SchuCam

Software Release Note
03.2024

Softwareversion SchiCam 1.4.7

Betroffene Maschinen Alle, insbesondere AF510 | RX LOAD 500 | AS 100
WIR EMPFEHLEN IMMER DIE AKTUELLESE VERSION DER SCHUCAM ZU INSTALLIEREN!

= notwenige Vorinstallationen von Software Paketen werden zuklnftig automatisch ausgefuhrt

= das Erstellen von Backups wurde verbessert und stabilisiert und der Absturz der Cam abgesichert

= Funktion zum Einlesen von Backups integriert, nach dem Einlesen startet die Cam automatisch neu

Einfache Ubersicht im Reiter Konfiguration:

= Maschinenimport / export: Anlagenabgleich zwischen den Maschineneinstellung und Konfigurationen in der Werk-

statt und der Arbeitsvorbereitung zur optimalten Vorbereitung der Jobs
= Finfacher Datenimport / -export & Datenwiederherstellung moglich: Zur Analyse von Maschinenfehlern und Still-
standen in Zusammenarbeit mit dem Schuco Kundendienst
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= manuelle Beladung ermaoglicht

= automatischer Austransport von Teilstaben verbessert

= fehlerhafte Hohe der Ein- und Austransportzange bei der manuellen Beladung korrigiert

= Absturzgefahr bei Verschiebungen von Bearbeitungen im Menu ,,.Spannbock Positionierung” behoben
= Kollisionsberechnungen verbessert, um so fehlerhafte Kollisionsmeldungen zu verhindern

= Automatisches Auslesen von Maschinenparametern fur verbesserten Maschinenablauf integriert
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Exteme Handhabungs Vomichiung
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= Simulation mehrerer Stabe oder eines gesamten Regals in der Cam € fane
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= Maximal erlaubte Lange fur eine Profilstange auf 6500mm gesetzt " i - e
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= \erbesserte Vorpositionierung des Roboters fur das nachste NC Pro-

gramm

= Spezifische Meldungen fur die Maschinenbediener, wenn das NC
Programm nicht startet, z.B. Regalkollision
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= \erbesserter Einlegeprozess durch den Roboter fur hohere Genauigkeit der Bearbeitungen

= Das Entnehmen eines falschen Stabes im Regal durch den Roboter nicht mehr moglich

= Automatische Erkennung der Betriebsart anhand des Schlusselschalters am Maschinenanschlag, Auswahl in

SchueCam nicht mehr notwendig

= Automatischer Bremstest oder Referenzierungsfahrt wenn notwendig

= Verbesserter Dialog zur Beladung des Werkstuckspeichers

= Profillangen in der PDF Ausgabedatei der Regalbeladung erganzt

= Zugriff auf die PDF Ausgabe der Regalbeladung wahrend des laufenden NC Programms maoglich

= Verbesserter Regaldialog inkl. neuer Funktionen:

Facher im Regal sperren
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Gewunschtes Fach durch An-
klicken sperren, bei problema-
tischer Sperrung erscheint ein
Hinweis.
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<4 §W% Die Regalbelegung ist unzuldssig. Das Zurdcklegen des
i | /.' Profils, welches sich aktuell im Regalfach B3 befindet ist nicht

~—  maglich. Andere unverarbeitete Profile wirden dadurch
blockiert werden.

| Bitte Anpassungen vornehmen!
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Regalfach tauschen

Regalbelegung Nachtregal WS_174
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Um Facher zu tauschen einfach das
Profil auswahlen und anschliefsend
das neue Fach anklicken.

Profilinformationen

Mit Rechtsklick auf das Profil
erscheinen Profilinformationen.

Stab Informationen des Regalfachs A4 x

Artikelnummer
358150
Stabname
Stab_S00002
Lange
6000.0
Ist
000
Sol
001
Jobname
22-053 K8l Nippes ADSS5NISP
Beschichtung
7037
Auftragsnummer
FM_17xxx\20231172314 ;FM_17xx0x\2023\1723 14 FM_17xxxx\2023\1723 14
Informationen
Bl1 8181
Positionsnummer

01.01.0010;01.01.0010 ;01.0.0010



