Release Notes SchuCam

DE
R25.04.02
Allgemein:
e Bugfixing:

o die An-und Abfahrt des T-Nutenfrasers wurde in der R25.01.01 fehlerhaft berechnet.
Dieser Fehler wurde behoben.

o Fur die autom. Tiurabdichtung konnten Klinkungen falsch ausgewertet werden und
fihrten zu fehlerhaften Ausnehmungen. Dieser Fehler wurde behoben.

¢ Neue Funktionalitat: Schlichtgang Frasen (Beschreibung nachste Seite)

AF 310:
e Die Werkzeugauswahl fiir den Scheibenfrdaser wurde verbessert, so dass bei mehreren

Scheibenfrasern im Wechsler das optimale Werkzeug zugeordnet wird.
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Release Notes SchuCam

=N R25.04.02
General:
e Bug fixing:

o The approach and departure of the T-slot cutter was incorrectly calculated in R25.01.01.
This error has been fixed.

o For automatic door sealing, interlocks could be incorrectly evaluated, leading to faulty
recesses. This error has been fixed.

¢ New functionality: finish pass milling (description next page)

AF 310:

¢ The tool selection for the disk cutter has been improved so that the optimal tool is assigned

when there are multiple disk cutters in the changer.
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Release Notes SchuCam

DE Neue Funktionalitdt: Schlichten

Fiir einzelne Bearbeitungen kann es sinnvoll sein, diese mit einer verbesserten Oberflache und
einer hoheren Genauigkeit zu fertigen. Daflr gibt es in SchiilCam jetzt die neue Funktionalitat
'zuséatzlicher Schlichtgang'. Das Schlichten kann einfach im Bereich der Programmierung unter

der Technologie aktiviert werden.
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Den Wert mit dem geschlichtet werden soll, definieren Sie in den SchiiCam Optionen, Register

,NC’:

selungen | Pfade & Orgarisation | Optimienung | Spannemanagemert | (NC| | Elesen | Nulpunkte | in.
astellungen fur NC - Erzeugung
[~ Rickzug auf Materialebene nach jeder Tiefe
[~ Zeitberechnung aktivieren
[~ Detailiette Zeitberechnung
[V Tiefentabelle jedesmal neu berechnen (Schnitttiefe vom Werkzeug)
[~ Nachbam offnen, um Spanner zu verschieben
[V Frasen in Gleichlauf als standard
™ Kinkung: Sagen in Gleichlauf als standard

— Sicherheitsabstande und Einstellungen fiir Zyklen

Sicherheitsabstand (mm) |5
Nachlauf mm) |2
Max Drehzahl fiir Fraser (1/min) |18000
Max Drehzahl fiir Bohrer (1/min) ~ [12000
V max fiir Sagen (m/s) [70
Werkzeug fir Wam-Up |2
Zustzliche Kinkhohe [3
Abstand Schiichtgang (5]

Die betreffende Bearbeitung wird zunachst in einem ersten Frdsgang auf einen kleineren,
eingestellten Abstand vorgefrast und anschliefend in einem zweiten Frasgang auf die
programmierten Male (Lange, Breite, Durchmesser) fertig gefrast.

English see next page
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EN | New Functionality: Finish Milling

For individual machining operations, it may be beneficial to produce them with an improved
surface quality and greater accuracy. For this purpose, SchiiCam now has the new functionality
'additional finish pass'. Finish milling can be easily activated in the programming area under

technology:

Technology ————

|
Tool |
Priorty [0 ~] ¥ ednfinshmiing

el || %I

You define the value to be used for finish milling in the SchiiCam options, under the 'NC' tab:

.umlOms|NC|hpovt|0:m|

. neight after each step is standard
« Caleulation
- detailed Time Calculation
Recalculate the Cutting Steps at each NC Run
“ Move clamp with opened neighbours
V¥ Miling in downmill by default

I~ Notchings in downmill by defauit
—Securty Distances and Pocket Settings
Security Distance (mm) |5
Tailing (Post-intrusion) (mm) |2
Max. speed for millings (1/min) [18000
Max. speed for drils (1/min) [18000
Max. cutting speed for sawings (m/s) |70
Wam-Up tool |2
Addttional height for notchings |3
Finishing Distance [os

The respective machining operation is initially pre-milled in a first pass to a smaller, set distance
and then finish milled in a second pass to the programmed dimensions (length, width,

diameter).
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