SCHUCO

Makro-Ubersicht

Riegel klinken
Riegel-Langlochbohrungen
Pfosten Riegelanschluss
Pfosten-T.-Verbinder bohren Seite
Pfosten-T-Verbinder
Pfosten-Ful3punkt

Pfosten FuBpunkt

Pfosten Festpunkt

Pfosten Lospunkt

10 Pfosten stirnseitige Nut

11 Pfosten klinken

12 Stirnseitige Ausklinkung

13 Langlochbohrungen Horizontal

14 Langlochbohrungen Vertikal

15 Riegel-Befestigungsbohrungen FW 50S
16 Pfosten klinken FW 50S

17 Ausklinkung Riegel/Pfosten

18 Riegel FuRpunkt klinken

19 Montagepfosten bohren

20 Schifterbearbeitung

21 Stufen-Schifterbearbeitung

22 Mark.-bohr. Dichtungs-Schneidwerkzeug
25 Ausfrasung fir Dichtfolie

26 T-Verbinderbohrung SFC 85

27 Riegel-Langlochbohrungen schrag
28 schrage Klinkung

29 Pfosten Riegelanschluss, schrag
30 Riegel klinken frasen BF60

31 Riegelbefestigung BF

32 Entwasserung Riegel/Riegel BF
33 Klinkung Royal S70 FF

34 Einschnitt m. Ausklinkung RS 70 FF
35 Ausfrasung 60mm RS 70 FF

36 Sonderfrasung fur M33 RS 70FF
37 Stirnseitige Ausklinkung RS 70FF
38 Stufenklinkung

50 schrage Klinkung

51 schrage Klinkung

O©CoOoO~NOULAWNLBE

52 Pfosten klinken mit Einschnitt

56 Klinkung schréag Statikpfosten

59 Stirnseitige Ausklinkung mit Frasen
67 Riegelanschluss USC 65

70 Kabelfiihrung nach aul3en

71 Kabel- und Leerrohrfiihrung
72 Kleberbohrung Rahmenprofil
73 Nagelbohrung Rahmenprofil
74 Ausnehmung Einhéngelasche
75 Bohrungen Einhangelasche
76 Sageschnitt

77 Einspritzbohrung Dichtmasse
78 T-Verb.Bohrung mit Senkung
79 Ausnehmung E-Box

80 Sprossenklinkung

81 Verbinderbohrung Sprosse-Rahmenprofil
82 Eckverbinder SkyLine S

83 Beluftung SkyLine S

84

86
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Sonnenschutzbefestigung SkyLine S
Bohrung mit Senkung
Tiarbandbohrungen

Nagelbohrung
Klebereinspritzbohrung
Tirabschluss-Bohr.f.Dichtstlick
Tirabschluss mit Birste
Turabschluss verst. m. Schwelle
Tilrabschluss Bohrungen fir Schwelle
T-Verbinderbohrung Tur-Fligel-Sprosse
Automatische Turabdichtung
Nagelbohrung Turflugel
Kleberbohrung Turfligel
Kleberbohrung Riegel/Pfosten/Sprosse
Befestigung fur Schlosser
Aussparung fur Schlésser u. Schlie3platten
Bohrung fir PZ-Rosette
TarschlieBzylinder

Tardrucker

Targriff Flugel

Bohrung fur Buchse Treibriegel
Aussparung Treibriegel

Aussparung Treibriegel verdeckt
Aussparung Stangenbetatigung
Panikbeschlag

Ausklinkung Oberlichtband

Kappschnitt 2flg.-Ttren

Targriff Fligel Royal S 50N/65N
Bohrung f. Treibstangenfiihrung
Ausklinkungen fir Turschiene
Ausnehmung f. Blrstendichtung
Ausklinkungen f. autom. Turabdichtung
Nagelbohrung Riegel/Pfosten/Sprosse
Nagelbohrung Tlrblendrahmen
Kleberbohrung Turblendrahmen
Bandbohrung Turblendrahmen
Aussparung f. Schldsser u. Schlie3platten
Aussparung E-Offner Tirblendrahmen
Treibstangenfihrung Turblendrahmen
Befestigungsbohrung fur kleine Leiste
Aussparung f. Schlie3platten
Aussparung E-Offner

Aussparung E-Offner Firestop 2
Nagelbohrung Turblendrahmen
Kleberbohrung Turblendrahmen
Bohrungen f. Dichtstlick

Nagelbohrung

Klebereinspritzbohrung

Bohrungen f. Bodenschwelle
Aussparung f. Schlésser u Schliessp.
Treibstangenfiihrung fraesen
Aussp.E-Offner Tirblendr. ausraumend
Klinkung Stulpprofil Royal S50
Befestigungsbohr fur Trschiene
Befestigung Stossdriicker Hewi
TarschlieRBer ITS 96 Dorma
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Kabeldurchfiihrung

ASSA Modul-Schloss / SCHUCO-Matic
E-Offner Turblendranmen SOLID
Elslutbleck ROBUST

ASSA Modulprofilschloss
Funf-Riegel-Fallenschloss mit Sperre
Klinkung Stulpprofil Royal S
Kleberbohrung Tirsockel
Nagelbohrung Tursockel

Klinkung Tursockel Royal S

Klinkung Turabschlussprofil

Klinkung TurabschluRprofil

Klinkung Turabschlussprofil Stulp
Bohrung Treibriegel Tirabschlussprofil
Nagelbohrung Tursockel

Bohrungen fur Glashalter

TrioVing

Ausnehmung TurschlieBer ITS 96 Royal S
Bohrungen TurschlieBer ITS 96 Royal S
Gleitschiene ITS 96 Royal S
Kappschnitt scannend

Bohrung Falleneinlaufteil
Befestigungsbohrungen Stulp SFII
Befestigungsbohrungen Stulp
Stulpgetriebe

Turkontaktbriicke Tr-Blendrahmen
Sicherungsbolzen Tir Blr.und Flg.
Obentirschliel3er Bl.rahmen/fliigel
Tur Beschlag Oberlichtband Blr und Flg
Ausnehmung Schldsser/Schliel3platte
Befestigungsbohrungen
Drehfligelantrieb

Riegelschutz

Befestigungsbohrungen Stulp SFII
Finger Scan System

Nagelbohrung Firestop 2
Kleberbohrung Firestop 2

Bohrungen f Kleber,Nagel Firestop 2
T-Verb bohren Firestop 2
Tarkontaktbriicke Tur-Blendrahmen
Rollenband Blendrahmen
Rollen-Drehband allg.

verdeckt liegendes Tirband

verdecktl. Turband Freifrdsung
Griffausnehmung
Riegelstangenausnehmung
Klebereinspritzbohrung

Entw. Bellft. Glasf. Fensterflgel
Nagelbohrung Fensterfllgel
Nagelbohrung Riegel/Pfosten/Sprosse
Kleberbohr. Riegel/Pfosten/Sprosse
T-Verbinderbohrung Fensterfligel
Drehsperre Fensterfliigel
Getriebegriffausnehmung

Nagelbohr. Riegel/Pfosten S70/75B1
Kleberbohr. Riegel/Pfosten 70B/75B1

212
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251
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253
254
255
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Klebereinspritzbohrung
Nagelbohrung Fensterfliigel
Nagelbohrung Riegel/Pfosten/Sprosse
Kleberbohr. Riegel/Pfosten/Sprosse
T-Verbinderbohrung Fensterfligel
Getriebegriffausnenmung Drehf n a o
Mitnehmerausnehmung
Handhebelbefestigung

Befestigung T-Verbinder
Kastengetriebe Fenstertlr n.i.o.
Befestigung Handhebel PASK
Ausnehmung fur Drehschalenlager
u.Kupplungsstick
Befestigungsbohr.Schwing-u.Wendeflg.
Getriebegriffausnehmung 102SK
Edelstahlhalter Brandschutz
Ausfrasung Sicherheitsschlof? Stulp
Bohrungen Drehbénder

Getriebegriff SK
Befestigungsbohrungen PAF-Schere
Befestigung Magnetschalter-Set
Bearbeitung Kettenantrieb Flugel
Bohrungen Kettenantrieb RWA
Bohrungen Schwenkkonsole RWA
Befestigung Riegelantrieb RWA
Dreh-Kurbel

Klebereinspritzbohrung Blendrahmen
Nagelbohrung Blendrahmen
Entwass./Bellft. sichtb. Blendra.
Entwass./Bellift. verdeckt Blendr.
Entwass./Bellift. sichtb. Blendra.
Falzgrundausf. (Belift.) Blendr.
Vorkammerbeluftung Blendrahmen
Klink.T-Verb.Rieg./Pfost./Sprosse
Dubelbohrung Blendrahmen
Entwass./Belift. verd BL/Rieg70/75B
Entwéasserung nach aufRen 6ffnend
Statikpfosten Anschlussklinkung
Sprossenfrasung

Anschlussklinkung Royal S AK
Formfraserklinkung
Entwéasserung/Beliiftung schrag
Ausnehmung T-StoR3
Blendrahmen/Sprosse klinken
Sprossen-Ausnehmung u Befestigung
Bohrung fir Zylinderstift RS 40
Sprossenbefestigungen
Eckverbinder Bohrungen

Kleber Bohrungen
Senkklapp-Seitenausstell-Beschlag
Falzentwasserung BI.
Falzentwéasserung FI.
Falzentwéasserung Fl. Stufen
Auflaufbock

Kleberbohrung Blendrahmen RS 40
Nagelbohrung Blendrahmen RS 40
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290
292
293
300
310
311
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317
330
331
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350
351
352
402
402
403
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412
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458
459
460
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476
496
498
500
501
502
503

Bohrungen fur Zapfenschnapper/Feststeller
TirschlieRzylinder

Befestigung Einsatzprofil

Deckschalen mit Y-Offset

Flagel klinken

Entwasserungsschlitze

Klinkung Ende Sprosse

Bohrung zwei verschiedene Durchmesser und
Tiefe

Aussparung fur Handhebel/Feststeller
Flagel klinken

Aussparung fur Befestigungsplatte /
Einlaufstiick

Ausfrasung Wetterschenkel
Nagelbohrung verschiedene Durchmesser
Bodenschwelle

Treibriegel durch mehrere Wandungen
Aussparung fur e-drive

Ausfrasung fur Motor
Leitungslibergang e-drive
Klebereinspritzbohrung
Klebereinspritzbohrung

Entw. Bellft. Glasf. Fensterfligel
Nagelbohrung schréag

Kleberbohrung schréag

Befestigung fir Schlésser

Aussparung fur Schlésser u. Schlieplatten
Aussparung f. SchlieRBplatten
Tardrucker

Targriff Flugel

Aussparung Treibriegel verdeckt
Aussparung fur Schlésser u. Schlie3platten
FreifrAsung

Aussparung E-Offner Tirblendrahmen
Klinkung Stulpprofil Royal S50
Eckverb. bohren Randpr.

Eckverb bohren Randpr Innenk Balkon
Langloch f Verschraub Maueranker
Frasung fur Maueranker

Bohrungen f Wandanker
Gehrungsbereichsausklinkung
Wasserablaufbohrung

Bohrungen fir Stitzenkonsole
Bohrungen fir Gelaenderbefestigung
Futterstiick Balkon

Kleberinjektion fir Eckverbinder
Langloch fur Wandanker

Bohrungen fir Statikpfosten
Senkklapp-Seitenausstell-Beschlag
Rollenband Blendrahmen
verdecktliegendes Tirband

Bohrung

Bohrung durch mehrere Wandungen
Kreis (Ausraumzyklus)

Kreis (Ausrdumzyklus) durch mehrere
Wandungen

504
506
507
508
509
510
511

512
513

514

515
516
517
518

519
520
521
522
523

524
526
530
531
532
536
540
541
560
700
701
702

703
704

705

706
707
708
709
710
711
712
713
714
716
717
720
721
722

Bohrung mit 90°-Kegelsenkung
Reihenbohrung

Reihenbohrung durch mehrere Wandungen
Bohrungspaar variabel (Bearbeitungskurve)
Bohrungspaar variabel (Kollisionshillkurve)
Rechteck frasen

Rechtecktasche frasen durch mehrere
Wandungen

Rechteck frasen (Ausraumzyklus)
Rechteck frasen (Ausraumzyklus) durch
mehrere Wandungen

Rechtecktasche Bearbeitungshk. mehrere
Wandungen

(Reihen-)Rechtecktasche

Bohrung links u. rechts

Reihenlangloch (Gesamtabstand)
Reihenbohrung mit automatischer Aufteilung
durch mehrere Wandungen
(Reihen-)Bohrung mit Senkung

Kreisnut

Kreisnut durch mehrere Wandungen
Kreisnut (Ausraumzyklus)

Kreisnut (Ausraumzyklus) durch mehrere
Wandungen

Rechtecktasche m. Eckbohrung
Reihengewindebohrung

Strecke frasen

Strecke frasen durch mehrere Wandungen
Ausklinkung frasen

Bohrung links u. rechts

Sageschnitt

Einschnitt in X-Richtung

Gewindebreite

Befestigungsbohrungen Kupplungsprofil
Klinkung T-Verb. u. Kupplungs-Pr.
Entwéasserungsbohrung durch mehrere
Wandungen

T-Verbinderbohrung Blendrahmen
Bohrungspaar fur T-Verb. und Laufwagen
(RS120)

Befestigungsbohrungen Auflaufbremse
(RS120+)

Aussparung e-slide

Bohrungen abnehmbare Handkurbel
Langloch Griffschale/Zusatzverriegelung
Befestigung Handhabe
Offnungsbegrenzer Schiebesysteme
Aussparung Controller e-slide

stirnseitige Ausklinkung

Aussparung fur Schlésser

Aussparung f. SchlieRplatten

Tardrucker

Verfahranlage

Befestigungsbohrung oben PASK oz
Befestigungsbohrung unten PASK oZ
Handhebel-Garnitur
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723
724
750
739
751
752
753
757
760
770
780
802
803
804
813
814
816
832
834
853
857
1113
1114
1115
1292
1415
1715

Befestigung Schere/Eckwinkel PASK
Klinkung flache Bodenschwelle
Klebereinspritzbohrung Blendrahmen
Aussparung E-Offner

Nagelbohrung Blendrahmen
Entwass./Bellft. sichtb. Blendrahmen
Entwass./Bellift. verdeckt Blendr.
Klinkung frasen

Bohrung fur Entwasserungsréhrchen
Bohrungspaar schrag im Raum
Ausnehmung Vento Therm
Klebereinspritzbohrung

Entw. Bellft. Glasf. Fensterflugel
Nagelbohrung Fensterfliigel
Aussparung fur Schlésser
Aussparung f. Schlie3platten
Tardrucker

Bandbohrung Turblendrahmen
Aussparung E-Offner Tirblendrahmen
Kabeldurchfuihrung
Klink.T-Verb.Rieg./Pfost./Sprosse

Aussparung flr Schlésser u. Schlie3platten
Aussparung fir Schlésser und SchlieRRplatten

TarschlieRzylinder mit Offset
TarschlieRzylinder mit Konturoffset
TirschlieRzylinder mit Offset
TirschlieRzylinder mit Offset

4

08.06.2011
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708
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716
717
720
721
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723
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739
750
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753
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760
770
802
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814
815
832
834
853
1113
1115
1415

Bohrungen abnehmbare Handkurbel
Langloch Griffschale/Zusatzverriegelung
Befestigung Handhabe
Offnungsbegrenzer Schiebesysteme
Aussparung Controller e-slide
Stirnseitige Ausklinkung

Aussparung fur Schlésser
Aussparung f. SchlieRplatten
Tardricker

Verfahranlage

Befestigungsbohrung oben PASK oZ
Befestigungsbohrung unten PASK oZ
Handhebel-Garnitur

Befestigung Schere/Eckwinkel PASK
Klinkung flache Bodenschwelle
Aussparung E-Offner
Klebereinspritzbohrung Blendrahmen
Nagelbohrung Blendrahmen
Entwéss./Belift. verdeckt Blendr.
Klinkung frasen

Bohrung fur Entwasserungsrohrchen
Bohrungspaar schrag im Raum
Klebereinspritzbohrung

Entw. Beluft. Glasf. Fensterflugel
Nagelbohrung Fensterfligel
Aussparung fur Schlésser
Aussparung f. SchlieBplatten
Tardrucker

Bandbohrung Turblendrahmen
Aussparung E-Offner Tirblendrahmen
Kabeldurchfiihrung

Aussparung fur Schlésser u. Schlielplatten
TarschlieRzylinder mit Offset
TarschlieRzylinder mit Offset

4

07.06.2010
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Makro
Makro 1

Riegel (Pfosten) klinken
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* nur aktiv bei M3 > 0.0
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SCHUCO Makro 2
Makro 2 Riegel Langlochbohrungen
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Makro 3 Pfosten-Riegelanschluss
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N4 = Bohrungstiefe
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N10 = Vorschub in Prozent

27.01.2011
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Makro 4

Makro 4 Pfosten (Riegel) T-Verbinder bohren
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N5 = Eintauchoffset
N7 = Vorschub in Prozent

22.06.2009
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sSCHUICDO

INTERNATIONAL

Schuco — PBZ

Makro 5

} B60(SK60V)__.
50(FW50)

Makro 5  Pfosten— T.—Verbinder
(Federbolzen Bohrungen)Bohrung Auswechslung)

siehe Zeichng.

BS ... 05 02 02 RAO M1 ... M2 ... >ere
LAO

FW 50
SK 60V
FW 50S

K 7785 Federb.
K 8178 Auswech.

K 8114 Federb.
K 8191 Auswech.

K 8307 Bef.bohr.

FW50+/60+|K 8844 PBZ

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve E |

Kollisionshuellkurve

/

-=M1=—1

1
Y

Referenzpunkt MakrodS

—— M2 f—

'+
|

N4=Bohrungstiefe

Stand : 14.03.2000
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SCHUCO Schiico — PBZ Makro 6

INTERNATIONAL

Makro 6 Pfosten— Fusspunkt(ab Bautiefe 105mm)
BS ... 06 02 01 RAO M1 ...

LAO . . .
Serie: siehe Zeichng.
FW 50 K 7641
SK 60V K 8122
FW 50+
FW 60+
/1 Kollisionshuellkurve

| 60(SK60V)__, Bearbeitungshuellkurve
50(FW50)

N4=Bohrungstiefe

NS

Stand : 10.03.2000
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SBHU:D Schico — PBZ Makro 7/

INTERNATIONAL

Makro 7 Pfosten— Fusspunkt(ab Bautiefe 105mm)
Ausfrasung fir Dichtfolie

BS ... 07 02 01 RAO M1 ...

LAO Serie: siehe Zeichng.
FW 50 K 7641
SK 60V K 8122
FW 50+
ﬂ FW 60+
T Kollisionshuellkurve
60 (SK60V)__, Bearbeitungshuellkurve

— 50(FW50)

Ve IR

Z

Riegelunterkante

N4 = Frdstiefe

Stand : 15.03.2000
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SCHUICO Schico — PBZ Mckro 8

INTERNATIONAL

Makro 8 Pfosten Festpunkt

BS ..... 08 01 01 RAU MT ...

LAU
Serie: siehe Zeichng.
FW 50 K 8181
SK 60V K 8181
FW 50+
=0t ws0 FW 60+

1.

NS
Referenzpunkt Makro8

4 N4 = Bohrungstiefe

N5

Stand : 15.03.2000
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SCHUCO Schuco — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 9

BS ..... 09 01 01 RAU M1 ...
LAU

=1 60(SKB0V
?‘5O(FW5O)L

BE
+_
O

Makro 9  Pfosten Lospunkt

Serie: siehe Zeichng.
FW 50 K 8181
SK 60V K 8181
FW 50+
FW 60+
N2

—

N3

Referenzpunkt Makro9

N4 = Bohrungstiefe

S |

o

NS

Stand : 15.03.2000
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.%TEQI:IHEADL Schico — PBZ Makro 10
Makro 10 Pfosten (Steg ausbohren f. Dichtstlck)

BS ..... 10 02 01 AOR M1 .
EOR
P
/] _
N4
NS e
A-A

16
E——M‘]-——

Serie:

siehe Zeichng.

FW 50
SK 60V
SK 60

K 7460
K 8117

1

Stand : 15.03.2000
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SCHUICO Schiico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 11

Makro 11 Pfosten klinken fuer

BS ..... 11 01 02 AOR M1 .... M2 ...

Auswechslung

siehe Zeichng.

EOL
Serie:
FW 50
SK 80V
FW 50+
FW 60+

O(SK60V
7‘%0((FW50)L
/]

st N ] ]

K 8178
K 8191

Stand : 15.03.2000
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INTERNATIONAL

Schico — PBZ

Makro 12

™~ 50(FW50)

7160(SKBOV)_,

M3 ...

Makro 12 Stirnseitige Ausklinkung

siehe Zeichng.

BS ..... 12 01 03 AOR M1 .... M2 ...
AOL
EOR
EOL
Serie:
FW 50
SK 60V
FW 50+
- FW 60+
/]
ACHTUNG

bei Mass M1 Kollisions—
betrachtung beachten

-——IM:’)T M2 j—_—

Stand : 15.03.2000




scHUCO Makro 13
Makro 13 Langlochbohrungen horizontal
BS000013 01 02 RAO M1 ... M2 ... Serie: | siehe Zchng.:
LAO ‘
Kollisionshullkurve
- Bearbeitungshullkurve
N2 Ref.-Punkt

N5= Eintauchoffset
N6= Vorschub in Prozent

N3

N1

M2

09.2003




scHUCO Makro 14
Makro 14 Langlochbohrungen vertikal
BS000014 01 02 RAO M1 ... M2 ... Serie: | siehe Zchng.:
LAO ‘
Kollisionshullkurve
- Bearbeitungshullkurve
| |
c ) N
e
15 ‘
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N5= Eintauchoffset
N6= Vorschub in Prozent | |
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09.2003
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SsCcHLUCO Schico — PBZ Makro 15

INTERNATIONAL

Makro 15 Riegel — Befestigungsbohrungen

BS ..... 15 01 01 OAR M1 .... FW50 S
OEL

Serie: ‘ siehe Zeichng.

FW 50S  |K8307

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

s

} N3=Bohrtiefe

ef.—punkt

N1

L

AL,

Stand : 15.03.2000



Makro 16

-4
SCHLUICO] Schico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 16 Pfosten klinken FW50 S

BS ... 16 01 01 AOR M1 ...
EOL

Serie: ‘ siehe Zeichng.

FW 50S }K 8307

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

et N 1 e

(¢
D =e
[8ix

CL

Stand : 15.03.2000
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SsCHUCO Schico — PBZ Makro 17

INTERNATIONAL

Makro 17 Ausklinkung Riegel/Pfosten

BS ... 17 02 01 AOR M1 ... FW50 S
AOL
EOR
EOL Serie: ‘Siehe Zeichng.

FW 50S  |K8307

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

—NN3T N2 |-

Stand : 13.03.2000
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SCHUCO Schiico — PBZ Makro 18

INTERNATIONAL

Makro 18 Riegel — Fuppunkt klinken

BS ..... 18 01 01 AUR M1 .... FWH50 S
FUL

Serie: ' siehe Zeichng.

FW 50S |K 8307

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

N
VR
=)

Stand : 15.03.2000



-~
SCHUICD

INTERNATIONAL

Schico — PBZ Makro 19

Makro_19_1

Makro 19 Montagepfosten bohren

BS ..... 19 02 03 RAO M1 ... M2

REO Serie: siehe Zeichng.
LAO
LEO FW 50+ KB8622
FW 60+ K8822
'E]’IJDLg
= M1
- i
|
] | ‘ |
= e |
| RAO |
! - — —O- .
L LAO
I
T3/T4 RAO T1 LAO
] N4 j—
NS —tf—
| el IS ciUd
o i =
E h una
< N
>
o =
P

Stand : 15.03.2000




'makro_22

A\ /4

SCHUCO Schiico - PBS

Makro 22

Makro 22  Markierungsbohrung f. Dichtung-Schneidwerkzeug

BS ... 22 0X 02 LOA M1... M2 ...
ROA

Kollisionshuellkurve

Serie: . siehe Zchng.
FW 50+ K11675
FW 60+ K11675

M1
&
M2 : 1 = Kollisionshullkurve =
2 = Bearbeitungshullkurve < A
S R N B N
z
N4 = Tiefe der Ausnehmung J@
|
N3

Stand 23.05.2002



stamme


stamme



scHUCO Makro 25

Makro 25 Ausfrasung fur Dichtfolie

BS00025 01 01 ROA M1 ...

ROE Serie siehe K-Zeichnung
LOA
LOE FW 50+/FW 60+

Bearbeitungshullkurve

Kollisionshullkurve

PN
N1

(\IT
prd
\
/ 'f} 7}
[/
U /'\/1,7 N‘P
M1 |
N5 = Frastiefe 2. Wand
N4 = Frastiefe 1. Wand
N7
N6 = Eintauchoffset
N8 = Vorschub in Prozent

09.2005



scHUCO Makro

7441 Kollisionshiillkurve
| Bearbeitungshiillkurve

i
Z
8
= )
&
N4 /g{
P
X

(M2 /N1=0)

¥

N3 = Bohrtiefe/
M1 S

N5 = Vorschub in Prozent

26
Makro 26 T-Verbinderbohrung SFC 85
BS000026 01 02  xxx M1... M2 ...
LRechts/Links Schiico SFC 85 K17417
K17433

09.2007




\\ /4

SCHUCO Makro

27

Makro 27 Riegel-Langlochbohrungen schrag

BS000027 01 02 OLA M1 ... M2 ...
OLE
ORA
ORE

‘Kollisionshullkurve

Bearbeitungshullkurve

N5

M1

—N4 = Frastiefe

Serie

| siehe K-Zeichnung

4l
e
|

N6 = Vorschub in Prozent

[s2)
P

02.2005




A\ /4

SCHUCO Makro 28
Makro 28 schrage Klinkung
BS000028 01 03 OLA M1... M2 ... M3 ...
OLE
ORA Serie | siehe K-Zeichnung
ORE

M2

]

M1

N1 = Vorschub in Prozent

02.2005




A\ /4

SCHUCO Makro 29

Makro 29 Pfosten Riegelanschluss, schrag
BS000029 0102 OLA M1 ... M2...
OLE
ORA Serie | siehe K-Zeichnung
ORE
0 |
O O
N~
z
N5
g o o 4+ of
z e # !
I 4 o
N4 = Bohrungstiefe M N1 \& ~
N9 = Eintauchoffset —
N10 = Vorschub in Prozent M1 N2

02.2005



Makro_30

\---4

SCHLUICO] Schico — PBZ Makro 30

INTERNATIONAL

Makro 30 Riegel (Pfosten) klinken

BS ... 30 01 03 AOR M1 .... M2 .... M3 (Dummy = 0.0)
EOL

Bearbeitungshuellkurve BF 60 K10496

izal /Kollisionshuellkurve Serie: | siehe Zeichng.

N

TS SSTSINSTS

‘ ———————
=
\

_________________

/ Saegeblatt

|
i !
T X
Y —-——— | ‘—T—[
el
=z
M 1
= — N7
N8=FEintauchoffset N6
x = < Saegeblattbreite N9=Vorschubfaktor l |

AN 4
ee—
X -

Stand : 04.08.1999
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%—EQI-N-'HD:NE Schico — PBZ Makro 31
Makro 31 Riegelbefestiegung BF

BS ... 31 01 01 OAR M1 0.0

OAL
OER
OEL

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

NS

Makro_31

Serie: 'siehe Zeichng.

BF 60 K10498
K10496
K12006

Bei Profil 122600 kann die
untere Bohrung nicht gebohrt
werden ( Werkzeug zu kurz ).

M1
N2

N13

NS

N4=Tiefe
N7=Eintauchoffset
N8=Vorschubfaktor

Stand : 08.07.1999
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SCHUCO Schico — PBZ Makro 32

INTERNATIONAL

Makro_32

Makro 32 Entwdsserung Riegel/Riegel BF
BS ... 32 01 01 OAR M1 ...

8@% Serie: ‘Siehe Zeichng.
OEL BF 60 K12135

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

[0

f

P

ds

N6=Eintauchoffset
N7=Vorschubfaktor

Stand : 14.04.1999




A=~ 4

SCHUOICO

INTERNATIONAL Schico - PBZ Makro 33
I
Makro 33 Kinkung Rayal S 70 FF
BS ..... 33 01 09 AOR M1 ...
EOL

Serie: siehe Zeichng.

RS 70 FF |K 12428

‘ Kollisionshuellkurve

/ < | Bearbeitungshuellkurve

Stand : 03.08.2000




A4
SCHUICO

INTERNATIONAL Schico — PBZ Makro 34

Makro 34 Einschnitt m. Ausklinkung RS 70FT]

BS ... 34 01 02 AOR M1 ...
EOL

Serie: siehe Zeichng.
RS 70 FF |K 12428

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

:r:u::: }

I =~

P!
ol |
SENpES

Stand : 03.08.2000
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SCHULO Schiico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 35

BS ..... 35 01 02 OAR M1 ...
OEL

Serie:

Makro 35 Ausfrasung 60mm RS 70FT

siehe Zeichng.

RS 70 FF

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

£

SOV

K

Stand : 04.08.2000
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SCHLUICO Schico — PBZ Makro 36

INTERNATIONAL

OER

AN

Makro 36 Sonderfrasung RS 70FF

mit Makro 33,nur 179760
BS ... 36 01 01 OAR M1 ..

Serie: siehe Zeichnung
RS 70 FF |K 12428

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

I

Stand : 04.08.2000




A4

SCHUCO Schico — PBZ Makro 37

INTERNATIONAL

Makro 37 Stirnseitige Ausklinkung RS 70FF

BS ..... 37 01 02 ARO M1 ...
ERO

Serie: siehe Zeichng.

RS 70 FF K 12428

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

i
L<—— M1 —= 101 S z
%r 44 —y—
S T02
-

Stand : 04.08.2000




scHUCO

Makro 38

Stufenklinkung

BS000038 0101 ARO M1... M2.... M3 ... M4 ...

4éssi'ge Bearbeitungsseiten Anfang, Ende

Serie

| siehe K-Zeichnung

USC 65

| K1000418

Kollisionshiillkurve
Bearbeitungshillkurve
LS —
*J [
/- /
M3
M1
v 1
] P o
s L
S\ 2
< sl r |
= d o (@
e ”\i: G, 2
-
Ol L |
4 S S
L j L 5 Lj L LL,,J J \,jj Lj
11> ) \
C’::::f”:f:i ~ s
N2
G:::;:‘,,::::;
| ~
S B S oz

N3 = Vorschub in Prozent

22.06.2009



makro 50

\: =4

SCHUCO

INTERNAT I ONA L Schiico - PBZ Makro 50

Makro 50 Klinkung schrag fir Fenster - Turen

BS ..... 500X 03 OAR M1 .... M2 ....

Schnittwinkel [1°-90°]
Offset in x-Richtung
L Bezugspunkt nur oben

Bearbeitungs-
hallkurve

/Kolllsmns-

hullkurve

=
529

M2

o1

M1 Bezugspunkt N2

N2 wird nach Sage-
blattbreite berechnet

[Anzahl Schnitte]

Stand: 01.03.2002




makro 51

\-=-4

SCHUCO

INTERNATIONA L Schiico - PBZ Makro 51

Makro 51 Klinkung schrag fur Fenster - Tlren

BS....51 0X 03 OAR M1 .... M2 .... M3 ...
L Schnitthohe

Schnittwinkel [1°-90°]
Schnitttiefe in x-Richtung
1 Bezugspunkt nur oben

Bearbeitungs-
hillkurve

/KOII|S|ons-

hillkurve

o1

— = N1 L M3, | | -
+‘§Nl

- w1 e Beispiel: 2 Schritte

M3 wird nach Sage-
blattbreite berechnet

[Anzahl Schnitte]

Stand: 01.03.2002




makro 52

A= 4
SCHLICO

INTERNATIONAL

Schiico - PBZ Makro 52

Pfosten klinken mit Einschnitt

M1...

Makro 52
BS...52 0X 05 AOR
AOL
- EOR
EOL
]

M2... M3... M4... M5...

Makro auf Kollisionshullkurve

M2

M4

M3 ° M5

M1

Stand : 01.03.2002




makro 53

SCHLUICO

INTERNATIONAL

Schiico - PBS Makro 53

Makro 53

Riegel konkav klinken

BS ..... 53 01 02 ARU M1... M2... M3... M4... M5...

ALU
ERU

ELU Serie: siehe Zeichng.

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

M4

Stand : 05.03.2002




A\ /4
SCH U CD Schiico - PBS Makro 54

Makro 54 Stirnseitige Ausklinkung unter Winkel
BS...54 0X 05 AOR Mi.. M2.. M3... M4... M5...
AOL
- EOR
EOL

Makro auf Bearbeitungshullkurve

M4=25

!

3

M4=-25

M2

M1 (M5=0)

01.2005


stamme
01.2005


A\ /4

SCHUCO Makro 55

Makro 55 Pfosten schrag klinken mit Einschnitt

BS00005501 05 ROA M1 ... M2... M3... M4... M5 ..

ROE
LOA Serie | siehe K-Zeichnung

LOE

M3

I W

M2

HIH |
|
\

N2 = max. Schnittiefe Scheibenfraser
N3 = Vorschub in Prozent

M1

05.2007



makro 56

SCHUCO

INTERNATIONAL

Schiico - PBZ

Makro 56

Makro 56

Klinkung schrag fir Statikpfosten

|-

variable

BS ..... 56 0X 04 OAR M1 .... M2 .... M3 .... M4 .... Statikhdhe
Schnitthéhe

Schnittwinkel [1°-90°]

<
=
Kollisions-
/hUIIkurve
Bearbeitungs-
hillkurve
—
L
ES
- L
Beispiel: 2 Schnitte

Schnitttiefe in x-Richtung
Bezugspunkt nur oben

@/l

M3 wird nach Sége-
blattbreite berechnet

[Anzahl Schnitte]

Stand: 01.03.2002
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SCHLUICO

INTERNATIONA L Schiico - PBS Makro 57

Makro 57 Riegel an T-Pfosten
BS ..... 57 0X 01 OAR M1...

OAL
OER
OEL

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

N4

N7

L

makro 57

Stand : 04.03.2002
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SCHLUOLICOD

INTEBNATIONAL

Schuco - PBS/C Makro 59

Makro 59

Stirnseitige Ausklinkung mit Frasen

BS ..... 59 xx 06 EOR M1 ....M2 ... M3 .... M4 ... M5 ... M6 ...
AOL

Makro auf Bearbeitungshiillkurve

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

in Abhanigkeit vom M1/ M2/ M4 und M5 ist eine Bearbeitung
nur von Ende mdglich.

makro 59

M5
<
AN
- =
=-—0
M1
<
7 =
Fraser N1
2
M6
%
N2 N2

N3 Bearbeitungseite Frasen
10.0 = rechte Seite

20.0 = linke Seite

30.0 = beide Seiten

Stand : 18.04.2002




A\ \ /4
SCHUCO Makro 69
Makro 69 Bohrung schrag im Raum
BS000069 0101  ROA M1 .... Serie | siehe K-Zeichnung
ROE
LOA SkyLine S K17127
LOE

Kollisionshullkurve

Bearbeitungshillkurve

N5 =

M1

N1

N6

N2

Bohrtiefe

4<44)4

N7 = Vorschub in Prozent

05.2005




scHUCO

Makro

70

Makro 70 KabelfUhrung nach auf3en

BS0000700102 RAO M1 ... M2...

REO
-
R
|
|
|
C

N4 = Vorschub in Prozent
N5 = Eintauchoffset

Serie

siehe K-Zeichnung

SkyLine S

HE

N2

11.2006




scHUCO Makro 71

Makro 71 Kabel- und Leerrohrfiihrung

BS000071 0102 RAO M1... M2... Serie siehe K-Zeichnung

REO SkyLine S

-

g

N1

N3 N5 = Tiefe

M2

|
™
~

4‘

N2

NG

M1

N7

N8 = Vorschub in Prozent

01.2005




scHUCO Makro 72

Makro 72 Kleberbohrung Rahmenprofil SkyLine S

BS000072 01 01 RAO M1 ... Serie siehe K-Zeichnung

REO SkyLine S

Kollisionshillkurve
Bearbeitungshullkurve

%J -

‘ N12
\
| ' wb N16
‘ N15 = Tiefe—_ | | W E
\ ST—71 3
! N17 | ™
I i 1 A E C
} N8 = Tiefe | <
‘ L [ y
| & P: % ]| N1t
‘ )
‘ g [
\ N9
| &
\
\ N4 = Tiefe
| -
| \!L{
\ -Gy r I N10
\ ‘ /1{9
\ N1
\
\ I
| O z
\ L]
‘ ~J)
| )
\
|

N18 = Vorschub in Prozent

01.2005


stamme
Kleber


scHUCO Makro

73

Makro 73 Nagelbohrung Rahmenprofil SkyLine S

N4 = Tiefe N1
& I
2

N16 = Vorschub in Prozent

* N9 = Eintauchoffset Bohrung 1
**N10 = Eintauchoffset Bohrung 2
***N14 = Eintauchoffset Bohrung 3

IN9*,

BS000073 01 01 RAO M1 .... Serie siehe K-Zeichnung
REO _
B SkyLine S K17102
‘ Kollisionshullkurve
Bearbeitungshullkurve
|
\
1 )
\
| | | E
| N13 = Tiefe Rl 0
\
\ = [ Bohrung 3 C
1 - R \g
‘ [ I
| AT s O
; N15 - — . N14
‘ Z . Bohrung 2 |
| N7 = Tiefe
‘ 7’ | N10**
: s
\
| 1. N8 !
| N
|
} Bohrung 1 |
\
\
\
|
\
|
\
|

01.2005



stamme
Nagel


scHUCO Makro

74

Makro 74 Stegentfernung

N3 = Eintauchoffset
N4 = Vorschub in Prozent

BS000074 01 04 RAU M1 .... M2.... M3.... M4 ....  Serie siehe K-Zeichnung
REU SkyLine S
—
‘ Kollisionshullkurve
Bearbeitungshillkurve
Schnitt A- A
| A |
| |
\ \
|
\
|
|
|
|
| N2
1 1 __ z
B e e e — TS *
| A N
= M3 | . M1Ns =

11.2006




SCHI‘:'CD Makro 75

Makro 75 Bohrungen Einhangelasche

BS000075 01 02 RAO M1 .... M2.... Serie siehe K-Zeichnung

REO SkyLine S K17100

Kollisionshtillkurve
Bearbeitungshillkurve

%J -

M1

N1

&
&
l
@

|
|
|
@ %/ @/Ref.-Punkt
|
|
|
|
|

N2

N3 N5 = Bohrtiefe

N6 = Eintauchoffset
N8 = Vorschub in Prozent

01.2005



scHUCO

Makro

76

Makro 76 Sageschnitt stirnseitig

BS000076

—

0101 RAO M1 ...
REO

ﬁ Kollisionshiillkurve

/ Bearbeitungshillkurve

“F

Scheibenfraser
K{ o
e

Serie

siehe K-Zeichnung

SkyLine S

K17142

N5 = Vorschub in Prozent

N4 _ //A:\\
\ / \\\
| 2 \
—— h\
\ : |
' |
N1 \\ //

\ S~ ////

\\\p/ 4
b

02.2005




scHUCO

Makro

77

Makro 77 Einspritzbohrung Dichtmasse

siehe K-Zeichnung

BS000077 01 02 RAO M1 .... M2 .... Serie
REO SkyLine S
LAO
LEO

Kollisionshllkurve
Bearbeitungshillkurve

K17139

Detail X \i

i

%J -

\ﬁ%ﬁ\/

|

|

|

|

|

|
7}77777@77

7@ 77777 S

N4 = Bohrtiefe

N5 = Eintauchoffset

N6 = Eintachoffset 2.Wand
N7 = Vorschub in Prozent

N1 N2
\ N3
\ /

| B

| ] |

| T o

| )

| s T

] U -
e 9t e 4 [ =
N / M1

02.2005




scHUCO

Makro

78

Makro 78 T-Verb.Bohrung mit Senkung

siehe K-Zeichnung

N6 = Eintauchoffset
N7 = Vorschub in Prozent

BS000078 01 02 ORA M1 .... Serie
OLA SkyLine S
ORE
OLE
Kollisionshllkurve
F ﬁ Bearbeitungshillkurve
=04
¢ &
el
/
\ /
N | %
Detail X
N1
Detail X | |
. | |
— \
e
Zall ‘ \ -
/ | 3 S
/ | N R GRERRRC
/ o Sl |
pd \ |
e 2 |
\ ! / |
\ | / ‘
N - |
\\ - ‘
|
|
|
|
|01 N e R
\

K17142

02.2005




scHUCO

Makro

79

Makro 79 Ausnehmung E-Box

siehe K-Zeichnung

BS0000790102 ORA M1 ... M2... Serie
OLA SkyLine S
ORE
OLE
f
‘ Kollisionshiillkurve
Bearbeitungshillkurve
N6
-
\
\
!
\
|
\
1, \
° | | || -N8 = Tiefe

K17118

Schnitt A-A

N10

| | |
~ N \ i
< | } \ } |
[ \ ||
= *’Ti: f;jififififi o=
o At
< pzd ‘
P4
N2
N3

N11 = Vorschub in Prozen

t

NS

02.2005




scHUCO Makro 80

Makro 80 Sprossenklinkung SkyLine S

BS0000800105 ORA M1... M2... M3... M4... M5 ..

ORE
OLA
r T OLE
ﬁ |
| N5
|
=) M1
o
{é M2
©
2
IS
@ <
To) =
=

N6 = Vorschub in Prozent

12.2004



scHUCO

Makro

81

Makro 81 Verbinderbohrung Sprosse-Rahmenprofil

I

BS000081 0102 ORA M1... M2...

\—zuléssige Bearbeitungsseiten:
Oben, Links, Rechts

Kollisionshiillkurve
Bearbeitungshillkurve

Serie

siehe K-Zeichnung

SkyLine S

K17139

/

N1

NZ\

N4 = Bohrtiefey

$'b

N5 = Eintauchoffset
N6 = Vorschub in Prozent

02.2005




scHUCO Makro

Makro 82 Eckverbinder SkyLine S

BS000082 0102 ORA M1... M2...

\—zuléssige Bearbeitungsseiten:

Oben, Links, Rechts

Kollisionshillkurve

Bearbeitungshillkurve

N

(N4)

(N2)

(N1) N3

M1

82
Serie siehe K-Zeichnung
SkyLine S K17127

‘ N7

N8 = Vorschub in Prozent

02.2005
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SCHUCO Makro 83
Makro 83 Beluftung SkyLine S
BS000083 01 02 RAO M1 ... M2 ... Serie siehe K-Zeichnung
REO SkyLine S K17102
Kollisionshllkurve
Bearbeitungshllkurve
N6
s ()
|
M1
‘ N2 = Tiefe
|
i | | E
| |
| | 2
[
i [ ]
l \ | ¢
A | — _—
l ka‘ﬂ*’ Ad i O
|
| €
|
|
|
1 5
‘ |
|
|
| <
| [
‘ ) (-
| <
|
|

N3 = Eintauchoffset
N4 = Vorschub in Prozent
N7 = Bearbeitung auf Bearbeitungs- oder Kollisionshillkurve (0/1)

05.2008




scHUCO et 4

Befestigung SkyLine S/ USC

BS000084 01 01 RAO M1 .... Serie | siehe K-Zeichnung
4éssirge Bearbeitungsseiten Links, Rechts, Oben SkyLine S K17129
USC 65 K1000418

Kollisionshullkurve
Bearbeitungshullkurve

CoANzL A
| PR |
<RI
N1
|
A;—
‘ N1

| | |

| aE

| | o T

| ! |

‘ i -

| mim|

| I LI

; | N -

\ i

‘ N5 HM1

| |

| |

| |

| L1

| | .

N9 = Eintauchoffset
N10 = Vorschub in Prozent

29.10.2008



sCcHUCO Makro

86

Makro 86 Bohrung mit Senkung

BS000086 01 01 ORA M1 ...
OLA
ORE
OLE

<

Kollisionshullkurve

Bearbeitungshullkurve

Serie

| siehe K-Zeichnung

N6 = Vorschub in Prozent

W\

M1

07.2006




makro100

\---4

SCHUICO ico —
TERNATIONAL Schuco PBZ Makro 100
Makro 100  Turbandbohrungen Fllgel
BS ... 100 OX 02 LEO M1... M2... Serie: | siehe Zchng.
LAO Royal S SON
REO Royal S 65 K9882,/83
RAO Royal S 65N K1025
Royal S 70 K9882/83
Royal 65RS K10125
Firestop II

Kollisionshuellkurve

L

/L

M2

\u

[ planme]

nach innen
ﬁ offnend

Bearbeitungshuellkurve

N1 oder N3

Ref.punkt

N2 = Frdstiefe

st N4 =]

e -

N

C

s/

L

nach aussen
offnend

Stand 22.11.1996
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SCHUICO

INTERNATIONAL

Schuco — PBZ

Makro 101/1

Makro 101 Nagelbohrung Turflugel Royal S

5T 65/70

N8 = Bohrungstiefe

BS ..... 101 03 01 OAL M1 ....
OEL
Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve
A
/ —
1Q)]
N
ds 45
nach innen nach aussen
l_f offnend 5ffnend
—] N2 e N—6— ot el N fre—
N ! i
5 | s
il ! o !
. z z
il Bl
f X ! ' SN
| | . .
| f— N4 = Bohrungstiefe N7 N4 = Bohrungstiefe

N8 = Bohrungstiefe

Stand : 27.04.1995

Seite 1 von 2
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SsCHLUICO

INTERNATIONAL Schico — PBZ

Makro 102/1

Makro 102 Kleberbohrung Turflugel Royal S

8BS ... 102 03 01 OAL M1 ... BT 65/70
OFL

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

0 Defaultwert M1 bei 45° = [18]

T

J

S Fio
nach innen nach aussen
G offnend A dffnend
=3
N6
N7 N4 = Bohrungstiefe
]
——I N2  je—
L ‘ 2| } ~ * = * * =
e IR
il 2 ||| g
=z N4 = Bohrungstiefe
N8 = Bohrungstiefe

N8 = Bohrungstiefe

Stand : 27.04.1995

Seite 1 von 2
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SCHUCO Makro 103
Makro 103 Turabschluss-Bohrung f. Dichtstuck
BS000103 07 01 OAL M1 ... Serie: siehe Zchng.:
OEL Royal S65 K9840 n.innen
OAR K9841 n.aussen
OER
Royal S70 K9842 n.innen
Kollisionshullkurve K9843 n.aussen
Bearbeitungshullkurve
[ Royal S50N K9994 n.innen
o K9993 n.aussen

N2
N4 N6

N3

N5—] N7
N9= Vorschub in Prozent

nur bei autom.
N2 N1 /Turabdichtung

N1

I
C

. N8

N8

S 2

N

]J

[ plemms]
nach innen

nach aussen
ﬁ offnend

offnend

08.2003
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SCHUCO Makro 104
Makro 104 Turabschluss mit Burste
BS000104 01 01 ALO M1 ... Serie: siehe Zchng.:
ELO Royal S65 K9840 n.innen
K9841 n.aussen
Kollisionshullkurve .
Bearbeitungshiillkurve Royal S70 K9842 n.innen
K9843 n.aussen
Royal S50N K9994 n.innen
K9993 n.aussen
N2 N1_
T
pd
M1= Dummyparameter
N4= Vorschub in Prozent
B pleans] B ple
< .
= nach innen nach aussen
o ﬁ offnend ﬁ offnend
=
(4]
€
Stand: 28.02.2003




SCHLUICO

INTERNATIONAL Schico — PBZ

Makro

105

BS ... 105 02 01 ALO MT ...
ELO

[Te]

T

Makro 105 Turabschluf verst. m. Schwelle

Royal S 65/70
Royal S 50N

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

4 sffnend
=]

LISEn]

nach innen

N e

—={ N3 ——*

S.
S

Stand : 18.11.1996
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SCHUCO Makro

106

Makro 106 Turabschlul3-Bohrungen fur Schwelle

BS000106 02 01 ORA M1 ... M2 ...

ORE Serie

siehe K-Zeichnung

Kollisionshullkurve

- //Bearbeltungshullkurve Royal S70 n.i.6.

N5

‘ M1 |N1 _ N2

N4 = Bohrungstiefe M2
N6 = Vorschub in Prozent

Royal S 65 n.i.6.

K10147
K10148
K10149

K10150
K10151
K10152

07.2004




-4
SCHLUICO

INTERNATIONAL

Schuco —

PBZ

Makro 107

RAO
LEO
REO

Makro 107 T—Verbinderbohrung Tur — Flugel
BS ... 107 01 01 LAO M1

Sprosse  Royal S

Bearbeitungshuellkurve

L ¢
J

AN
N/

Offsetwert aus Tabelle

01 T—Verbinderbohrung Tur—F ligel—Sprosse

Sprosse Royal S

Anzah! Eintrége : 10

Bohrungsabstand Innenschale

: Seitenabstand Innenschale

Bohrungsdurchmesser
Bohrungstiefe
Bohrungsabstond Aussenschale

: Seitenabstand Aussenschale

N1 : 170

N2 : 287

N3 . 31:
N4 : 40 :
N5 : 170 :
N6 : 105

N7 @ 31:
N8 : 60 :
N9 : 50 :
N10: 100 :

Bohrungsdurchmesser
Bohrungstiefe
Eintauchoffset
Vorschubfaktor

Kollisionshuellkurve

Anlage
Royal S65 : 296660
Royal S70 : 296662

Bohrungstiefe =~ —m— N5

sl

N4

i
F

* th—l

Bohrungstiefe  __ml N1

Profilbearbeitung s. K9863

Stand : 31.05.1995




|

[makrc108

A4

SCHLUOCO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ

Makro 108

Makro 10

8

Automatische Turabdichtung

BS ... 108 OX 01 ALO M1...
ELO

Kollisionshuellkurve

N1

nach innen

_f;} offnend

Serie:

| siehe Zchng.

Royal S 65 K10115/16
Royal S 70 K10115/16
Fircstop 11

Bearbeitungshuellkurve

N1

et [\ =]

-
%

c

nach aussen
offnend

Stand 25.10.1996
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SCHUICO

INTERNATIONAL

Schuco — PBZ

Makro 109

Makro 109 Nagelbohrung Turflugel

Royal S69N

BS ... 109 02 01 QAL M1 ...
OEL Royal SS50N
Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve
-~

T

N3 = Bohrungstiefe

__]
I
z
=iy ds &
nach innen
C offnend +
Referenzpunkt
AN =
— T 4
z
| N2

=] a5
nach aussen
g o6ffnend +
Referenzpunkt
T~ =
=
z
N2

N3 = Bohrungstiefe

Stand : 18.11.1996




EEHUED Schico — PBZ Makro 110

INTERNATIONAL

Makro 110 Kleberbohrung Turfluge!

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

T

BS ... 110 02 01 OAL M1 ... Royal S6ON
OEL Royal SS0ON

't !
< <
pd z
2C AC
A nach innen nach aussen
G offnend g &ffnend
Referenzpunkt { Referenzpunkt {
N\ S | =
N2 Z* N2 Z?
e ——— [reat——
N3 = Bohrungstiefe N3 = Bohrungstiefe

Stand : 18.11.1996
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SCHLUCO Schico — PBZ Makro 111

INTERNATIONAL

Makro 111 Kleberbohrung Riegel/Pfosten/

BS ... 111 05 01 LAU M1... Spt’OSSG RS65N
L RS50N
REU

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

I N/

T 2
J—N8 = Bohrungstiefe
.
N3
©O [——
e
o[ 4
‘ ! N |N4 = Bohrungstiefe
o
N9 * N1
— ] f—— ——
N IS

Profilbearbeitung s. K10140
K10136

Stand : 18.11.1996



scHUCO

Makro

112

Makro 112 Befestigungsbohrungen fur Schldsser

OER

/

BS0001120104 OAR M1 ... M2 ...

Bearbeitungshullkurve

/(ollisionshﬂllkurve

M2

W)
N11

B -

B plepuns]

nach innen
ﬁ offnend

N10 = Bohrtiefe
N12 = Vorschub in Prozent

M2

M3 .... M4 ...

Serie

siehe K-Zeichnung

Royal S 65

Royal S 70

M4

N8
N7

N6

N5

K 10556
K 10657
K 12745
K 09179

K 10653
K 12605

%

Ref.-Punkt

N2

N3

N4

N11
M3

N1

|
C

S 2

nach aussen
offnend

deddh

N
L

——

M1

04.2003
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SCHUCO Makro 113

Makro 113 Aussparung fur SchlofRer und Schliel3platten

BS000113 01 02 OAR M1 ... M2 ... Serie siehe K-Zeichnung
OER \
Royal S 65
Royal S 70
Griffsitz Royal S 65N
FIRESTOP II
Royal S 120

Bearbeitungshullkurve
Kollisionshillkurve

|
|
: v

2 z
M2 Ref.-Punkt
| w2 a
| Te]
:| ‘ Z o©
w prd
nach innen nach aussen ) 1 ’
ﬁ offnend ﬁ offnend ’7 *’@’* -
|

N8 = Frastiefe
N10 = Vorschub in Prozent

04.2005
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SCHUCO Schico — PBZ Makro 114

INTERNATIONAL

Makro 114 Bohrung f. PZ—Rosette
Royal S 65/70

Royal S 50 N

BS ..... 114 02 03 EEO M1 ... o M3

M2
RE% L L l——Abstond Griffhéhe zu Profilzyl.

Seitenabstand
RAO Tirgriffhdhe

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve
rAa
T T - "~ _Ref. unkt

&
i

IS

N4 = Bohrungstiefe

Masse M2 u. M3 werden aus der Schico —
"PBZ—Artikelnummer III'" Datei generiert.

| T_E
o ~
= =
| |
B 3C
nach innen nach aussen
f} offnend Q offnend

Stand : 19.11.1996



SCHUCO

A\ /4

Makro 115

Makro 115 Aussparung fur SchlofRer und Schliel3platten

BS000115 01 03

OAR M1.

OER \

Bearbeitungshllkurve

\ \Abstand Griffhéhe zu Profilzylinder

Seitenabstand
Griffsitz

Kollisionshtillkurve

M3

i/Ref.-Punkt
|
N1

N3

N6

N5

M7

_

B G 2
nach innen
ﬁ offnend

N2

N4 = Frastiefe

N5
o o
= =
—
C

plS

nach aussen
offnend

N7 = Vorschub in Prozent

06.2005
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SCHUCO Makro 116

Makro 116 Turdrucker Flugel

BS000116 01 02 LEO M1... M2 ... Serie siehe K-Zeichnung
LAO Royal S 65
REO Royal S 70
RAO Royal S 65N
FIRESTORP II
Royal S 120

Bearbeitungshllkurve

/(ollisionsh[]llkurve
Bohrtiefe N7

Bohrtiefe N6

N9/ N11
N8 / N10
S g N
B G2 B ple
nach innen nach aussen
ﬁ offnend ﬁ offnend

N13 = Vorschub in Prozent

07.2006



scHUCO Makro

117

Makro 117 Turgriff FlUgel

BS000117 01 04

RAO M1... M2... M3.. M4..
REO

Achtung! Bearbeitungseite immer Rechts

‘\\

Kollisionshtillkurve
Bearbeitungshillkurve

Serie siehe K-Zeichnung

N7
N6 _ [
N
=
i
N ol < =
ZL ﬂ prd Z
IA
pis

)

M4 |
- _ - Jm T Q
¥ <1 NP D
| (92) M1 ‘
M3
AN AN
= s
plepm] B 2C
N5 = Bohrtiefe

N8 = Vorschub in Prozent

11.2004




scHUCO

Makro 118
Makro 118 Treibstangenfuhrung Turfligelrahmen
BS000118 01 02 OAR M1... M2 ... Serie siehe K-Zeichnung
OER Royal S65 | K09176
Royal S 70
Royal S 65N
Bearbeitungshullkurve Royal S 50N | K10136
Kollisionshdillkurve K10137

M2

rﬁ

nach innen
ﬁ offnend

T

N7

N5

M2
N11 = Tiefe

? t
C

N7

S 2

nach aussen
offnend

N6 = Bohr- und Frastiefe
N9 = Vorschub in Prozent

22.06.2009



SEHUBD Schico — PBZ Makro 119

INTERNATIONAL

Makro 119 Aussparung Treibriegel sichtbar
Royal S 65/70

BS ..... 11904o1§§%m1““ RoyoiS 50/65 N

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

ra _ _,

-

Ref.Punkt
| ReT.munKt

N6
N1
l
TR

[Te]
N

77T !

N7/  fe—

N
Z

N4 = Frastiefe
N8 = Bohrungstiefe

ez N 10 =]
3!
z
B 3G
nach innen nach aussen
g sffnend g sffnend

Profilbearbeitung s.K9192
Royal S 50N s.K9233

Stand : 18.11.1996
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SCHUCO Makro 120

Makro 120 Aussparung Treibriegel verdeckt

BS000120 01 02 OAR M1... M2 ... Serie siehe K-Zeichnung

OER Royal S 50N
Royal S 65 K09192
Royal S 70 K09192
Royal S 65N
Firestop Il

Bearbeitungshillkurve

/ ollisionshiillkurve

\
—4—
w
|
@

N13

N
N6 = Bohr- und Frastiefe A ‘ \_'_/
N10 = Frastiefe 2. Wand
N11 = Vorschub in Prozent

$ ~ s $

nach innen nach aussen
offnend offnend

03.2007



\--4
SCHLUICD

INTERNATIONAL Schuco - PBZ Makro 121

Makro 121 Aussparung Stangenbetatigung

1flg.u.2flg. Panikbeschlag Royal S

BS ... 121 03 02 RAO M1 .... M2 ...
REO

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve _|_ _
ra , ! |

. ———

[Ye]

777

et NG !
N4 = Frastiefe
g——‘ N8 = Bohrungstiefe

o~
=

[ G 9] s

nach innen nach aussen
C offnend C offnend

Profilbearbeitung s. K9190

Stand : 19.11.1996



SCHu:D Schico — PBZ Makro 122

INTERNATIONAL

Makro 122 Ausklinkung Oberlichtband
1flg.u.2flg. Turen Royal S

BS ..... 122 01 01 OAR M1 ...
OFR

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

" . Makro bezieht sich
auf Kollisionshullkurve

N4

&
J

77 1
k¢

M1

.

Ref.punkt 1T < ﬁ
AL l =

N5 = Frdstiefe

Profilbearbeitung s.K9875

Stand : 18.11.1996
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SCHLUICO

P TERNATIONAL Schico — PBZ Makro 123
Makro 123  Kappschnitt 2flg.—Tur
BS ... 123 0X 01 LAO M1... Serie: | siehe Zchng.
LEO Royal S 65
RAO Royal S 70
REO Royal S 65N
Firestop I

Kollisionshuellkurve

c

N2

nach in
dffnend

nen

l_v—:‘___

-

makro123

Bearbeitungshuellkurve

N

N

maiall

nach aussen
g offnend

|
|
|
|
|

2 u

Stand 25.10.1996




scHUCO

Makro

124

Makro 124 Turgriff Flugel

47.5

BS000124 0104 RAO M1... M2...
REO
LAO
LEO

Kollisionshullkurve
Bearbeitungshillkurve

M3... M4 ...

M2

M2

RAO
REO

N2 = Bohrungstiefe

M4

M3

04.2007
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SCHUCO Makro 125

Makro 125 Bohrung fur Treibstangenfihrung oben

BS0001250102 OAR M1... M2...
OER

Kollisionshullkurve
Bearbeitungshillkurve

47.5

M2

N3

N2 = Bohrungstiefe
e N4 = Vorschub in Prozent

~

M1
TZ
o

05.2008



makro126

\-- 4
SCHLUICO

S TERNATIONAL Schico — PBZ Makro 126

Makro 126  Ausklinkung fur Turschiene
BS ..... 126 0X 02 OAR M1... M2... Serie: | siehe Zchng.

RAU Royal S 65

OAL Royal S 70

LAU Royal S 65N

Firestop II
Kollisionshuellkurve

7 ACHTUNG !

|
I

N2

OAR

RAU

L

nach innen

fa

N2

a2

offnend

Tab. 03/08

fee— N2 —o]

N1

M2

Bearbeitungshuellkurve

’—NQ—‘

Profil in Aufspannlage 07

M
pzd

‘ !
I:: 5 ' Y 11_
= \?“ N
My @
N6 = Frdstiefe
= Zustelltiefe

N4

(max.Schneidenlange)

N2

‘<M2

!

OAL
LAU

3

nach aussen
offnend

2l

G\

x%——' NE g —

)

Tab. 02/07

. Tab. 01/06
I

L-Mz—L N2 »‘

—

Stand 22.11.1996
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SCHUCO Schico — PBZ Makro 127

INTERNATIONAL

Makro 127 Ausnehmung f. Blrstendichtung

BS ... 127 02 02 OAL M1 .... M2 ...
OEL

Serie: | siehe Zeichng.

Royal S 65N|K10138

Kollisionshuellkurve

A —/ Bearbeitungshuellkurve

@

LN‘I

\_|‘/

// ////|/ // N4 = Frastiefe
L, 3 A

T o

N9

25 PI =1 45
nach innen nach aussen
c offnend g offnend

I

M2 [—“
U
N7

— NS —
‘Tm*i

N8 = Bohrtiefe

— | | | |oet—
!

Stand : 07.05.1999
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SCHUCO Schico — PBZ Makro 128

INTERNATIONAL

Makro 128 Ausklinkungen fur autom. Turabdichtung

BS ..... 128 03 02 OAR M1 .... M2 ...
OAL

Serie: | siehe Zchng.
Royal S 65N K10126
K10127

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

N10 = Bohrtiefe
_4.1_¢@

2 *L: N‘8 l—m

‘
1
| Fre

| —=IN5
AP NG = Frstiefe

9
N7

;
—=i(M2 ———
nach innen \JTabelle 02 nach aussen™\Tabelle 02
g offnend Profil gedreht offnend Profil gedreht
FNB rN8l
AHEE |+ |
=N N S
¥ | l ! ¥y | | |
l I
(ool N2 N2
g =N - - N2 -
a NJabelle 02 NJabelle 02
b Profil gedreht Profil gedreht
O
S

Stand : 14.01.1997




makro_129

-4
sCHUCO Schiico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 129

BS ..... 129 01 01 LAU M1...
LEU
RAU
REU

Makro 129 Nagelbohrung Riegel/Pfosten/

Sprosse  RS65N

RSSON

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

N4 = Bohrungstiefe

[ I N3__
I [
s 263 [
(= 2
r
Iy A S
o i

Stand : 05.05.97
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[makro130

SCHUICO Schiico — PBZ Makro 130

INTERNATIONAL

Makro 130  Nagelbohrung Turblendrahmen

BS ..... 130 OX 01 LAO MT... Serie: | _siehe Zchng.
LEO Royal S 65 K9942
LAU Royal S 70 K9942
LEU Firestop II
M1 Default [501 Turblr.

M1 = Default 11901 Einsatzblr.

Bearbeitungshuellkurve

_ Kollisionshuellkurve

N4 = Bohrungstiefe

N3
T

N9

N7
N6
fes—

= T
|s—— N5 ——

N10 N10 N8 = Bohrungstiefe
D
b ]

nach innen

offnend [:l:,

nach aussen
offnend

Stand 25.10.1996
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SCHLICO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ Makro 131

Makro 131

Kleberbohrung Turblendrahrmen

BS ..... 131 0X 01

LAO
LEO

LAU
LEU

M1... Serie: | siehe Zchng.

Royal S 65
Royal S 70
Firestop 1l

Default [501 Turblr.
Default [190] Einsatzblr.

M1
M1

Bearbeitungshuellkurve

_ Kollisionshuellkurve

N1
————

M N4 = Bohrungstiefe
Z* I

—

% .

|
—1

N9

nach innen
offnend

[makro131

g

=

L‘ LN6 szk%

NS
N10 N8 = Bohrungstiefe
T—L
AX)O /P—‘
‘
] l
i

nach aussen
&ffnend

Stand 25.10.1996




scHUCO

Makro

132

Makro 132 Bandbohrung Turblendrahmen

BS000132 01 02

OAR M1 ... M2 ...

OER
RAU
REU

Bearbeitungshillkurve
Kollisionshullkurve

N7

(N1,
]

M2

N11

M2, _N11

N9

N8
9]
_h

N5

-

N9

N8

i
H

Serie siehe K-Zeichnung
RS 65 K 12709
RS 65 K 12708
RS 50 K 12706
RS 50N
RS 70
RS 65N
Firestop Il

L 2

T =z
T

M2_,

N11

10.2007
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SCHUCO

Makro

133

Makro 133 Aussparung fur Schldsser und Schliel3platten

BS000133 01 02

RAO M1... M2 ...

REO \
Griffsitz

Bearbeitungshullkurve

Kollisionshullkurve

nach innen
offnend

Serie

siehe K-Zeichnung

Royal S 65
Royal S 70
Royal S 65N
FIRESTOP II
Royal S 120

nach aussen
offnend

P

N1

N5

f %ﬁ Ref.-Punkt

N9

N7 = Fras- und Bohrtiefe
N10 = Vorschub in Prozent

M1
(Griffsitz)

04.2005




scHUCO

Makro

134

Makro 134 Aussparung E-Offner Turblendrahmen

BS000134 0102 RAO M1 ...

REO

N

M2 ...

Serie

siehe K-Zeichnung

Kollisionshullkurve

‘ / Bearbeitungshiillkurve

N17 = Eintauchoffset
N20 = Frastiefe
N24 = ausrdumend (1/0

N15 = Eintauchoffset

N18 = Frastiefe
Ausnehmung Schliefl3platte
N25 = ausrdumend (1/0)

E-Offner Ausnehmung

N8

M1 (Turgriffhdhe)

N13 = Eintauchoffset allgemein
N23 = Vorschub in Prozent

* bei Wert 0.0: Lange schneidet Ausnehmung
SchlieBplatte

N14

N9

N16 = Eintauchoffset

N19 = Frastiefe

N26 = ausrdumend (1/0)
Riegeltasche —

N4

N3
N1

l—

N2

N22*

N12 = Bohrtiefe

11.2006
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SCHUCO

Makro 135

Makro 135 Treibstangenfihrung Turblendrahmen

siehe K-Zeichnung

BS000135 01 02 ROA M1.... M2 .... Serie
ROE Royal S 65
ORA Royal S 65N
ORE
Royal S 50N

—|/Kollisionshilllkurve

| Bearbeitungshillkurve

%( N10

%
M \/i\

N4
N3

S

Nl N

Ref.-Punkt e
// g ! N é
- §SV)<
~N
J
)
J

(Y

N6

M2

K10114
K10135
K10137

Q [: j N5 = Bohrtiefe
N7 = Vorschub in Prozent

23.06.2009



\---4
SCHLICO

INTERNATIONAL

Schuco — PBZ

Makro 136

Makro 136

REO L_

_l7]_ Blendrahmen 167010 /

171010 als Profilanlage
f. kleine Leiste

Befestigungsbohr.

136 02 04 RAO M1 ..

f. kleine Leiste
Royal S BT 65/70
3 M4

M2 oM
‘ L—Optionol obere Bohrung
Optional untere Bohrung

Seitenabstand

Turgriffhohe

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

BN
@—T

Jan

S

b oo
TR T 7
‘_Jﬂ* B«J 29)
N11 N11 ‘V¢V,
- o ﬂ\\?l
=z
s Lo
QL_<
3 D

M

L

L
\IJ

M3 o=

N10 = Bohrtiefe

Stand : 26.04.1995



stamme
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S:HU:D Schico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 137/

Makro 137  Aussparung fur Schliepplatte

BS ... 137 OX 02 RAO M1... MZ...
REO

;
=

[makrc137

Serie: | siehe Zchng.

Bearbeitungshuellkurve

_ Kollisionshuellkurve

N9 = Frds— und Bohrtiefe

Royal S 65N | K10113/137
Firestop 1l

——f N2 =
N8

N4

M1

I

Ref.punkt

IS

NS

Stand 25.10.1996




scHUCO Makro

138

Makro 138 Befestigungsbohrungen Kupplungsprofil

BS000138 01 01 ROA M1 ... M2 ...

. siehe Zchng.:

Kollisionshullkurve

jﬁ Bearbeitungshullkurve

REO -
OAR Serie:
OER Royal S 65N

N22 = Bohrtiefe

N20 = Tiefe Ausnehmung —

N21 = Tiefe Ausnehmung Falle \

N10

N14

N7

N12

M1
N15

N19 = Vorschub in Prozent

N1
N5
N6

N4

N16 = Tiefe Riegeltasche /

12.2006




ECHUEE Schico — PBZ Makro 139

INTERNATIONAL

Makro 139 Aussparung E—Oeffner Firestop Il
BS ... 139 0X 02 RAO M1 ... M2
‘ L Seitenabstand

Tuergriffhoehe
Alle

77' A Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve
' == M2

IS, n

Aussp.1
Aussp.2
Aussp.3
Aussp.4

!
éo ; % Tiefe=N6

‘ Ref.P. Tiefe=N10 e N15 -

Tiefe=N16 Ref.P.

Giffhoehe (M1) ]

Makro139

N2 | e \ N13 , l N9 ol
N25 ?
© M2 M2 M2 o M2 o <
o) 7§¥ =z
(o]
& I
"\-.: o
s b
N Lo
z I~~~
L Ref.P.
Tiefe=N22 /! '
N21

Stand: 22.11.1996



A= 4

SCHLUICO

INTERNATIONAL

Schuco — PBZ

Makro 140

..... 140 01

Makro 140 Nagelbohrung Turblendrahmen

01 LAO M1 ... Royal S 69N
LEO Royal S 90N

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

S

]

N3 = Bohrungstiefe

N4

N2

M1

Stand : 18.11.1996




A4

E:HIJ:D Schico — PBZ Makro 141

INTERNATIONAL

Makro 141 Kleberbohrung Turblendrahmen

BS ... 141 01 01 LAO M1 ... Royal S 65N
LEO Royal S 50N

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

T ——u-”n C ]
- +
1l
F N3 = Bohrungstiefe
Iy A1
N4 M1 N1

Stand : 18.11.1996
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ﬁTgpIEIAH%E Schiico - PBZ Makro 142
Makro 142 Bohrungen f. Dichtstlick autom. Ttrabd.
Serie: | siehe Zchng.
BS ..... 142 01 01 RAO M1 .... Royal S 65 N K 10126 / 27

A

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

N1 |

|
\. Ref.pkt.

N3 = Bohrtiefe

Smacip

N5

| = %T

q‘ ]

Z

jL R |
|

4 i
. L Ll rq
#—
M1

makro 142

Stand : 28 11.2001




Makro_143

4
SCHUOCO Schico — PBZ Makro 143

INTERNATIONAL

Makro 143  Nagelbohrung Turfligel Royal S50

BS ... 143 OX OX OAL M1 ... . _ '
OFL Serie: ‘S|ehe Zeichng.

Royal S 50| K10164

Kollisionshullkurve

Bearbeitungshtillkurve

1
T
]

nach innen l, nach auBen
@ offnend L &ffnend

—== N2 [<— —={ N2
‘ B |
Ao T ~—
= =
'\1 M * N *
z z
ey 4H-1 & K]
il i LI A
N3 N3
——— frn—— e f—
N4 = Bohrungstiefe N4 = Bohrungstiefe

Stand: 28.10.1997




Mokro_144 |

8BS ... 144 OX OX OAL M1 ...

':i vl Bearbeitungshiillkurve
=]

A4
SCHLUICD

INTERNATIONAL Schico — PBZ Makro 144

Makro 144 Kleberbohrung f. Turfligel Royal S50

OEL Serie % siehe Zeichng.
Royal S 50| K10164
ﬂ Kollisionshullkurve

Defaultwert M1 bei 45° = (18)

77T

2

nach innen
E affnend

nach aufen
ﬁ offnend

] NQ’-—— ‘ — e N7

e

G_} —

1
LM
—e—l M1
N1
| [ ——

71
AN
—

Al 1 L |

N3 N3
] s
N4 = Bohrungstiefe N4 = Bohrungstiefe

Stand: 28.10.1887
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SCHUCO Makro 145
Makro 145 Bohrungen fur Bodenschwelle Royal S 50
BS00014501 01 RAO M1 ....
LAO Serie | siehe K-Zeichnung
Royal S 50 10050
10051

Kollisionshullkurve
Bearbeitungshllkurve

Ref.-Punkt M1
SO~ N3
z
O~ A2
o]
Z
N4 = Bohrtiefe

N7 = Vorschub in Prozent

06.2004
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SCHUCD Makro 146

Makro 146 Aussparung fur Schlosser und Schlie3platten

BS000146 0102 RAO M1 ... M2 ..
LAO

v ! p qn
g o

b
] Ne

N4
N1
N15

N7 = Bohrtiefe

N10 = Frastiefe

N13 = Vorschub in Prozent

N14 = ausraumend (1) / konturfrasend (0)

23.06.2009



Makro_147

\:--4

SCHLUCO

INTERNATIONAL Schico — PBZ Makro 147

Makro 147 Treibstangenflhrung frasen
BS ... 147 OX OX RAU M1 ...

Serie: ‘ siehe Zeichng.

Royal S 50| K10505

Bearbeitungshullkurve

? Kollisionshillkurve

-
S

! R 4l !
i IR <
L R I IE

N3 = Tiefe
N5 = Eintauchoffset

Stand: 04.05.1999
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SCHUICO

INTERNATIONAL Schico — PBZ Makro 148
Makro 148 Aussp. E—0Offner TUrblendrahmen
BS ..... 148 04 02 RAU M1 .... M2 ... Roygl S50

REU ausraumend
Serie | Zeichnung
RS 50 | K10502
LA
/ Kollisionshdillkurve
% Bearbeitungshillkurve
N10

N
LS LS

C g
s
N13 [;I_
— =
LI
N13 l:f—_

offnend N12

nach innen N13

N14

N15

N18

N19

N20

N21

N22

Makro_148

b |_+2.B. 159120
ﬂ[jg ?rf i
S + © A'_
L b1 il l T
NIS e z v L2 | 2
offnend | J
nach auBen T N
=z
|
|
\
Bohrtiefe ! —Nla___

Frastiefe N7

' !
Frastiefe N5 %' \Nq Ref. Punkt

—={N16 l=|- “Griffhoehe N19

LN17

Frastiefe N6
Eintauchoffset
Ref.Punkt Griffhohe
Vorschubfaktor

Breite unten, wenn Steg

Tiefe unten, wenn Steg

e w oo w

Stand: 15.12.1999
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SCHUCO Makro

149

Makro 149 Klinkung Stulpprofil

BS000149 01 01

ORA M1 ...
OLA
ORE
OLE

Kollisionshllkurve

/ Bearbeitungshillkurve

_

N4

N2

N3

N1

Serie siehe K-Zeichnung
Royal S 50 K10047

Royal S 65N K10456

Royal S 65 K09835

Royal S 70 K09837

Royal S 75.HI K15109

Royal S 120+ K15010, K15011

02.2005




Makro 150

\-=-4

SCHUED o pez Makro 150
Makro 150 Befestigungsbohrung f. Tuerschiene
Serie: . siehe Zchng.
BS ..... 15001 02 OAR M1 .... M2 ....
Royal S 50N K9174/84
RS 120 K10369/70

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

js
e 5
e
I,

Ref.Punkt

— G Y [Sa] ﬂw 2 JF
Z i T
. N N
g nach innen nach aussen Al

oeffnend E oeffnend L 5% 2 ] D
2"
M2 M2 M2 |

M1

Stand: 05.12.2001
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SCHUCO Makro 151

Makro 151 StoRdrlcker einseitig u. durchgehend

BS000151 01 02 ROA M1... M2 ... Serie | siehe K-Zeichnung
LOA

Firestop Il Anlage 09.01

Bearbeitungshullkurve

/ollisionsh[]llkurve

N9 = Tiefe

N10 = Offset 2. Wand
N11 = Eintauchoffset

N12 = Vorschubfaktor

M2

&

%

N2

N3

hE
N

\ﬁg%\#&@ % L %
AN
M1
N4
N
|
< L B
[$)]
%)
%

durchgehende Verschraubung einseitige Verschraubung

11.2003
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SCHUCO

Makro

152

Makro 152 TurschlieRer ITS 96 mit Gleitschiene

BS000152 01 02

ROA

RU

A

Bearbeitungshillkurve

ORA M1 .... M2 ...

Programmiert auf Bearbeitungshllkurve.

|_—Kaollisionshllkurve

i

N25=0 -->

Bohrungen von Bearbeitungseite

Serie | siehe K-Zeichnung
Firestop Il Anlage 08.02
ADS 80 FR 30 KM 08.05

N8 & N10
N18
N7

N25 =1 -->
Bohrungen von Gegenseite

N25 =
nur Bohrungen 2. Wand von
Gegenseite

2>

uam il LS
| - Lo 4
N27
N28
Y7s  N16=
\ Tiefe 1.Wand
N24 |
N24
M1 N13
Profilsteg N11 N12
N8 = Fréstiefe N7 = Frastiefe N9 = Frastiefe N10 = Frastiefe
N23 ~ o 2 N23
T z =
‘ N 7 ‘ 7 N '
SN ARITEEEE N —_—
\‘//,7,%, o T i B N N
1 Tasche | < Taschef ! [Tasche!  Tasche 1
Y ‘2 L aschne w, :T L 4 )
N2 N3
N1 N4

N21 = Eintauchoffset

N22 = Vorschub in Prozent

03.2007
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SCHUCO

153

Makro

Makro 153 Kabeldurchfihrung

BS000153 01 02
OAL

LAO M1 ...

M2 ... Serie | siehe K-Zeichnung
Firestop Il Anlage 010.01
Firestop T90
Royal S 65 K 12866

Bearbeitungshullkurve

/ollisionshﬂllkurve

0
ko

(N12)

nach innen
offnend

() = betrifft nur Schiico-Matic

N16 = Vorschub in Prozent

Ref.-Punkt
P

Detail X

N15 = 0 = Bearbeitung erfolgt auf Bearbeitungshuillkurve

N15 = 1 = Bearbeitung erfolgt auf Bearbeitungshullkurve
minus Kammerbreite (Bearbeitung durch die Gehrung)

07.2006



<

M TERNATIOM AL Schiico - PBZ Makro 154
Makro 154 ASSA Modul - Schloss
BS ..... 154 0X 03 LEO M1... M2.. M3.. Serie: | siehe Zchng.
LAO Royal S 65 K10531-10532
REO
RAO Abstand Griffhdhe zu Profilzyl.
Seitenabstand

Targriffhdhe

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

N13
Tiefe N4

r

Tiefe N10

N11

<ZS—J

N8

M1

Tiefe N4

N7 N3

N6

- w -
- *® 7

(—L

nach inn
ﬁ offnend

'makro_ 154

RIS

en nach aussen
E o6ffnend

Stand 19.02.2002
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SCcCHUCO Makro 155
Makro 155 E-Offner SOLID Tiirblendrahmen

BS0001550103 RAO M1... M2... M3 ... Serie siehe K-Zeichnung
REO

Royal S 65/ 50N

Bearbeitungshillkurve

Kollisionshiillkurve

N18 | . N17
N19 = Bohrtiefej%h
SHRS
N13 N20 = Frastiefe
| N12 = Frastiefe A
S N5
o N16 = Frastiefe =
- =
f o
N7
| = [e0] <
Z = pd pd
N6 a
Griffsitz Zz
o/ )
e N15 D
T R
N21 ~
3
(a2}
2 pd
Profilzylinder
) } f M2
Ylr
n =
L)
|

N11 = Radius alle Aussparungen
N22 = Vorschub in Prozent

02.2004
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SCHUCO Makro 156

Makro 156 Schlie3platte ASSA / Schico / Robust

BS000156 01 03 RAO M1 ....

M2 .... M3 ...
REO t siehe
- RAU Abstand Griffhéhe zu PZ Serie K-Zeichnung

REU Seitenabstand
Targriffhdhe

- — Kollisionshullkurve

u/ Bearbeitungshiillkurve
.

P
o
N1 N12
- g L N18i \
|::] N11 t
Ko
., BLM = e :

Ng N [ SIS
rJach innen %ﬁ ‘ la-ﬁ %‘ ‘
offnend J “‘i ] 0z 3z | H» ‘,,7 S%J( ,% %

L, S | Al
NG | -
I
L Il
¢ = |
1 e |
S é"/ N19 | |
w | - et
o s £
N8 =T?efe Tasche 1 ‘
= T e o
N16 = Tiefe Tasche 4 PN N7 = Bohrtiefe

N17 = Mittenversatz Tasche 1
N18 = Mittenversatz Tasche 2
N19 = Mittenversatz Tasche 3 N21 = Eintauchoffset

N20 = Mittenversatz Tasche 4 N22 = Vorschub in Prozent

02.2005



N

SCHLICO )
T TERNATIONM AL Schico - PBZ Makro 157
Makro 157 ASSA Modulprofilschloss
BS ..... 157 0X 02 LEO M1... M2..
LAO
REO Serie: ] siehe Zchng.
RAO Seitenabstand Royal S 65
—— Turgriffhdhe Royal S 50N
Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve
:
Z
2| |
— N
8 |
‘ E | | |
1 | | N
AN
| 7. G'A) FTiefe N11
AN T
- N9 Tiefe N12 N3
N10 =
ML
N10
S S
nach innen nach aussen
ﬁ offnend E offnend

'makro_157

Stand 26.06.2002




scHUCO Makro

158

Makro 158 Ausnehmung fir Sperre

| siehe K-Zeichnung

BS000158 01 02 ROA M1 ... M2 ... Serie
ROE Royal S
LOA
LOE

Kollisionshllkurve

Bearbeitungshiillkurve

K12475

N20
N2
|
|
o
I N16
|
N3 = Frastiefe N\ |
| AN
I
! Z
! N17 = Frastiefe
o
|
|
|
N ©
/I j =
NG |
N13
N
N7 /N14 /N21 |, %
! D
| e'\/<
2 |
N10 = Frastiefe
0 |
pa
|
! =
I N =
I o
z
Ref.-Punkt
N22 = Vorschub in Prozent |/_(Tl'jrgriffh6he)

05.2003




SCHUCO Makro 189
Makro 159 Kiinkung Stulpprofil Royal S
BS00015901 02 LOA M1 ... M2.... Serie sishe K-Zeichnung
LOE Royal S K 10453
Royal S 75.HI K 15046

Kollisionshullkurve
/ Bearbeitungshillkurve

N3
i
N1

N1

NS

N2
N4

N3

2

N12 = Vorschub in Prozent

N10

06.2004
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sCHUCO Schico — PBZ Makro 160

INTERNATIONAL

Makro 160 Kleberbohrung Tursockel Royal S

BS ... 160 06 01 E@% M1 ... BT 65/70
LAO RS 65 N
LEO RS 50 N
A

|
1
|
!

NN

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

N

= N5 =] N8 = Bohrungstiefe

—

A ]ﬂ

N, |

N4 = Bohrungstiefe

| ]
N6_|
B4

N2

N9

LT

Stand : 19.11.1996
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SsSCHLUICO Schico — PBZ Makro 161

INTERNATIONAL

Makro 161 Nagelbohrung Tursockel Royal S

..... 2
BS 161 02 01 E/E% M1 Bl 65/70

LAO
LEO

A

{
|
]

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

OO

_=i N8 = Bohrungstiefe
N7 =N
|—ontil)——

!

' , 0 =0

: d )

1l
N3 N9

N4 = Bohrungstiefe l—- N~

N2

Stand : 19.11.1996



'makro_162

\=-4

SCHUO Schiico - PBZ

INTERNATIONAL Makro 162
Makro 162 Klinkung Tursockel
BS ..... 162 0X 01 AORML... Serie: siehe Zchng.
EOL Royal S 65
Royal S 70
Royal 65RS
Firestop Il

Bearbeitungshuellkurve

Kollisionshuellkurve

N2

Stand : 05.03.2002




scHUCO

Makro 163
Makro 163 Klinkung Turabschlussprofil
Bearbeitungshullkurve
Kollisionshllkurve
| [
-
z

N2

N3 = Vorschub in Prozent
N4 = Makro auf Bearbeitungshiillkurve (O=Nein / 1=Ja)

29.10.2010



scHUCO

Makro 164
Makro 164 Klinkung Turabschlussprofil
Bearbeitungshullkurve
] AZ‘KollisionshUIIkurve
—
2l o
z

N2

N4

N5 = Vorschub in Prozent
N6 = Makro auf Bearbeitungshillkurve (O=Nein / 1=Ja)

29.10.2010
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SCHLUCDO Schuco ~ PBZ

INTERNATIONAL

Makro 165

EOL

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuelikurve

Makro 165 Klinkung TurabschluBprofil Stulp
BS ... 165 01 01 AOR M1 ...

Standflg. RS 65/70

Royal S65 n.innen s.K10149
Royal S70 n.innen s.K10152

Stand : 05.04.1995




SCHLUICC Schico — PBZ Makro 166

INTERNATIONAL

Makro 166 Bohr.Treibriegel TurabschluBprofil

BS ... 166 03 01 Ség M1 ... Royal S 65/70

I; I Bearbeitungshuellkurve

Kollisionshuellkurve

N3

N4=Bohrungstiefe

Offsetwert aus Tabelle

01 Bohr.Treibriegel TurabschluBprofil 02 Bohr.Treibriegel TurabschluBprofil
Royal S BT 65/70 Art—Nr.188150 Royal S BT 65/70 Art—Nr.188050

Anzohl Eintrdge : 6 Anzohl Eintrage : 6

N1 : 90 : Bohrungseinstand N1 : 250 : Bohrungseinstand

N2 : 325 : Bohrungsabstand v. oben N2 : 225 : Bohrungsabstand v. oben

N3 : 110 : Bohrungsdurchmesser N3 : 110 : Bohrungsdurchmesser

N4 : 180 : Bohrungstiefe N4 : 180 : Bohrungstiefe

N5 : O : Eintauchoffset N5 : O : Eintouchoffset

N6 : 100 : Vorschubfaktor N6 : 100 : Vorschubfaktor

03 Bohr.Treibriegel TurabschluBprofil Stulp
Royal S BT 65/70 Art—Nr.188050

Anzohl Eintrége : 6

N1 : 500 : Bohrungseinstand

N2 : 225 : Bohrungsabstond v. oben ;

N3 : 110 : Bohrungsdurchmesser ROyO! S5 n.innen 2&18}2%

N4 : 180 : Bohrungstiefe s.K10149

N5 : O : Eintauchoffset . ’

N6 : 100 : Vorschubfaktor Royal S70 n.innen s.K10150
s.K10151
s.K10152

Stand : 04.04.1995



A4

EEHUED Schico — PBZ Makro 167

INTERNATIONAL

Makro 167 Nagelbohrung Tursockel

BS ... 167 02 01 FFS/E% M1 .. Royal S 65N
LAO Royal S 50N
LEO
rA

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshueltkurve

N

] ___-—q]
CH
&S — 4
ol
L—J )
o] a2 | N4
N3 = Bohrungstiefe l—- NE

Stand : 19.11.1996



scHUCO Makro 168

Makro 168 Bohrungen fur Glashalter/Glasauflager

BS000168 0107 ORA M1... M2.. M3... M4.. M5... M6.. M7 ..

ORE Serie siehe K-Zeichnung
OLA Firestop T90 Anlage 12.06
OLE

Kollisionshillkurve

Bearbeitungshdillkurve

o &
N
=
o 01
AN
s
. Me M6
[Te)
=
_ M3 _| M4
2 I
Ref.-Punkt

M7 = Anzahl der Bohrungspaare
N1 = Bohrungstiefe

N2 = Eintauchoffset

N3 = Vorschub in Prozent

06.2004
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SCHUCO Makro 169

Makro 169 TrioVing

BS00016901 03 RAO M1... M2 .... M3

LAO
Seitenabstand
Griffsitz

REO \ k ‘LAbstand zum Griffsitz ~ Serie | siehe K-Zeichnung

LEO

Kollisionshtillkurve

Bearbeitungshallkurve

"
N11
N9
N8
‘ N3
A
Ref.-Punkt —N6 = Tiefe N2 = Tiefe
e
| |
Te]
p & N zZ
= Nt/ . N4 _||NT N1
| |
N12
N13

N14 = Eintauchoffset
N15 = Vorschub in Prozent

06.2004
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SCHUCO Makro 170

Makro 170 ITS 96 Ausnehmung Turschliel3er

BS000170 01 02 ORA M1 ... M2... Serie | siehe K-Zeichnung
282 Royal S 65 K12661
K12662

Bearbeitungshullkurve

/(ollisionsh[]llkurve

/

M1

N5 (Frastiefe)

M2

N6

N1

N9 (X-Versatz Taschen)
Frastiefe N8

N4

[
Zy |

i _N12

[

\Fréstiefe N5
M1

N10 = Eintauchoffset Stegfrasung
N11 = Eintauchoffset Tasche N1
N12 = Vorschub

NG

11.2003
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SCHUCO Makro 171

Makro 171 Bohrungen Turschlieler ITS 96 Royal S

BS000171 01 02 ORA M1 .... M2.... Serie siehe K-Zeichnung
8:_?'2 Royal S K12661
50/50N/65/65N K12662
OLE K12731
Bearbeitungshullkurve K12732

/ollisionshﬁllkurve

M1
Bohrtiefe N5
Pﬂ]
e O % NA/%
(| J
N7
N1
N2
R / \
g O + &
I il o
52
D B D <

PRy I
e  ++ o

N8 = Eintauchoffset
N3 |

01.2004



scHUCO ateo 172

Makro 172 Gleitschiene ITS 96 Royal S

BS000172 01 03 ORA M1... M2... M3... Serie siehe K-Zeichnung
OLA
ORE Royal S K12661
Bearbeitungshillkurve 50/50N/65/65N K12662
K12731
Kollisionshiillkurve K12732
N5
N1
N7 N8
Schnitt A-A M1
N13 A
- N20 ~
N14 —cq
N4 N9 (Bol niefe)\wz = =
[ & A %
J —— gy e
) N10
=
A
. . N1
N19 Eintauchoffset Freimachung NS
46., N9 (Bohrtiefe
K = S N
=
N6 G
NAB Tiefo— é o LelbO 2|
N Y
N15 M1 | N16
bei Stegentfernung
N23 = Tiefe Frasung Steg—___ ~
\£ \ =z N\
) N
N J
N
=
N20 = Eintauchoffset
N21 = Vorschub in Prozent

23.06.2009



scHUCO Makro

Bearbeitungshiillkurve

Kollisionshllkurve

M2

M2
M2

M1

M3

173
Makro 173 Kappschnitt scannend
BS0001730103 ARO M1... M2 ... M3 ... Serie | siehe K-Zeichnung
EES Royal S 65
ALO

- |
= |
; . &

/
/

Ref.-Punkt/

Ref.-Punkt—""

/

/

N1 = Vorschub in Prozent

07.2004




scHUCO

\_

*‘/ Kollisionshillkurve
V Bearbeitungshiillkurve

M1

zulassige Bearbeitungsseiten:
Oben, Links, Rechts

Makro 174
Makro 174 Bohrung Falleneinlaufteil
BS000174 0102 ORA M1... M2 .. Serie | siehe K-Zeichnung
Royal S 75.HI K09175, K09178, K09183

K12749, K12750, K12941
K15158, K15160, K15161

N1

N2 = Tiefe | N4

N5 = Vorschub in Prozent

07.2005
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SCHUCO Makro 175
Makro 175 Befestigungsbohrungen Stulp SFII
BS0001750105 LUA M1... M2... M3...
LUE
RUA Serie | siehe K-Zeichnung
RUE Royal S K10559

N8 = Vorschub in Prozent

N7 (max.) N7 (max.)
. - r; Elan _ m N
\}J \}J L - — AN ANVA S
IrH
o]
P
- (O~ 7C
A N
T o — O — O — o) — O
~ IR
= R h\
N1 N3 %’ N1
N2 N4 = Bohrtiefe
M1

12.2005




sCcHUCO Makro 176

Makro 176 Befestigungsbohrungen Stulp PASK 130kg

BS000176 01 03 LUA M1 ... M2... M3 ...

LUE \L
RUA Griffsitz Serie | siehe K-Zeichnung
RUE AWS K18273

K18277

Royal S K12500

N
O
e s
! B
YN —
- D) O
' J Il I )6
ol O @ ©) — & & D
= S Y —
N8
N3
N1 N2 M2 | N5 (mind.) N4
M1
N7 = Bohrtiefe

N9 = Vorschub in Prozent

10.2007


stamme



scHUCO

Makro

177

Makro 177 Befestigungsbohrungen Stulp PASK 130kg

BS000177 01 03

299737

N8

OAR M1 ... M2 .... M3 ...
OER Serie: | siehe Zchng.:
OAL
OEL
M1 = Griffsitz
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
[ [ [ [ [
| | | | |
R S N
I O O LT 0 O O
= & & & & &
] ] ] ] ]
M2+NA1 N2 mind. N3 mind. N5 N4 M2

N9 = Vorschub in Prozent

11.2005




\\/ 4
SCHUCO Makro 178
Makro 178 Befestigungsbohrungen Stulp
BS000178 0104 ROA M1... M2... M3 .. M4..  Serie | siehe K-Zeichnung
ROE Royal S K10582
LOA Royal S 105V K10711
- LOE AWS K10942
]
K Kollisionshtllkurve
M/ Bearbeitungshillkurve
max. N2 max. N2 N1 M1+N6
. M2
N3 = Tiefe
[ap]
=
]
e
)
M4
1’
—
[
T
N7

Royal

S 105V

oL

Hinweis:
die auf dem Makroblatt dargestellten Profile werden einzeln bearbeitet.

N5 = Vorschub in Prozent

07.2006




scHUCO Makro 179

Makro 179 Stulpgetriebe

BS000179 0102 ROA M1 ... M2.. Serie | siehe K-Zeichnung

\ Royal S K10582

zulassige Bearbeitungsseiten
Oben, Rechts, Links

]

K Kollisionshullkurve
M/ Bearbeitungshillkurve

M1 M2
Tiefe = N6
N7 E N4
(S
]
N
e QF K
B )
N5
| | l’
|
T

N8 = Vorschub in Prozent

Hinweis:
die auf dem Makroblatt dargestellten Profile werden einzeln bearbeitet.

02.2005



SCHLUICO

INTERNATIONAL Schico — PBZ

Makro 180

BS ... 180 03 01 RAO M1 ...
REO
ORA
ORE

ra

i

N6

14

Makro 180  Turkontaktbricke Tur Bir. und Flg.

Royal S 65/70
Royal S 65N
Royal S 50N

NG  fem—

L,
N
|

C

%S

!
*

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

N =

L

WD

Ref.punkt

N1 ———————=

NS

[———

—

L —o-

N7 = Frds— und Bohrtiefe

Stand : 19.11.1996




A\ /4

SCHUCO Makro

181

Makro 181 Sicherungsbolzen Tur Blr. und Flg.

BS000181 0102 RAO M1... M2 ...
REO
OAR
OER

Bearbeitungshillkurve
— Kollisionshullkurve

N8

//¥\
-
-
N7 = Bohrtiefe //‘L\\
N12 = vorfrasen (0=nein / 1=ja; sieche K12535) T’#f;
N13 = Vorschub in Prozent 17
AN
=

Serie siehe K-Zeichnung
RS 65N / 50N K 12364
RS 65/70 WK1-3 | K 12354
RS 65/70 K 12613
RS 50N / 65N WK1 | K 12621
RS 50 WK2 K 12535
N10
- N1
> < -

|
I
I
I
\
|

—— Referenzpunkt

nach innen
offnend

03.2007




\\ /4

SCHUCO Makro 182

Makro 182 ObenturschlielRer Blendrahmen und Flugel

BS000182 01 06 OAL M1 .... M2... M3... M4... M5... M6...
OEL Serie siehe K-Zeichnung

ROA
ROE

Makro bezieht sich auf Kollisionshillkurve

M6

Bohrtiefe = N2
A
Kollisionshiillkurve l ©
{ _ .

‘ / Bearbeitungshiillkurve
/ MS
| | 2
‘ =
ﬁ B m
NP
Ref.-Punkt
|

M1 M3
)
. M6=0.0 Bohrtiefe = N2
T O — %{
M5

<
=

>

Ref.-Punktﬁ - 7#%

1 M1 M3
N
s
. M6=0.0 Bohrtiefe = N2
— - — G —-®
M5
§ |
>
I
Ref.-Punkt
M1 M3

N3 = Vorschub in Prozent

05.2004



\-=-4
SCHLICO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ

Makro 183

BS .....

NN

Makro 183
183 02 02 RAO M1 ...

REO
ORA
ORE

/L

2 f——

.

J
Bt

Tur—Beschlag Oberlichtband Blr. u. Flg.

Royal S 65/70
Royal S 50 N

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

N1 (N2)

M__
}—— ' / Ref.Punkt

L

N4 = Bohrungstiefe

M2  f-—

14

R

I —

Profilbearbeitung s.K9875

Stand

19.11.1996




makro_ 184

\-=-4

SsSCHLICO

INTERNATIONAL Schuco — PBZ Makro 184

REU

Profil 157530
als Profilanlage

L

Profil 157010
/ols Profilanlage

Makro 184 Aussparung f.Schlésser u.Schliessplatten

Pendelstulp

BS ..... 184 03 02 RAU M1 .... M2 ...

Serie: siehe Zchng.

Royal S 50N K92357

A Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

£ F
(‘.:1 : aw &
!

N1

M1

MR
L VP L
el N2

N9 = Frastiefe

Stand : 01.04.97




scHUCO Makro 185

Makro 185 Befestigungsbohrungen

BS0001850102 ... M1... M2... Serie | siehe K-Zeichnung

\L SkyLine S K15174

alle Seiten

Kollisionshillkurve

Bearbeitungshillkurve

FIT]

M1

o N6
- N7

N5 = Senktiefe N3 = Bohrungstiefe o

A | [=
N B - T @ - - B

$[>( W
=3
e !
N1 (max.) N1 (max.)

N8 = Vorschub in Prozent

05.2005



186

Makro

scHUCO

Makro 186 Drehfligelantrieb

[@)]

C

>S5

C

e

°

(9]

N8

< %

.n_nv o

o =

%) X
o
[ep]
x
L
o

Q| ©

5 0
a

g

AN

=

-

=

oo

<< w<<uw

X¥oe OO

AN

o

-

o

O

o0

A

o

o

o

)

m

Kollisionshllkurve

Bearbeitungshiillkurve

Bohrtiefe

N6 =

j [l J i W ,T \\\\\\ J;D
b F\\\\\\L o __ J]
. b 4
Ir: i - ju
P e
S A S iy
T IN
D0
|
OO
OO
- M
/@\@ *
¥ g
- T m
S

Eintauchoffset

N8 =

Vorschub in Prozent

N9 =

S R I

03.2007



scHUCO

Makro 187

Makro 187 Riegelschutz

BS000187 01 03 xxx M1 ... M2 ... M3 ..

» I

L Kollisionshullkurve

N2 = Tiefe

N4 = Eintauchoffset

N5 = Anzahl Bohrungen
N7 = Vorschub in Prozent

—Bearbeitungshullkurve

Nl——1hr—
‘\
[(e]
Z |
,77%,
[(e]
s
|
r—
=
© T T
- |
)
i
S min
=

24.06.2009



scHUCO ko 168

Makro 188 Befestigungsbohrungen Stulp SFlI

N
O
(¢ — I
— i) = z G
" Ioo~ar— ‘ ‘
~ T
=
- D) [@| S T
B W
i O O O © oD =
2 oo
[ —
N3
N1 M4
M4 M5 M6 (max.) M6 (max.)
M1
N2 = Bohrtiefe

N4 = Vorschub in Prozent

08.12.2009



scHUCO Makro

189

Makro 189 Ausnehmung Finger Scan System

BS000189 01 02

RAO M1 ... M2... Serie

siehe K-Zeichnung

REO
ORA
OLA
ORE
OLE

Royal S

Kollisionshullkurve

? Bearbeitungshillkurve

N1

N6

N2

3
%\

N8

M1

M2

N11

K15222

N7 (Tiefe 3.Wand)

N4 (Tiefe 1.+2.Wand)

N9 = Eintauchoffset
N12 = Vorschub in Prozent

01.2005




A4

SCHUICCO o —
TERNATIONAL Schuco PBZ Makro 190
Makro 190 Nagelbohrung Turflugel
BS ..... 190 OX 01 OAL M1... Serie: | siehe Zchng.
Ol Firestop 11 K 10298
OAR
OER

Kollisionshuellkurve

—
Bearbeitungshuellkurve
1
N
J
N
! | | e,
. b <
: 7
b
N (e i =2 N4 u. N9 = Bohrtiefe
= i ] i =
=z - zZ
[ “ |
z o @:_:%—t €
o M)
g Lo ’
X f N4
2 NI I N 1 1

Stand 03.11.1999




makro191

SCHLUCO Schico — PBZ Makro 191

INTERNATIONAL

Makro 191  Kleberbohrung Turfligel

BS ..... 191 OX 01 OAL M1... Serie: , siehe Zchng.
OEL Firestop 11
OAR
OER

Kollisionshuellkurve

_ 4 ? Bearbeitungshueltkurve

/

1

7777

I

N7 e e N2 N4 u. N9 — Bohrtiefe

|

<

&
A
)
N3 |
NK
T

Stand 22.11.1996




makro_193|

SEHU:D Schico — PBZ Makro 193

INTERNATIONAL

Makro 193 Bohrung fur T—Verbinder

BS ..... 193 OX 01 OAR M1... Serie: | siehe Zchng.
L Alle Firestop 11 ‘ K — 10299
Kollisionshuellkurve Makro bezieht sich
Bearbeitungshuellkurve auf Kollisionshuellkurve
| N2 /TOS {
|
{}/To4 2
R
. \TO4 \T05 4!
AP |
L _
N2 TS Y
RN — 2 -

—
o
(&)}

TO4

X
i
;_
j
—
j

e

N4
N5
NG

Tiefe der Bohrung !
Eintauchoffset
Verschubfaktor

|

.

TO3 T10
] €
_-To1 ™ 702 ! 108"
L& L@~
| TO1 1 Tos
- L. %

Stand 21.03.1997




EEHUED Schiico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 194

BS ..... 194 0X 01 ROA M1...
RUA

Kollisionshuellkurve

A

b=

makro_194]

Makro 194 Bohrungen f. T—Verb. Anschraubb.

Serie: | siehe Zchng.

Firestop II ‘ K — 10299

Makro bezieht sich
auf Kollisionshuellkurve

- M1
Bearbeitungshuellkurve _—I

ukida i

Hb—b—6—7
f\_]]—_‘_ T

5 &

N4 = Bohrungstiefe

e

Stand 21.03.1997




\\ /4

SCHUCO Makro 195
Makro 195 Turkontaktbricke Tur-Blendrahmen
BS000195 01 01 RAU M1 ....
REU
ORA
ORE N12
Kollisionshullkurve
Bearbeitungshillkurve
NN S
N2 + 2 mm, 5 tief
/
R B
N
a N
th | YA o
z 2 2
A )
© R
(U 2 N

N7 = Frastiefe

N8 = Bohrtiefe

N10 = Eintauchoffset Bohrungen

N13 = Eintauchoffset Rechtecktasche

\
/ /
2 N4

05.2008




scHUCO ko 166

Makro 196 Rollenband Blendrahmen

BS000196 0102 RAO M1 ... M2 ...

REO
va Bearbeitungshtillkurve
—WKollisionshﬂllkurve
|
|
|
|
N8 _ ik
N11 o ‘J -
It N12
o 4
z N\
\
kv
C
=}
o N
o z
L i
AN
=
®
z
I -
=
| N14 =
nach innen 6ffnend N16=0
Iy e
7 of N,
a7 »r N1
Befestigung fur N3 =
E Typ7+8 ~ — 5
- L adley = NO | ﬂf
s N14 L | N20
- nach auf3en .
&ffnend N4 = Bohrtiefe

N15 = Vorschubfaktor

29.06.2009



scHUCO

Makro

197

Makro 197 Rollenband - Drehband allg.

BS000197 01 02
OER
OAL
OEL

OAR M1 .... M2 ...

Kollisionshullkurve

Bearbeitungshullkurve

N12/N16

N11/N15

M2

N7

nach innen 6ffnend

N11/N15
N12/N16
N12/N16
N11/N15

N11 = Eintauchoffset
N12 = Eintauchoffset 2. Bohrreihe (N3 + N9)
N13 = Vorschubfaktor

Serie siehe K-Zeichnung
Royal S 50 K10066
Royal S 65 K12105 - 12111
Royal S 70 K12105 - 12111
Royal S 50N | K12196 - 12198
Royal S 65N | K12199 - 12201
Firestop Il K12119
N3 N10
N14 = Tiefe N4 = Tiefe
x
c
S
o [
I =z
Y
)
o
N4 = Tiefe
N6
=
N14 = Tiefe NS N4 = Tiefe
N9 ﬂ f N8

M2

nach aussen offnend

03.2007




A\ /4

SCHUCO

Makro

198

Makro 198 verdecktliegendes Turband

BS000198 01 05 ORA M1... M2... M3... M4 ..
OLA
ORE
— OLE
Kollisionshllkurve
%Bearbeitungshﬁllkurve
M1
A
. |
L© = ¥
= ‘K H © ) M3 = Tiefe
O J
2 | f,fﬁpi ————————~ | T |IN10

L M4 = Tiefe

Schnitt A-A N11

Tasche 3

M2

N21

N18 |

N17 =
Lange Freimachung

N16 = Vorschub in Prozent

M5 ...

N19
N20

Serie | siehe K-Zeichnung

%‘

Parameter Tasche 3:

Tasche 1
N4 = Tiefe
J%

N15

Tasche 2 ausrdumend?
1=ja
0 = nein

03.2007



A\ /4

SsSCcCHUCO Makro 199
Makro 199 Freifrasung
BS000199 01 02 ..o M1 M2
- alle Seiten
Serie | siehe K-Zeichnung
_Kollisionshullkurve
M/ Bearbeitungshiillkurve
M1 o
== ==
e R -
s o Ref-Punki -
| - |
N | N
= =
N15=0.0
N4
] Startpunkt
- X(N7)/Y(N8) XNZ = Tiefe X(N5)/Y(N6)
= = RetPuk -t
Nt | | } X(N11)/Y(N12) ‘/[ N o
2 N2 = Tiefe
tiofe I\ | . N
iefe | X(N9)/Y(N10) N2 = Tiefe \ |
/] 7{; ******************** /E S AR
e i S AU w o o
M1
N5
‘ Ref.-Punkt
| -
a4 /A N
r \ N [ \ T 2
= [ \ ]
N15=1.0 + - - N - < - - A o
-
L (N
\ \ _/
N4
N13 = Eintauchoffset
N14 = Vorschub in Prozent

03.2007




\\/ 4

SCHUCO Makro 200

Makro 200 Griffausnehmung

siehe K-Zeichnung

BS000200 01 01 ORA M1 ... Serie

OLA
ORE
OLE

Kollisionshullkurve
Bearbeitungshillkurve

N1
N6 |, g;
|
)zs
IT
N3
N4
=

N7 = Frastiefe
N9 = Vorschub in Prozent

02.2005



scHUCO Makro 201

Makro 201 Riegelstangennutausnehmung Fensterfligel Royal S

BS000201 0102 LAO M1... M2 ... Serie siehe K-Zeichnung
LEO

Makro arbeitet auf Bearbeitungshullkurve

Kollisionshiillkurve

Bearbeitungshullkurve
X2

%
z
=
|
< X
i < \ Kollisionshiillk
ollisionsnulikurve =
(. A N M Bearbeitungshiillkurve

|
N1

\
\
\
\
Bl

N3 N2
P NT |
G
} Y } } ? } NG = Frastiefe
KV HV) N8 = Vorschub in Prozent

03.2004



scHUCO Makro 202

Makro 202 Klebereinspritzbohrung Fensterfligel Royal S

BS000202 01 01 LAO M1 ... Serie siehe K-Zeichnung

LEO

Kollisionshullkurve

*l/BearbeitungshUIIkurve

|
|
|
2

/Bearbeitungshullkurve
T, —p i
| i
- S
> pd
N8 = Bohrtief
onriete N4 = Bohrtiefe
To) o)) -
= = prd
S
U U—— fs )
N7 ! L
N3 =
N6
N2

N12 = Vorschub in Prozent

03.2004



scHUCO Makro

203

Makro 203 Entwasserung/Beluftung Glasfalz Fensterflugel Royal S

BS000203 01 01 LAU M1 ... Serie

siehe K-Zeichnung

LEU
RAU
REU

Kollisionshiillkurve

*\/Bearbeitungsh[]llkurve

N1

Py
Pid

|
|
|
] %

J1C

N6

— N5 = Frastiefe

Ij_] - o —to o %

N
P4

Ref.-Punkt

N6
<
M1 Z

(N4)

(N4)

N4

N7 = Vorschub in Prozent

05.2005




scHUCO

Makro

204

Makro 204 Nagelbohrung Fensterfligel Royal S

BS000204 01 01

LAO M1 ... Serie
LE

@)

siehe K-Zeichnung

Kollisionshullkurve

*\/Bearbeitungshilllkurve
|
|
|

/Bearbeitungsh[]llkurve

RN 1
| i
= =
Z z
N7 N3
N6 N2 |
] o L
Z
-+—N4 = Bohrtiefe
ot &7
N8 = Bohrtiefe
0 z
] i I
=

N12 = Vorschub in Prozent

03.2004




A4

SCHUCO Schico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 205/1

BS ..... 205 02 02 LAO M1... M2...
LEO

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

%

Anlage :
Royal S65 : 296659
Royal S70 : 296661

|—— KammermaB Statikpfosten

Makro 205 Nagelbohrung Riegel/Pfosten

Royal

S

N
450 N8 = Bohrungstiefe lee—— N5 ——m=t EJ
E‘ =
)
| f
T J
)

ot |

]

prd I

£
%

900 N8 = Bohrungstiefe

N4 = Bohrungstiefe F—— N1 ——s—t—a— M1 —=—

[Fee——

|

N9

NG e EM2) D

z
o
N3
NO

N4 = Bohrungstiefe

—— N1 ——

1
f

Stand : 30.04.1996

Seite 1 von 2
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EEHUCD Schico — PBZ Makro 206/1

INTERNATIONAL

Makro 206 Kleberbohrung Riegel/Pfosten
BS ..... 206 02 02 LéO M1... M2... Roval S
LEO ]-—— KammermaB Statikpfosten y

Bearbeitungshuellkurve
—E-ZL Kollisionshuellkurve

/A

Anlage
Royal S65 : 296659
Royal S70 : 296661

N
450 N8 = Bohrungstiefe Now (e E
>

Co— L. =
27\ | ' |

J

1
J
N9

L) " )
N10 N N1 f
] f—-— N4 = Bohrungstiefe ——mm{ |=a— M1 —
o ~N
90 N8 = Bohrungstiefe | @ N5 —am ?
g
s - ~ 20 l

[
—==1NB

) et NG

e A 511

A

N3

N10 N1 -

N4 = Bohrungstiefe

Stand : 30.04.1996 Seite 1 von 2




A4

SCHUCD Schico — PBZ Makro 207

INTERNATIONAL

Makro 207 T—Verbinderbohrung Fensterflugel

BS ... 207 01 01 LAQ M1 ...
BAD Sprosse  Royal S
LEO
REO

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

Anlage
Royal S65 : 296660
Royal S70 : 296662

N8 = Bohrungstiefe  —m— N5

K

'—'ﬂ<—

Pl

|
|
Ng_. N4 = Bohrungstiefe — = N1

Offsetwert aus Tabelle

01 T—Verbinderbohrung Fensterfligel
Sprosse Royal S

Anzah! Eintrage : 10

N1 : 150 : Bohrungsobstand Innenschale

N2 : 267 : Seitenabstand Innenschale

N3 : 31 : Bohrungsdurchmesser

N4 : 40 : Bohrungstiefe

N5 : 150 : Bohrungsabstand Aussenschale

N6 : 105 : Seitenabstand Aussenschale

N7 : 31 : Bohrungsdurchmesser

N8 : 60 : Bohrungstiefe

N9 : 50 : Eintauchoffset

N10: 100 : Vorschubfaktor

Profilbearbeitung s. K9863

Stand : 01.06.1995



.4
SCHUCO Schiico — PBZ Makro 208

INTERNATIONAL

Makro 208 Drehsperre Fensterflugel

BS ..... 208 01 01 OAL M1 ... Royal S
OEL

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

SO
296499

Ref.punkt

/ N5 = Bohrungstiefe

Ref.punkt

Profilbearbeitung s. K9916
K9920

Stand : 21.11.1996



scHUCO Makro 209

Makro 209 Getriebegriffausnehmung

OEL

Bearbeitungshdllkurve

Kollisionshtillkurve
— /
|
|
|
|

-
N7 = Tiefe —|
Ny -
\ _
. N2
L N3 = Tiefe —| \
[ Ref.-Punktﬁé |
J) -
= Jr pd %
< |
|
I X | ]
M2
=

N8 = Eintauchoffset
N9 = Vorschubfaktor
N10 = Eintauchoffset 2. Wand

03.2006
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SCHUC DO Schiico — PBZ Makro 210/1

INTERNATIONAL

Makro 210 Nagelbohrung Riegel /Pfosten
8BS ... 210 02 03 LAO M1... M2... Mli R S70B/75B.1
LEO Anschlag

Kammermap Statikpfosten
Bearbeitungshuellkurve

:E_:Z- Kollisionshuellkurve

=== }
I l
Il g
fl If
il I

Anlage

Royal S/70B @ 296663 (alt) Makro bezieht sich

Royal S70B @ 299256/299257 auf Kollisionshuellkurve
Royal S75B.1 299256/299257

450 N8 = Bohrungstiefer_ NS —

- - "—Q’%L?

(+M2)

!
[
J

NS

/

N4 = Bohrungstiefe =e—— N1 ——=—tw—— M1 —w=

(+M2)

N8 = Bohrungstiefe N5 i

] 20 % | | [ ©
? * |
N9
Lo [ % |
ra M3 e 5 m? ]L o
w"'—— - L‘N‘l—‘_—‘l f

N4 = Bohrungstiefe

Stand : 08.05.13996 Seite 1 von 2
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SCHLUICO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ Makro 211/1

o

Makro 211 Kleberbohrung Riegel /Pfosten
BS ... 211 02 05 LAO M1... M2... M3... R
o Y S70B/758.1
ita,nmermap Statikpfosten
Bearbeitungshuellkurve
—m— Kollisionshuellkurve

=
I I
I I

! I
i I

N
=

N
Anlage Makro bezieht sich
Royal S70B ;2966635 (alt) ..
R0y0| S70R : 299256/299257 auf Kollisionshuellkurve
Royal S75B.1 : 299256/299257 N5 ~
450 N8 = Bohrungstiefe fr—— E
>l -
20 ‘ l ©
f = ?
=
| 1N
% 1 ;
: o~
! ) =
z
N4 = Bohrungstiefe AL M1 —=t

N8 = Bohrungstiefe @ N5 —amy

(+M2)

N7

ol

N4 = Bohrungstiefe N

Stand : 08.05.1996

Seite 1 von 2




Makro212

\-=-4
SCHLICO

INTERNATIONAL

Schiuco — PBZ

Makro 212

Makro 212

BS ..... 212 03 01 LAO M1 ...
LEO

Klebereinspritzbohrung

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

IS,

N4 = Bohrungstiefe

ﬁﬁ*‘tp —E
-
Tty
NO | |

Fensterfligel Royal SSON

N1

— )

—

= N2 ==

Stand : 21.11.1996



Makro213

\-=-4

%%':'HE:\.E Schiico — PBZ Makro 213
Makro 213  Nagelbohrung Fensterflugel
BS ... 213 03 01 LAO M1

- Fensterflugel Royal SSON
LEO

Bearbeitungshuellkurve

NN

|
a7 77

N4 = Bohrungstiefe jwe—ry N1 ——s—t== M1 =

Il T
¢

ol
R
N3

NS

Stand : 21.10.1996



Makro2 14

-~ 4
SCHLUICO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ

Makro 214

BS

LEO

Makro 214 Nagelbohrung Riegel/Pfosten

214 02 02 LAO M1... M2... ROyG‘ S50N

KammermaB Statikpfosten

Bearbeitungshuellkurve

Kollisionshuellkurve

H—

|

sl —————

Ll

N3
——

|l N2 =

N4 = Bohrungstiefe

M2

Stand : 21.11.1996



SCHUICO T Makro 215

INTERNATIONAL

Makro_215

Makro 215 Kleberbohrung Riegel/Pfosten

BS ..... 215 02 02 LAO M1... M2...
LEO I——Kammermoﬁ Statikpfosten
Serie: |siehe Zeichng.
Royal S50

Bearbeitungshuellkurve R0y0| S50N

=)
|
I
ZIL

M2

|

Kollisionshuellkurve

TN

45°
NS i e
s — 20 [
5 -
1
D]
A
o o
z
Y N
N1
NS ] e N4 = Bohrungstiefe —= r=—M1 ==
N5 = Eintauchoffset
90°
[Ty 20

9l

N3

2 |
ey N2 o

Bohrungstiefe — ]| |
Eintauchoffset

IS iy B N4

NS

Stand : 04.05.1999




-4
sCHUCO Schico — PBZ Makro 216

INTERNATIONAL

Makro 216 T—Verbinderbohrung Fensterflugel

BS ... 216 01 01 %a/i\% M1 ... Sprosse Royal SSON
LEO
REO

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

TR 7

N3, |

et N2 —

N5 N4 = Bohrungstiefe —w={ N1 |==—

Makro216

Stand : 21.11.1996



A\ /4

SCHUCO Makro 217

Makro 217 Getriebegriffausn. Drehf. aul3en 0.

BS000217 0102 RAO M1... M2.. Serie | siehe K-Zeichnung
REO |

Bearbeitungshtillkurve C C_1c 5%

/Kollisionshﬂllkurve [.J
|
|
|
|

N3 = Tiefe \/

L /- Ref.Punkt <

/\
N10

N7

M1
¢

AN

N

(N11)

N16 = Tiefe L

N12 = Tiefe Bl

N8 = Tiefe \y Uy
X
P

M2 }N11

N15

N13 = Eintauchoffset
N14 = Vorschub in Prozent
N17 = Eintauchoffset Il 2. Wand

05.2008



\\ /4

218

| siehe K-Zeichnung

SCHUCO Makro
Makro 218 Mitnehmerausnehmung
BS000218 0102 RUA M1... M2 ... Serie
RUE
Bearbeitungshullkurve
/Kollisionsh[]llkurve
|
|
|
|
} )
N9
N5 = Tiefe Ref. Punkt
O o (N6)
zZ
)
NN N10
=
N4 M1
N1
(Fraserbahn)
N _f
) —
Ng = |
Ty
—
N7 = Vorschub in Prozent

03.2006




scHUCO vatto 216

Makro 219 Handhebelbefestigung

BS000219 0106 xxx M1 ... M2... M3.. M4... M5... M6 ...

ad
o
o
| M1
] i
i
N H &) l
= ! > 2T
i i

A

AR )
|

|

2

N1

<

o
<
>

M6 = Tiefe

N2 = Eintauchoffset

N3 = Vorschub in Prozent

N4 = Kollisions(1)- oder Bearbeitungshillkurve (0)

29.06.2009



\\/ 4

SCHUCO Makro

220

Makro 220 Befestigung T-Verbinder

=

Bearbeitungs-
HUIIkurve\\

rﬁa%[—j?ﬂ

N8

N9 (Eintauchoffset allg.)

BS000220 01 02 RAO M1.... M2 ... Serie siehe K-Zeichnung
REO
Royal S 75BS.1 K12278
LAO ova
LEO
Bearbeitungshillkurve
Kollisionshdllkurve
Programmiert auf Bearbeitungshiillkurve.
N7 S N1
T $b&
zﬁ o | A&
—NG6 = Bohrtiefe
N}
s
(o) 4L
N5 = Bohrtiefe
2
N7
M1

06.2003




A\ /4

SCHUCO Makro 221

Makro 221 Kastengetriebe Fenstertur n.i.0.

BS000221 01 02 LOA M1.... M2.... Serie | siehe K-Zeichnung
LOE

RS 65 K 9915

Bearbeitungshullkurve

/ollisionshﬂllkurve

T=N12

_|
I
pd
w
N14

|
N2

|

&
|
i ™
|
|

| %Ref. Punkt

Te)
Z
~ - =
pd z pd
A
=

N13 = Eintauchoffset
N16 = Vorschubfaktor M2

10.2004



\\ /4

SCHUCO Makro

222

Makro 222 Befestigung Handhebel PASK

BS000222 01 02 LOA M1.... M2 .... Serie siehe K-Zeichnung
ROA
Royal S K 12504
LOE ova
ROE
4 Kollisionshiillkurve
Bearbeitungshillkurve
\
M2 . N10
\e)
N14 = Bohrtiefen NS >
N15 = Eintauchoffset
N16 = Vorschub in Prozent
707
~-Ng ]
N2
©| — B B N »
zZ z T >z
%) N13
R
\‘\\ ;®¢/

01.2004




scHUCO Makro 223

Makro 223 Ausnehmung fur Drehschalenlager u. Kupplungsstick

BS000223 01 02 OLA M1 ... M2 ... Serie | siehe K-Zeichnung

OLE Royal C ‘ K 09873

Bearbeitungshillkurve

Kollisionshllkurve

N1
/
!
=
N

| — Ref.-Punkt
N~
z
L y, Ng.
N N N10 = Eckenradius _/>N13
] Q
- I / / =
= I -
|
e ﬂ(] \
- Ju |
2 T2 |

N8 = Vorschub in Prozent

03.2007



scHUCO

Makro

224

Makro 224 Befestigungsbohr.Schwing-u.Wendeflg.

BS000224 01 03

OLE

N8 = Vorschub in Prozent

OLA M1 ... M2... M3 ... Serie | siehe K-Zeichnung
Royal C ‘ K 09873
Bearbeitungshiillkurve
Kollisionshallkurve L_'
|
1 S
=l
@
$Z
™
| Z
A
Y
@
Y
™
2
R
% -
[ =
| M1
©
z
Bohrtiefe N4 ~
]
N~
. // Z
7
Bohrtiefe N5 S
e

08.2003




scHUCO

Makro

225

Makro 225 Getriebegriffausnehmung Royal S 102SK

BS000225 01 02

RUA M1 ...

M2 ...

Serie

siehe K-Zeichnung

N12 = Bohrtiefe

N20 = Vorschub in Prozent

Royal S 102SK K11773
Bearbeitungshillkurve
Kollisionshillkurve
A _
Schnitt A-A
N17
. N16
N20
—— 7 — < — |jg N18
I R [\ 1A A ?r | ] B | N13
—— (&)
Uy
‘ A
A—»
N10
N6
M1
- N
{2 =
. 2 f\ \//‘\ ) \
1] 4o Y SN S W W~ AN 3 'L
-\ \%K ~- N7 N15 = Frastiefe
ol No X J
- _
N3 N14 = Frastiefe

01.2004




scHUCO

Makro

226

Makro 226 Edelstahlhalter Brandschutz

LAO
REO
LEO

BS000226 01 02 RAO M1 ... M2...

/ Bearbeitungshullkurve
\

siehe K-Zeichnung

M2
+’_r«

Serie

Royal S 65-G30 K12301
Kollisionshullkurve
M1 | N1 |
.
N9 = Senktiefe S
AN

Z N4 = Bohrtiefe

QO

5
%‘

&

N5

N7 = Frastiefe

L4

#F

N10 = Eintauchoffset Bohrung
N11 = Eintauchoffset Frasung
N12 = Vorschub in Prozent

09.2005




scHUCO Makro 227

Makro 227 Ausfrasung Sicherheitsschlof3 Stulp

BS000227 0102 RAO M1... M2 ...

LAO Serie | siehe K-Zeichnung

REO

LEO Royal S K10559

Kollisionshullkurve
/Bearbeitungshﬁllkurve
N1 Schnitt A-A
‘N4=Tiefe A—] . ‘
| ‘ | | i
A R Y <>
D S
| Re || |
1 L 1
| || \
A N5
M1

N6 = Vorschub in Prozent

03.2006



scHUCO

Makro

228

Makro 228 Bohrungen Drehbander

LAO
REO
LEO

BS000228 01 02 RAO M1 ... M2 ...

Kollisionshullkurve

)

Serie

| siehe K-Zeichnung

Royal S

K10559

N1

N2

N3

N4

N5

N6

N9 = Bohrtiefe

-
|
\
|

R R R B S

(-)N2

(N3

N4

N5

(-)N1

N6

M1

N10 = Eintauchoffset

N12 = Vorschub in Prozent

03.2006




scHUCO

Makro

229

Makro 229 Getriebegriff SK

N13 = Vorschub in Prozent

BS000229 01 02 ROA M1 ... M2.. Serie | siehe K-Zeichnung
ROE AWS K17463
LOA
LOE

K K Kollisionshllkurve
Bearbeitungshillkurve
\
|
\
|
M1 N12
Ref.-Punkt —
Y
O S -
’ > =
N3 = Tiefe
< NG
_ _ _ o | AN
N~ =
=
- N
= N8 = Tiefe
| N10
N1

07.2006




\\/ 4

SCHUCO

Makro

230

Makro 230 Befestigungsbohrungen PAF-Schere

BS00023001 02 ROA M1 ... M2 ...
RUA
ROE
RUE

Kollisionshullkurve

Bearbeitungshullkurve

Serie

| siehe K-Zeichnung

AWS 102 PAF

K 17456

N13
248 441 RS
< QY ™y > N
3 4 B84
PP oD
AN
>
|
\
M1 N6 | N7 N8 N9 N10

N11 = Tiefe aller Bohrungen

N12 = Eintauchoffset

N15 = Vorschub in Prozent

07.2006




A\ / 4

SCHUCO Makro 231

Makro 231 Befestigung Magnetschalter-Set
BS000231 01 02 xxx M1.... M2... M3... M4 ...
Lalle Seiten
Ya
Kollisionshdllkurve
/—rBearbeitungshUIlkurve
| N;\’” N6=Tiefe _
e A
q nJ ] 1
RS
@VAQJ] // \\ }
N7=Tiefe] [ N4 LN7=Tiefe |
c ;
Schnitt A-A Schnitt B-B
A——| B N10 N9
J — | } |
T 0 %
© U] |
ZN 1
|
G *
NG
: |
—) |
A—| B~ |
N11=0.0 N11=1.0
_ N9/N10 NO/N1O _, ,
!
F—=r A=t
C < « <
TN N
Mg Mg
0 N
— =5




scHUCO Makro 232

Makro 232 Bearbeitung Kettenantrieb Fllgel
BS000232 0102 RUA M1 ... M2 .. Serie | siehe K-Zeichnung
AWS TipTronic | K1000187
va
P Y
[Kollisionshﬁllkurve
Bearbeitungshllkurve
N13
N7
Tasche 2 (T2)
M1
|
. 7
N10 =Tiefe \/ ! &)\ Tasche 3 (T3)
" N o Y N15=Tiefe T3
7q 1 ©
O=Tiefe - \ \ o
T e : . . §
N B % - — > — — > _ .
= P T (T + - éb/
asche 1 (T1) N19
M2 N4£Tiefe
N1
N18
N6 = Eintauchoffset T1
N12 = Eintauchoffset T2
N17 = Eintauchoffset T3
N21 = Eintauchoffset Bohrungen

05.2008



scHUCO Makro

va

Kollisionshllkurve

/—vBearbeitungshUIIkurve
|
|

J

N6 = Eintauchoffset
N7 = Vorschub in Prozent

N2 = Tiefe‘

235
Makro 235 Bohrungen Kettenantrieb RWA
BS0002350103  xxx M1... M2... M3 ...
LRechts/Links/Oben Schiico AWS K15649

g
| |
| | |
| v |
bis 603 mm Ausstellweite ‘ (M3/2) l (M3/2) ‘
| | | | |
ole | ole
| | |
| | |
| | |
fur 810 mm Ausstellweite ! N4 % NS !
| R \
OO | OO
| | |

06.2007




\\ /4

SCHUCO

Makro

236

Makro 236 Bohrungen Schwenkkonsole RWA

BS000236 01 03  xxx M1 ...

Ya

M2 ...

LRechts/Links/Oben

Kollisionshullkurve

/—rBearbeitungshUIlkurve
|
|

M3 ...

Schiico AWS

N6 = Eintauchoffset
N7 = Vorschub in Prozent

K15671
K15672

M3

] (M3/2) (M3/2)
| e |
e w I
| Wg | N2=Tiefe¥} |
T w w
| | |
| | |
| | |
| - |
O & @

it Z i -1 i
B o
| | |
| | |

| |

& &

3
& &




\\ /4

SCHUCO

Makro

237

Makro 237 Befestigung Riegelantrieb RWA

Ya

|
g

BS000237 01 01 xxx M1 ...

LRechts/Links/Oben

IKollisionshUIlkuwe

ﬁBearbeitungshUllkuwe

Schiico AWS K15442
K15652

N13

)
M1
‘ [N10=Tiefe !
e,
g i
[(©)]
| j%}z ‘
\ N3 = Tiefe—~" | N4 N5 } \
| |
| |

M1
| N |
| |
| I ——— TR |
! 2 N12 | - 4/,7 \
| |
‘ |
| |

N14 = Vorschub in Prozent




A\ /4

SCHUCO Makro 240

Makro 240 Dreh-Kurbel (KDK)

BS0002400106 xxx M1.... M2... M3... M4 ... M5... MG ...

LRechts/Links/Oben

e Royal S K10518

j/—Kollisionshilllkurve

/—LBearbeitungshUIIkurve

J Schnitt A-A
L M4 = Tiefe
N1 _,
]
S
M5
|
‘ ,\
prd
. N2
2 |
uz) pd \ |
% & # *
A N4 A
(o]
‘ Z
|

N8 = Vorschub in Prozent
N9 = Eintauchoffset




scHUCO Makro 250

Makro 250 Klebereinspritzbohrung Blendrahmen

BS000250 01 01 LAO M1 ... Serie: siehe Zchng.:

LEO
Royal S
Firestop Il

Bearbeitungshullkurve

fKollisionshiJIIkurve

FOD- N8 = Bohrtiefe

JU
B: "

N4 = Bohrtiefe

[
N2

N10 1 =

| S

D 6 Y O N8 = Bohrtiefe
I

N4 = Bohrtiefe

=

20
N2
| = N3

M1 N1

03.2006



A\ /4

SCHUCO Makro 251

Makro 251 Nagelbohrung Blendrahmen
BS000251 01 01 LAO M1 ... Serie: | siehe Zchng.:
LEO
N Royal S
Bearbeitungshullkurve Firestop Il
/Kollisionshullkurve
| N5 |
o N10
| i 2
(A o |
&D Tf+—f—7{af— N8 = Bohrtiefe
( ]
N9 .
[32)]
AR | -
-~ — N4 =Bohrtiefe
(L N < — *
»‘ _ N1 t N1
M1 Dl
N10 “ZD N5 |
1 L
] 7|5 N8 = Bohriefe
—
N9 .
. g
N11 - ]ﬁ N4 = Bohrtiefe
% | ]
M1 N1

03.2006



scHUCO -

Makro 252 Entwaéass./Belilft. sichtb. Blendrahmen

BS000252 01 01 ORA M1...

ORE
2
1 =
Nl
™
\
\
|
|
4 3
!
N2
- a
e i
J

N

N9

M1

N5 = Frastiefe
N10 = Vorschub in Prozent

09.11.2010



\\/ 4

SCHUCO Makro

253

Makro 253 Entwasserung/Belluftung verd. Blendrahmen

BS000253 0102 LAO M1... M2 ...
LEO
RAO
REO

Bearbeitungshllkurve

/ Kollisionshdllkurve

Serie siehe K-Zeichnung
Royal S 50 K 10072
Royal S
Firestop Il
Royal C K 12785
Royal C:
| N7
AN
=

Frastiefe N5

N4‘

‘ M1
LC‘ ’ 2
G
s A
ol Iy ———
} M1
N1

g

Ref.-Punkt

* bei nach auRen 6ffnend mit
Entwasserungskappe

N8 = Vorschub in Prozent

08.2003




Makro 254

scHUCO

Makro 254 Entwéasserung/Beliftung sichtbar Blendrahmen

N2
(R
|
=INNE
|
|
M,
|
|
N9 =0 N9 =1 1
pmm— T |
1 (@
P e s
) Sk
;7_/ \_T_/ I M2 + N4

N5 = Fréastiefe
N8 = Vorschub in Prozent

29.10.2010



scHUCO Makro 255

Makro 255 Falzgrundausfrasung (Beluftung)

BS0002550102 RAO M1... M2... Serie siehe K-Zeichnung

REO

Royal S K 09821

Kollisionshullkurve
/ Bearbeitungshullkurve

M2

N8

\ \\\4{9

(50) N2
5
<
b
N8 o
kiﬁ\
u
2
| M1
N2
N5 = Frastiefe " | | —Referenzpunkt
N7 = Vorschub in Prozent z

11.2006




\--4

EEHU:D Schiuco — PBZ Makro 256

INTERNATIONAL

BS ..... 25

OO

6 01 Of Fé/é% M1 ... Royal S 70B

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

auf Kollisionshullku

Ref.punkt

Makro 256 Vorkammerbeliftung Blendrahmen

Makro bezieht sich

rve

IS i

Lol =2

g fet—— N1 ———

Offsetwert aus Tabelle

Royal S 70B
Anzahl Eintroge : 6

N3 : 30 : Eckenradius

N5 : 110 : Frastiefe

01 Vorkammerbeliftung Blendrahmen
N1 : 450 : Ldnge Ausfrdsung

N2 : 65 : Breite Ausfrdsung

N4 : 55 : Seitenabstand

N6 : 100 : Vorschubfaktor

Profilbearbeitung s.

z
N5 = Frdstiefe
- " Ref.punkt
/ * [
" 20| - F - e f"ﬁm
- ——
=
0
5 ET A
=

K9822

Stand : 01.06.1995




scHUCO atto 267

Makro 257 Klinkung T-Verbinder Riegel/Pfosten

M2

N2 (+M2)

N3 = Vorschub in Prozent

25.05.2010



A4

E:HI—I:D Schiico — PBZ Makro 258

INTERNATIONAL

Makro 258 Dubelbohrung Blendrahmen
Royal S 65/70

BS ... 258 02 02 téLLJJ M1 ... M2 ... Royal 70 B
RAU Royal S 50 N
REU

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

£

NN\

Fa — )| (" — 20
= I S
= e
N s
Ce ' LB
P ey
M1 ——————— * Na_| | N3 = Bohrungstiefe

Stand : 21.11.1996
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SCHUCO Makro 259
Makro 259 Entwasserung/Belluftung schrag
BS000253 01 01 ORA M1 ... Serie siehe K-Zeichnung
ORE Royal C K 12785
Royal S 50 K 10055
Royal S 65AK K 10224
Kollisionshillkurve
_— Bearbeitungshullkurve
N1
C
Y
N
z

N9 = Vorschub in Prozent

M1

Frastiefe = N5

Ref.-Punkt

02.2004




]

[makro260

A4

SCHUICO Schico — PBZ Makro 260

INTERNATIONAL

Makro 260  Entw./Beliftung verdeckt Blendr./Riegel

BS ... 260 OX 02 LAO M1... M2... Serie: | siehe Zchng.
LEO L RS 70B,/75B.1
RAO Firestop II
REO Anschlag

—

Bearbeitungshuellkurve

P Kollisionshueltkurve

Makro bezieht sich
auf Kollisionshuellkurve

— o N4 b

T O
i

N5 = Frastiefe — || O fe—

N1 —a— %

3 G ) B>

$/b | | *
Ref.punkt

Stand 25.10.1996




Makro261

A4
sSCHUCO Schico — PBZ Makro 261

INTERNATIONAL

Makro 261 Aussparung Entwaesserung

Serie: ‘ siehe Zchng.

BS ..... 261 OX 02 RAU M1 ...

REL Royal S 50N | K10000

Achtung!
Profil in Aufspannlage O1

/ Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

N1 —=

R 4+ ¢
eb‘ Ref.punkt *
\Tiefe=N3

3777777

I

|

|
IR
$
'3

Stand: 22.11.1996




\\ /4

SCHUCO Makro

262

Makro 262 Statikpfosten Anschluf3klinkung

| siehe K-Zeichnung

BS000262 01 01 ORA M1 ... Serie
ORE
OLA \LX-Offset Royal C
OLE Bearbeitung

Kollisionshtillkurve

Bearbeitungshullkurve

e

K 12823

N10 = Vorschub in Prozent

N12

N1
N4
1
o

Bearbeitungshullkurve

07.2006




scHUCO

Makro

263

Makro 263 Ausklinkung Flugelsprosse

BS000263 01 01 ORA M1 ... Serie

siehe K-Zeichnung

\ Royal S 65AK
Dummy Parameter

/Kollisionshijllkurve

/Bearbeitungsh[]llkurve

K 10011

N5

A
!

N4 = Eintauchoffset
N6 = Vorschub in Prozent

01.2004




scHUCO Makro

264

Makro 264 Anschlul3klinkung Royal S AK

siehe K-Zeichnung

BS000264 0103 OLA M1... M2... M3... Serie
ORA Royal S 65AK
OLE
ORE

Kollisionshiillkurve

/Bearbeitungshijllkurve

M3
Ny
2}

K10265

M2
|
LT

M1

N2 = Z-Offset der Klinkung
N3 = Vorschub in Prozent

04.2004




Makro

scHUCO

265

Makro 265 Formfraserklinkung

siehe K-Zeichnung

BS000265 01 02 OLA M1 .... M2.... Serie
ORA Royal S
OLE
ORE

Bearbeitungshillkurve

/(ollisionshijllkurve

M2

K15049

M1

[~
[
[
J \
—
L
I
N2 = 1 = vorschneiden Fg:*
‘ LiiLEEEi::]
—Na
| AL — | -
. N1 = Art.-Nr. Fraswerkzeug
z N2 = vorschneiden (1=ja)

N3 = vorschneiden Tiefe
N4 = vorschneiden Breite
N5 = Z-Offset

N6 = Vorschub in Prozent

N2 = 0 = ohne vorschneiden |

)

04.2004
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SCHUCO Makro 266
Makro 266 Entwasserung/Beluftung schrag
BS000266 01 01 ORA M1 ... Serie siehe K-Zeichnung
ORE
Wie Makro 259, nur N7 hat andere Referenz
Kollisionshullkurve
_— Bearbeitungshullkurve
<]
N1
! C
Y
N
prd
N9 = Vorschub in Prozent
M1

Frastiefe = N5

Ref.-Punkt

03.2006




scHUCO

Makro

267

Makro 267 Ausnehmung T-Stol}

BS000267 01 01

ORA M1 ...
OLA
ORE
OLE

Kollisionshtillkurve

Bearbeitungshllkurve

Serie | siehe K-Zeichnung

Schnitt A-A

N5

T

N8 = Vorschub in Prozent

07.2006




EBHEJ:D Schico — PBZ Makro 270

INTERNATIONAL

Makro 270 Blendrahmen / Sprosse klinken

BS ... 270 01 01 AUR M1 ...

EUL : :
Serie: | siehe Zeichng.

Royal S 40|K08538

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

N2

$
Ll

Stand : 04.09.1998



\.--4
SCHUOCO Schiico — PBZ Makro 271

INTERNATIONAL

Makro 271 Sprossen—Ausneh.u. Befestigung

BS ... 271 01 01 OAR M1 ...

OAL Serie: | siehe Zeichng.

Royal S 40|K08538

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

N10 = Eintauchoffset
N11 = Vorschubfaktor

1
(O
—o] N4 f-—

—— -
\
zZ
w

Stand : 01.10.1998



E:HUBD Schiico — PBZ Makro 272

Makro 272 Bohrung fur Zylinderstift RS 40

BS ... 272 01 01 RAO M1 ....

REO : . .
Serie: | siehe Zeichng.

Royal S 40|K08538

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

N3=Frdstiefe
N4=FEintauchoffset
N5=Vorschubfaktor

N1

Stand : 04.09.1998



\:--4
SCHUICO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ

Makro 273

Makro 273 Sprossenprofil Befestigung
BS ... 273 01 01 OAR M1 ...

OEL Aufspo'nnloge 01

RAO Aufspannlage .03
REO
LEO
LEO

Serie:

i siehe Zeichng.

Royal S 40|K08538

-
H

!
?

M1

N4

Tabelle 01 —w=

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

N4=Eintauchoffset
N5=Vorschubfaktor

N4

-+— Tabelle 02

Stand : 09.12.1999




=4
SCHUCO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ

Makro 274

Makro 274 Eckverbinder Bohrungen

BS ..... 274 01 01 OAL M1 .
OEL

Serie: l siehe Zeichng.

Kollisionshuellkurve

//Beorbeitungshuellkurve

Royal S 40|K08540

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

N1 ——e

4

/

N7

N2

Stand : 04.09.1998




\~-4

SCHLUICO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ

Makro 275

|
5
1

OEL

Makro 275 Kleber Bohrungen
BS ... 275 01 01 OAL M1 ...

Serie:

lﬁehe Zeichng.

\\\\I\\\

L

N5
N4

N15
N14

)/

v

Kollisionshuellkurve
//Becrbeitungshuellkurve

Royal S 40|K08540

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

N
I AN
N - N6
—_ -
&
| | ; °

Stand : 04.09.1998




sCcHUCO Makro 276

Makro 276 Senkklapp-Beschlag Befestigung

BS000276 01 01 OAL M1 ... Serie | siehe K-Zeichnung

RAU ‘

N7

Kollisionshtllkurve
I / Bearbeitungshullkurve

S
0
~
/
[T

A\

—

—
=

-

N6 = Tiefe\ N1

N1(

N4

N3
pd
«©

N1

M1
I
|

N8 = Vorschub in Prozent

07.2006



A4
SCHUICO

INTERNATIONAL Schiico — PBZ Makro 277

Makro 277 Entwasserung 1 RS 40

BS ..... 277 01 01 RAO M1 ...

REO : , .
Serie: I siehe Zeichng.

Royal S 40|K08539

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

N4=Frgstiefe
N6=Eintauchoffset
N7=Vorschubfaktor

N1
T
|

N2 =

Stand : 04.09.1998



-4
SsSCHUOICO Schiico — PBZ Makro 278

Makro 278 Entwasserung 3 RS 40
BS ... 278 01 01 RAO M1 ...

REO : . ,
Serie: I siehe Zeichng.

Royal S 40|K08539

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

KX

N4=Frastiefe
N7=Frdstiefe

s

N9=Eintauchoffset
N10=Vorschubfaktor

_._45._
N6

—ai N3

Stand : 04.09.1998



\:--4
SCHUCO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ

Makro 279

REO

Makro 279 Entwadsserung 2.1 RS 40
279 01 01 RAO M1 ...

Serie: l siehe Zeichng.

Royal S 40|K08539

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

z 2
1 &
2 AT e N8N9 N10=Eintauchoffset
Nt * — = N4 N11=Vorschubfaktor
|
|
1

Stand : 04.09.1998




\ -4

SCHUICO

INTERNATIONAL

Schico — PBZ Makro 280

Makro 280 Auflaufbock

BS ... 280 01 01 OAL M1
OEL

Serie: | siehe Zeichng.

Royal S 40|K08541

Kollisionshuellkurve

Kollisionshuellkurve

//Beorbeitungshuellkurve

Bearbeitungshuelikurve

4

-
N2

| -

N3 = Tiefe
N4 = Eintauchoffset
N5 = Vorschubfaktor

Stand : 05.05.1999




makro 281

\-=-4
SCHLICO

INTERNATIONA L Schico - PBZ

Makro 281

Makro 281 Kleberbohrungen Blendrahmen

BS ..... 281 01 01 LAU M1...

LEU _
RAU Serie:

. siehe Zchng.

REU RS 40

Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve

HNS

N2

N4 = Bohrungstiefe

LNS M1

N1

Stand : 28.11.2001




makro 282

\-=-4

SCHUEO - o pez Makro 282
Makro 282 Nagelbohrungen Blendrahmen
BS ... 282 01 01 LAO M1...
LEO Serie: | siehe Zchng.
RS 40
A Kollisionshuellkurve
Bearbeitungshuellkurve
N5
: o
\l‘ T
L N9
e
N4 = Bohrungstiefe
[aN}
zZ
M1 —

N1

Stand : 29.11.2001




scHUCO

Makro

290

Makro 290 Befestigungsbohrungen fur Zapfenschnapper / Feststeller

OEL

Bearbeitungshillkurve

BS000290 0X 02 OAL M1 ... M2 ...

/ollisionshijllkurve

-

Serie | siehe K-Zeichnung

M2
M2
S J)
AN
Soof
N
_ﬂﬂ

Royal S 70F K 12342

K 12155

| $fL

'/—Ref.-Punkt

E - - -

N3 = Bohrtiefe
N4 = Eintauchoffset
N5 = Vorschub in Prozent

06.2003




scHUCO vatro 20

Makro 292 Tirschlie3zylinder Fligel Royal S 70F

N8

™
Z
- )H
M2 |

N5

N6

M1

N7= Vorschub in Prozent

04.11.2010



scHUCO Makro 203

Makro 293 Befestigungsbohrungen fur Einsatzprofil

BS000291 0X 01 LOA M1 ... Serie | siehe K-Zeichnung
LOE

Royal S 70F K 12154

Bearbeitungshillkurve

1/ollisionshijllkurve

N1 N2

. (5
Ref-Punkt \_|_

N6

d

) G )
N3
|
|
|
|
|

[CL
M1

:

N7

N9

N5 = Bohrtiefe
N10 = Vorschub in Prozent

06.2003



A\ /4

SCHUCO

Makro

300

Makro 300 Deckschalen bohren und ablangen

OAR

N9 = Eintauchoffset
N10 = Vorschub in Prozent

BS0003000102 OAL M1... M2 ...

Kollisionshtillkurve
/ Bearbeitungshallkurve

Serie | siehe K-Zeichnung
FW50+ K08639
b N5 =
2 -
‘ 2
N4

AN -
? )

-/
(s2]
=2

)

-+
(s2]
4

N =

-+
™
pd | ®

|
G

(a2]
= A

:\(N
= </
Ref PunktJ

M2

05.2003




\\ /4

SCHUCO Makro 310

Makro 310 Freifrasung Royal S 24 /20N/24N

BS000310 01 01 OAL M1 ... Serie ‘ siehe K-Zeichnung
ROE
LOA Dummy Royal S 24 K 12061
LOE Royal S 20N/24N | K 12070

Bearbeitungshdllkurve

/<o|lisionshi]|lkurve

| WP |
N2
ﬁN7 N9 H*
Te]
z (7) Ref -Punkt [ }
to o)
e ]
‘&Ns
N8 ||

N1 = Eintauchoffset
N10 = Vorschub in Prozent

07.2005



\\ /4

SCHUCO Makro 311

Makro 311 Entwasserung Fligel Royal S 24 /20N/24N

BS000311 01 01 ORA M1 ... M2 ... Serie | siehe K-Zeichnung
\— Seitenabstand Royal S 24 K 12061
X-Offset Royal S 20N/24N | K 12070

Bearbeitungshdllkurve

/<o|lisionshi]|lkurve

M2

Ref.-Punkt

T—0

N5

N9

N7

M1 N1 N3 N3 N2

N8 = Eintauchoffset
N10 = Vorschub in Prozent

09.2005



\\/ 4

SCHUCO

Makro 312

Makro 312 Einschnitt Laufscheine Fligel Royal S 24 /20N/24N

; IN

Kollisionshtllkurve

BS0003120X 03 ORA M1 M2 M3 Serie siehe K-Zeichnung
Log E L - Seitenabstand Royal S 24 K 12061
Vertikal klinkung < LOE Klinktiefe Royal S 20N/24N | K 12070
Klinkbreite
Bearbeitungshullkurve
M3 M1 M2

M3

N1 = Maschinentyp (PBZ=1, PBS=2, PBC/PBX=3)
N2 = Vorschub in Prozent

I

07.2005




\\ /4

SCHUCO Makro

313

Makro 313 Bohrung Abdeckkappe Royal S 24 /20N/24N

BS0003130102 OLA M1 ... M2 ...

OLE
L Seitenabstand

X-Abstand

Bearbeitungshllkurve
/ Kollisionshullkurve

TN\

M2

N1 = Eintauchoffset

Serie

‘ siehe K-Zeichnung

Royal S 24

K 12061

Royal S 20N/24N | K 12070

N2

N4

N7 = Vorschub in Prozent

07.2005




\\/ 4

SCHUCO Makro 314

Makro 314 Handhebel/Feststeller Flugel Royal S 24 /20N/24N

BS000314 0X 02 LOA M1 M2 Serie | siehe K-Zeichnung
:;{%EA \— Seitenabstand Royal S 24 K 12064
ROE X-Abstand Royal S 20N/24N | K 12078

Bearbeitungshillkurve
Kollisionshillkurve

M2

: )
G}, 7+7Tasche T /] S v '\
\ e

Ref.-Punkt

N14

N1
N4

M1

N8 = Frastiefe

N9 = Bohrtiefe

N16 = Eintauchoffset

N17 = Vorschub in Prozent

07.2005



\\/ 4

SCHUCO

Makro

316

Makro 316 Befestigung Handhebel Royal S 24 /20N/24N

BS000316 01 02 LOA M1 ... M2 ... Serie siehe K-Zeichnung
LOE :
\— Seitenabstand Royal S 24 K 12063
ROA K 12064
ROE X-Abstand K 12065
Royal S 20N/24N | K 12072
K 12075
K 12078
Bearbeitungshillkurve
Kollisionshullkurve
-~
25 o
‘ M2
f'\
N
N4 |
o
Ref.-Punkt N3 =
S - at  C—
=z Zy
N6 N5 N1
M1 N9

N8 = Bohr/Frastiefe
N11 = Bohrtiefe obere Bohrung
N12 = Eintauchoffset
N13 = Vorschub in Prozent

07.2005




scHUCO Makro

317

Makro 317 Ausfrasung Wetterschenkel

BS000317 01 01 LOA M1 ...
ROA
LOE
ROE

Kollisionshillkurve
Bearbeitungshillkurve

o

Serie

| siehe K-Zeichnung

_ || £ 1

‘_ = |

| N E‘

| |

_afg |
N11

. N10

S .
(I
.

U

N4 = Tiefe 1. Wandung
N5 = Tiefe 2. Wandung
N8 = Vorschub in Prozent

N9 = Makro auf Kollisionshdllkurve (1=ja / 0=nein)

03.2007




\\ /4

SCHUCO Makro 330

Makro 330 Nagelbohrung verschiedene Durchmesser

BS000330 01 01 OAR M1 ... Serie | siehe K-Zeichnung
OER

Royal S50N S | K 10018

Bearbeitungshllkurve

/(ollisionshijllkurve

N2
(-
N4 = Bohrtiefe 1. Wandung
T6 = Bohrtiefe 2.Wandung =
N8 = Eintauchoffset 55
N10 = Vorschub in Prozent 5
o
NS
/7
BN
= N2 © -
i 2 2 z
1 s N2 © ‘ iRef.-Punkt
A

ST e b

1N |

=
nach innen Ohne Anchlags-
offnend Profile

by e

01.2008



A\ /4

SCHUCO Makro 331
Makro 331 Anschluld Bodenschwelle
BS000331 0102 ROA M1... M2.. Serie | siehe K-Zeichnung

ROE

Bearbeitungshillkurve

)(ollisionshl'jlllkurve

Nsavf I\fN_sL N11
% £’JL’ ]

g@ E‘ rgw 27

( P A

N12 = Vorschub in Prozent

Royal S50N S | K 10018

\Q
>
) ‘ .
N2
T I P
2 Q%T J/:f{iTki

(
_
<

pd
& |
M2

01.2008




A\ /4

SCHUCO Makro 332

Makro 332 Treibriegel durch mehrere Wandungen

BS000332 01 02 OAR M1 .... M2 .... Serie | siehe K-Zeichnung
OER

Royal S50N S | K 10021

Bearbeitungshllkurve

/ollisionshijlllkurve

N4 = Fraestiefe T1
N8 = Fraestiefe T2 J H Ref.-Punkt
N11 = Fraestiefe T3

N15 = Bohrtiefe

T16 = Bohrtiefe 2.Wandung
N17 = Eintauchoffset

N20 = Vorschub in Prozent

N1
N13
N5
N1

M2 M2

N18
N19
N18
N19

Ei
gj
e

[ )
\
OO
A
T
nach innen nach aussen N14
offnend offnend N2

= L =

by e

01.2008



scHUCO

Makro

350

Makro 350 Aussparung fur e-drive

BS00035001 02 LOA M1... M2 ..

* nur Royal C
N15 = Eintauchoffset
N16 = Vorschub in Prozent

N14*

LOE Serie siehe K-Zeichnung
ROA
ROE e-drive K13059
K13060
K13061
K13062
Kollisionshllkurve
Bearbeitungshiillkurve
N4
N1
Schnitt A-A
N6 - —
_N9_ A Detail X
ST [ I3
=] o
\
N _—/
N5 ~ A |
Ref.-Punkt -~/ | .
N12
M1
//—\

06.2004




scHUCO Makro 351

Makro 351 Ausfrasung fur Motor

BS0003510102 LOA M1... M2..

LOE \ Serie siehe K-Zeichnung
ROA Griffhohe (Bedienboard) )
ROE e-drive K13059
K13060
K13061
K13062
/Kollisionshullkurve
/ Bearbeitungshiillkurve
N1
N7 N5
Schnitt A-A o~ A
% z g
\ Tasche 1
< N
e e R :
\ I ol ™
N4 /N10/N16 Tasche 2 | Y, x N3

—Tasche 3

N14

13
|
\/ \

Ref.-Punkt 1+
4
&

N11 N13

N19 = Eintauchoffset
N20 = Vorschub in Prozent

06.2004



A\ / 4

SCHUCO Makro

352

Makro 352 Leitungstbergang e-drive

siehe K-Zeichnung

BS000352 01 02 LOA M1 ... M2 ...
LOE .
ROA \Y-Position Serie
ROE X-Position e-drive

| Kaollisionshullkurve

% Bearbeitungshillkurve

N11 = Tiefe Tasche 2

Detail X o N4 = Tiefe Tasche 1 B
/

K13059
K13060
K13061
K13062

Schnitt B-B

= 5
5/ /N
e %
| —
i 2 *J} / g
\ |
\ |
= — ey -—,
\ N13 0 ~—
[ Detail X
I\EJ/ T Tasche 1 )L N12
B _|
N1 Tasche 2
- A
Schnitt A-A < |
()]
A e N
_ _ : R i
pd
N8 N Y, ‘ N
—_IN6|_ z
N1
A N5 = Eintauchoffset Tasche 1

N12 = Eintauchoffset Tasche 2
N15 = Vorschub in Prozent

06.2004




scHUCO

Makro

402

Makro 402 Klebereinspritzbohrung Fensterflugel Royal S

BS000402 01 01

LAO M1 ...

LEO

Kollisionshllkurve
Bearbeitungshiillkurve

/Bearbeitungshﬁllkurve

Serie siehe K-Zeichnung

- o
= =
N8 = Bohrtief
onriete N4 = Bohrtiefe
1) o -
=z =z =
- - = N\
U I
N7 -
N3 =
NG
N2

N12 = Vorschub in Prozent

10.2007




scHUCO

Makro

Makro 403 Entwasserung/Beluftung Glasfalz Fensterflugel Royal S

BS000403 01 01

LEU
RAU
REU

|
|
|
'y

LAU M1 ...

J1C

N6

N5 = Frastiefe

Kollisionshiillkurve

*\/Bearbeitungsh[]llkurve

403
Serie siehe K-Zeichnung
N1
&
pid
AN
=
Ref.-Punkt

—Cxo——+ P
()|
NG
<
M1 P z
N7 [
NG
o —

N8 = Vorschub in Prozent

05.2005




scHUCO Makro 208

Makro 404 Nagelbohrung schrag

BS000404 01 01 LAU M1 ... Serie siche K-Zeichnung
LEU
RAU Royal S 70HPS | K15184
REU

Kollisionshullkurve

I

-

Bearbeitungshillkurve

N9 = Bohrtiefew

| N7
N2 | |
N4 = Bohrtiefe | | |
NS
o = z
= =

M1

N14 = Vorschub in Prozent

05.2005



scHUCO Makro

405

Makro 405 Kleberbohrung schrag

siehe K-Zeichnung

Kollisionshullkurve

I

-

Bearbeitungshillkurve

BS000405 01 01 LAU M1 ... Serie
LEU
RAU Royal S 70HPS
REU

K15184

N7

N9 F|Bohrtiefe
N2 |
N4 = Bohrtiefe :
I~
N3 ] g
> J

M1

N14 = Vorschub in Prozent

N8 «©
=

10.2006




scHUCO ot 1

Makro 412 Befestigungsbohrungen fur Schlosser

b |
%

1
Lﬁ)@éi

M4
N12
NA11
N10
|
{B{g

(2]
=
© _
2 D
= J\/Ref.-Punkt
z |
N A
g 'O
© 2 |5
s

5

I

M3

C

N14 = Bohrtiefe
N16 = Vorschub in Prozent

<@<3<3<L

17.05.2010



scHUCO

Makro

413

Makro 413 Aussparung fur SchldRer u. Schlie3platten

BS000413 01 02

OAR M1 ... M2 ...

ORE
ROA
ROE

Kollisionshullkurve

Bearbeitungshiillkurve

N8

M2

nach innen
offnend

= Frastiefe

N9

nach aussen
offnend

Serie | siehe K-Zeichnung
Royal S 65 K09175

K12605

K12750

e

p
N2

\

M1

Ref.-Punkt \\‘L

N5

N6

$'b

N1
N4

%

o

11.2004




A\ /4
SCHUCD Makro 414
Makro 414 Aussparung fur SchlofRer u. Schliel3platten
BS000414 0102 OAR M1 ... M2 .... Serie | siehe K-Zeichnung
ORE Royal S 65 K10653
ROA K09179
ROE K12706

Bearbeitungshillkurve

Kollisionshllkurve

ﬁ offnend

offnend

N4 = Tiefe
M2 M2
3 3
35 F -
[— I
[ } L
B C D B C 2
nach innen ﬁ nach aussen

N2
T
|
z |
%
_
W
o )%‘/8
z =z
N6
|
7T
© |
4 |
2 | 2 )
| £
| 5]
Y =
N~
=z

W
/
Ref.-Punkt

03.2006




scHUCO

Makro

416

Makro 416 Turdrucker Flugel

LAO
REO
RAO

BS000416 0102 LEO M1 ... M2 ...

Bearbeitungshullkurve
Kollisionshallkurve

nach innen
offnend

N9 / N11
N8 / N10

nach aussen
offnend

N13 = Vorschub in Prozent

N3

N4

Serie

siehe K-Zeichnung

Royal S 65
Royal S 70
Royal S 65N
FIRESTOP II
Royal S 120

N2

Bohrtiefe N7
| A
o

Bohrtiefe N6

N5

Ref.-Punkt

07.2006




scHUCO Makro

417

Makro 417 Turgriff Flugel

BS0001170104 RAO M1... M2... M3..

M4 ... Serie siehe K-Zeichnung

REO

Achtung! Bearbeitungseite immer Rechts

K

Kollisionshllkurve
Bearbeitungshllkurve
N7

N6

M2

54
[
4
N1

M4

™
|

N

(

U

D

(92) M1 ‘

M3

M2
M2

N5 = Bohrtiefe
N8 = Vorschub in Prozent

03.2007




sCcHUCO a0 120

Makro 420 Aussparung Treibriegel verdeckt

BS000420 01 02 OAR M1 ... M2 ...
OER

Bearbeitungshiillkurve N2

/ ollisionshullkurve

N1
|
;
|

)
P

N9

N8

nach innen nach aussen
6ffnend offnend

N6 = Bohr- und Frastiefe
N10 = Frastiefe 2. Wand
N11 = Vorschub in Prozent

08.11.2010



A\ /4

SCHUCO Makro 423
Makro 423 Aussparung fur SchlofRer u. Schliel3platten
BS000423 01 02 OAR M1.... M2 .... Serie | siehe K-Zeichnung
ORE s
ROA Royal S 50 K12745
ROE
Kollisionshullkurve
////Bearbehungshﬂnkurve N13
,,,,,,,,,,, yd J -, /y"
<\%/\/fgz,/
~ N4
Ty
O ‘ . NP
L
. z 3
N12 = Vorschub in Prozent ‘ | i
M2 | k@i
N8 = Frastiefe o .
\ = | |
) :

nach innen
offnend

nach aussen
offnend

N6

N5

M1

05.2008




scHUCO

Makro 424
Makro 424 Freifrasung
f\ N\
N6=0 [T) (
N
N
N6=1 [T) = ) ROY
/,\ 7
M1 ‘
|
| B
. g
o | RefPuk 0
N
| s

(N3 = Tiefe)
N5 = Eintauchoffset
N8 = Vorschub in Prozent

18.05.2010



scHUCO

Makro 434

Makro 434 Aussparung E-Offner Turblendrahmen

REO

|
2

BS000434 0102 RAO M1... M2... Serie siehe K-Zeichnung

Kollisionshiillkurve

‘ / Bearbeitungshiillkurve

‘ N24
L N15 = Eintauchoffset
AR E} N18 = Frastiefe
\T/ Ausnehmung Schliel3platte
N17 = Eintauchoffset 4 ‘ /\

N20 = Frastiefe
E-Offner Ausnehmung

N8
N4

M1 (Tirgriffhéhe)

N13 = Eintauchoffset allgemein
N25 = Vorschub in Prozent

* bei Wert 0.0: Lange schneidet Ausnehmung
Schlielplatte

N9
pd
\‘

N3

N16 = Eintauchoffset
N19 = Frastiefe
Riegeltasche [

9 R

N14

—
N23*

N22

N2

N1

I

./
N12 = Bohrtiefe
N10

03.2006




A\ /4

SCHUCO Makro

449

Makro 449 Klinkung T-Verbindung

BS000449 01 01

ORA M1 ... Serie

| siehe K-Zeichnung

OLA
ORE Dummy
OLE

Kollisionshillkurve
%earbeitungsh(jllkuwe

_

N4

N3

N1

N2

03.2006




Makro_450

\=-4

E:HLJ:D Schico — PBZ Makro 450

INTERNATIONAL

Makro 450 Eckverbinder bohren Randprofil

BS ... 450 0X 01 LAU M1 ... default
LEU [99,5]
A [80,5]
Serie: siehe Zeichng.
Balkon K8524

N8
N8 N9

N7 = Eintauchoffset [untenl

Eintauchoffset
Vorschubfaktor

1

NG w=—tiwa M1 =i

N
- 5 —o

N3

N

=z

] J
e

5 = Eintauchoffset [oben] \ Tiefe N4 ?

Imamil

pd

!
T

Stand: 31.03.1999




Makro_451

SCHUICO

INTERNATIONAL

Schiuco — PBZ Makro 451

G

]
LN

Makro 451 FEckverbinder bohren Randprofil
BS ..... 451 OX 01 LAO M1 ... default
LEO (84,51
RAO
A REO
/ Serie: siehe Zeichng.
Balkon

— N2 o M1 =

eeent | ] o]

) O

|

N3 \ Tiefe N4

Stand: 31.03.1999




Makro_452

\: -4

SCHLICO) Schiico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 452

BS ... 452 0OX 01 LAO M1 ...
LEO

A Serie:

Makro 452 Langloch Verschraubung Maueranker

| siehe Zeichng.

Balkon

A

et \] 1 o]

jfm— N1 —]
N3

iEN

N
X
|

—h\

I{“TI“”]

\_N7=Tiefe

N2 f—

L
i
|

!
%

s \| | ot NO

z. B. Tabelle 03

f-— N1 —ey

| D\ﬂ

AN N
S
N7=Tiefe
z. B. Tabelle 04

Stand: 31.03.1999




-4
SsCHLUCO Schico — PBZ Makro 453

INTERNATIONAL

Makro 453 Freifraesung fuer Maueranker

BS ... 453 0X 02 RAO M1 ...
REO

A Serie: ’ siehe Zeichng.

ﬂy Balkon

Makro bezieht sich
auf Kollisionshuellkurve

NG frm——

- N1 —
I
|

N4

Makro_453

Stand: 31.03.1999



A4
SCHLUICO

INTERNATIONAL Schuco — PBZ Makro 454
Makro 454 Bohrungen fuer Wandanker
BS ..... 454 OX 01 OEL M1 ...
OAL
r4A
Serie: $siehe Zeichng.
Balkon
N2 N4=Tiefe
T
VA
Ref.punkt
- Y &

F— 1+ — 15

| Makro_454

Stand: 31.03.1999




NMakro_455

\: -4

%%':IAHE\JE Schiico — PBZ Makro 455
Makro 455 Gehrungsbereichsausnehmung
BS.... 455 0X 01 RAO M1..... . . .

REO Serie: ‘Slehe Zeichng.

A Balkon i

s

(o}

=z
Tiefe=N5
J‘f

Stand: 31.03.1999




%TEQI,-\,-'HD:NADL Schico — PBZ Makro 456
Makro 456 Wasserablaufbohrung
BS.... 456 0X 01 OAR M1.....
OER Serie: |Siehe Zeichng.
£ Balkon K8523

[ Makro_456

7

Makro bezieht sich auf
Kollisionshuellkurve

M1 — J \Tiefe=N3 *

Stand: 31.03.1999




EEHU:D Schiuco — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 457

Makro_457

Makro 457
BS.... 457 OX 01 LAO M1.....
LEO
A Serie:

Bohrungen fuer Stuetzkonsole

1 siehe Zeichng.

—7/— Balkon

N3 |-

K852 1

‘.mﬁ
?_

HERIN

\Tiefe=N4

Stand: 31.03.1999




Makro_458

A =4

SCHUCO Schiico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 458

BS.... 458 0X 01 LAO M1.....

LEO Serie:

Makro 458 Bohrungen fuer Gelaenderabschluss

|éehe Zeichng.

z.A Balkon

K8521

Stand: 31.03.1999




-4
SCHUCO Schiico — PBZ Makro 459

INTERNATIONAL

Makro 459 Bohrungen fUr Futterstick—Balkon

BS ..... 459 07 01 LAO M1 ...
LEO . . :
Serie: ’S|ehe Zeichng.
Balkon K0O8521

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

N5=Bohrtiefe
N6=FEintauchoffset
N7=Vorschubfaktor

A

Makro_459

Stand : 14.04.1999




Makro_460

EBHUED Schico — PBZ Makro 460

INTERNATIONAL

Makro 460 Kleberinjektion fur Eckverbinder

BS ... 460 02 01 RAO M1 ...
REO

Serie: i siehe Zeichng.

Balkon K08523

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

M1

f

________

N4=Bohrtiefe
N5=Eintauchoffset
N6=Vorschubfaktor

Stand : 14.04.1999




Makro_461

\=-4

SCHUICO

INTERNATIONAL Makro 461

Schico — PBZ

Makro 461 Langloch fuer Wandanker

461 01 01 RAO M1 ...
REO

Serie: 1 siehe Zeichng.

Balkon K0B577

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

N6=Eintauchoffset
N7=Eintauchoffset 2.Wand
N13=Vorschubfaktor

nur bei 301460 / 301840

Stand : 14.04.1999




\ =4

SCHUCO Schico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 462

Makro_462

Makro 462 Statikpfosten Befestigung

BS ..... 462 01 01 OAR M1 ...
OER

Bearbeitungshuellkurve
Kollisionshuellkurve

Serie: | siehe Zeichng.

Balkon K08526

= ? 3
|
AN
N = 9

. f

N5=Eintauchoffset
N6=Vorschubfaktor

Stand :

14.04.1999




scHUCO Makro

476

Makro 476 Senkklapp-Beschlag Befestigung

BS000476 01 01 OAL M1 ...

RAU

Kollisionshllkurve
| / Bearbeitungshtillkurve

Serie

| siehe K-Zeichnung

N7

ani
i lEY;
i
|
N6=Tiefe\ ‘ N11
|
|
| N1(
5 |
2 | ||
= l N5
= N2 : |

—
—
-

A\

N8 = Vorschub in Prozent

10.2007




scHUCO ekt 466

Makro 496 Rollenband Blendrahmen

BS000496 01 02 RAO M1 ... M2 ...

REO
va Bearbeitungshtillkurve
—WKollisionshﬂllkurve
|
|
|
|
N8 _ ik
N11 o ‘J -
It N12
o 4
z N\
\
kv
C
=}
o N
o z
L i
AN
=
®
z
I -
=
| N14 =
nach innen 6ffnend N16=0
By e
7 of N,
a7 »r N1
Befestigung fur N3 =
E Typ7+8 ~ — 5
- L adley = NO | ﬂf
s N14 L | N20
- nach auf3en .
&ffnend N4 = Bohrtiefe

N15 = Vorschubfaktor

29.06.2009



scHUCO ko 468

Makro 498 verdecktliegendes Turband

Kollisionshllkurve
T/3earbeitungshijllkurve N12
| _ |
|
|
} =
|
h )|
M1
\
| A— | |
T ,1,3 | | T ‘ Parameter Tasche 3:
||
Lf) \ I
= | 1B | g | ) GBJ/MB = Tiefe N14_,
- ¥ - Tasche 1
SO r B e
- . fr< o . rrr [ " . . _ 1 I ‘
z i i i ‘ ; ‘ | N4 = Tiefe
{}+€% ==
\ | i i M4 = Tiefe |
‘ || ‘ ‘ ! o |
| 1 | | | = |
A
NA | |
N8
Tasche 3
hnitt A N11 S
Schnitt A- N8 = Tasche 2 ausraumend?
1=ja
N21
o = hei
| N18 ‘ E 8 0 = nein
z
= ; g N17 =
0 %I Lange Freimachung
z T T *
N7

N16 = Vorschub in Prozent

18.05.2010



\-=-4

sSCHLUICO — Mokro 500

INTERNATIONAL

Makro 500 Bohrung (Kreis)

BS ..... 500 01 04 .. . X... Y... D... T..
|—olle Seiten

T = Frastiefe

Offsetwert aus Tabelle

01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshillkurve
alle Profile

Anzah! Eintroge : 2

N1 : O : Eintauchoffset

N2 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995



\-=-4

SCHLICO

INTERNATIONAL Schico — PBZ Makro 501

Makro 501 Bohrung ( Kreis )
durch mehrere Wandungen

BS ..... 501 01 04 . . . X... Y... D.. T..
|—0He Seiten

T = Frastiefe je Wandung

Offsetwert aus Tabelle

01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshillkurve
alle Profile

Anzahl Eintrdge : 5

N1 : 0 : Eintauchoffset

N2 : 0 : Eintauchoffset ouf 2. Wandung
N3 : O : Eintouchoffset auf 3. Wandung
N4 : O : Eintouchoffset auf 4. Wandung
N5 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995



Makro 502

.4
sCHUCO Schico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 502 Kreis (Ausraumzyklus)

BS ..... 502 01 04 .. . X... Y... D... T..
L—olle Seiten

T = Frastiefe

Offsetwert aus Tabelle
01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshullkurve
alle Profile

Anzahl Eintrage : 2
N1 : O : Eintauchoffset
N2 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995



SCHLICO

INTERNATIONAL Schico — PBZ Makro 503

Makro 503 Kreis (Ausrdaumzyklus)
durch mehrere Wandungen

BS ..... 503 0104 ... X... Y... D... T..
l—olle Seiten

T = Frastiefe je Wandung

Offsetwert aus Tabelle

01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshiillkurve

alle Profile

Anzahl Eintrége : 5
N1
N2 :
N3 .
N4 :
NS :

0 : Eintouchoffset

0 : Eintouchoffset auf 2. Wandung

0 : Eintouchoffset auf 3. Wandung

0 : Eintauchoffset auf 4. Wandung
100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995




scHUCO

Makro

504

Makro 504 Bohrung mit 90°-Kegelsenkung

BS000504 01 04

xxx M1 .... M2... M3 ...

A

alle Seiten

Werkzeuglange bis hier eintragen

=

M4 ...

Achtung

Werkzeuglange ist bis auf die
theoretische Werkzeugspitze gemessen
einzugeben.

Das Senkwerkzeug muss in der
Werkzeugverwaltung als 1 mm - Bohrer
eingetragen sein.

M4

M3

M1

M2

N1: Eintauchoffset

N2: Vorschub in Prozent

06.2007




Makro 506

-4
SCHLUICO Schuco — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 506 Reihenbohrung

BS ..... 506 01 06 . . . M1... M2...
|—olle Seiten

M3... M4... M5... Mb...

ft— M1 ———- M5 >‘ M6 = Anzahl der Bohrungen

!
; o—b—0— 06

M3

M4 = Bohrungstiefe

Offsetwert aus Tabelle

01 Eintauchoffset ob Bearbeitungshullkurve
alle Profile

Anzahl Eintrdge : 2

N1 : O : Eintouchoffset

N2 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995



\: -4

EBHU:D Schuco — PBZ Makro 507

INTERNATIONAL

Makro 507 Reihenbohrung
durch mehrere Wandungen

BS ..... 507 01 06 . . . M1... M2... M3... M4... M5... M6..
L alle Seiten
ft— M1 —e—t- M5 ” M6 = Anzahl der Bohrungen

o—o—¢

M4 = Bohrungstiefe je Wandung

M3

Offsetwert ous Tabelle

01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshullkurve
olle Profile

Anzahl Eintrége : 5

N1 : O : Eintouchoffset

N2 : 0 : Eintouchoffset auf 2. Wandung

N3 : 0O : Eintauchoffset ouf 3. Wandung

N4 : O : Eintouchoffset ouf 4. Wandung

N5 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995



scHUCO Makro 508

Makro 508 Bohrungspaar variable, durch mehrere Wandungen

(wirkt auf Bearbeitungshiillkurve)

BS0005080106 ... M1... M2... M3... M4d... M5... M6...

AN

alle Seiten

M1

M2
!
&
>
1
=
C_Dh
(0]
O
&

Ref.-Punkt zgi
s 163

N1 = Eintauchoffset 1. Wand
N2 = Eintauchoffset 2. Wand
N3 = Eintauchoffset 3. Wand
N4 = Vorschub in Prozent

05.2005



scHUCO Makro 509

Makro 509 Bohrungspaar variable, durch mehrere Wandungen

(wirkt auf Kollisionshiillkurve)

BS0005080106 ... M1... M2... M3... M4... M5... M6 ...

AN

alle Seiten

M1

M2
!
&
>
1
=
C_Dh
(0]
O
&

Ref.-Punkt zgi
s 163

N1 = Eintauchoffset 1. Wand
N2 = Eintauchoffset 2. Wand
N3 = Eintauchoffset 3. Wand
N4 = Vorschub in Prozent

06.2005



\-=-4

E:HLJED Schico — PBZ Makro 510

INTERNATIONAL

Makro 510 Rechteck frasen

BS ..... 510 01 06 . . . X... Y... L... B... R... T..
l—oHe Seiten
T = Frastiefe
|_ -~
| {
< :\ ' -z
|\ Ref.pkt f

~N
' J
Q//\ | \ Ref.pkt

..<
-

Offsetwert ous Tabelle

01 Eintouchoffset ab Bearbeitungshullkurve
alle Profile

Anzahl Eintrage : 2

N1 : 0O : Eintauchoffset

N2 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995



makro 511

=4
SCHUOCO

INTERNATIONA L Schiico - PBZ Makro 511

Makro 511 Rechteck frasen
durch mehrere Wandungen
BS ..... 5110106... X...Y... L. B... R... T..

L alle Seiten

T = Frastiefe je Wandung

Ref.pkt

N/
— B

L ———————]
e I Achtung
o Bearbeitungshillkurve
!
Q/% Ref.pkt
——— | e
Bl
Y m
| |
M\ Ref.pkt
X




ECHUED Schico — PBZ Makro 512

INTERNATIONAL

Makro 512 Rechteck frasen (Ausraumzyklus)

BS ..... 512 01 06 . . . X... Y... L... B... R.. T..
Lolle Seiten
T = Frastiefe

fat———————— || = {
&{' N

Ref.pkt ?
L

4 N

\ Ref.pkt

Offsetwert aus Tabelle
01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshiilkurve
alle Profile

Anzahl Eintrdge : 2
N1 : O : Eintouchoffset
N2 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995



E:HUED Schico — PBZ Makro 513

INTERNATIONAL

Makro 513 Rechteck frasen (Ausraumzyklus)
durch mehrere Wandungen

BS ..... 5130106 ... X... Y... L... B... R.. T.
L—CJHe Seiten

T = Frastiefe je Wandung

—/a——r‘
B

A

\ Ref.pkt

]

N
‘ U
Q/\ | \ Ref.pkt

w
| Y,
B —

Q\/)\ l \sz.pkt

Offsetwert aus Tabelle

01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshullkurve
alle Profile

Anzohl Eintrage : 5

N1 : O : Eintauchoffset

N2 : O : Eintauchoffset ouf 2. Wandung
N3 : 0O : Eintouchoffset auf 3. Wandung
N4 : O : Eintouchoffset auf 4. Wandung
N5 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995




makro 514

=4
SCHUOCO

INTERNATIONA L Schiico - PBZ Makro 514

Makro 514 Rechteck frasen
durch mehrere Wandungen
BS ..... 5140106... X...Y... L. B... R... T..

L alle Seiten

T = Frastiefe je Wandung

Ref.pkt

N/
— B

|_ _— |
e I Achtung
o Kollisionshullkurve
e/x !
Ref.pkt
S e Nl
]
Y m
| |
M\ Ref.pkt
T x




scHUCO

M6 (Frastiefe
[ ( )

Makro 515
Makro 515 (Reihen-)Langloch/Rechtecktasche
BS0005150108 ... M1.. M2.. M3.. M4.. M5.. M6.. M7.. MS..
\—alle Seiten

M8 = Anzahl der Bohrungen
N1 = Eintauchoffset

N2 = Eintauchoffset auf 2. Wand
N3 = Eintauchoffset auf 3. Wand
N4 = Eintauchoffset auf 4. Wand
N5 = Vorschub in Prozent

iiiiiiiiiiiiiii %\ . 1
CO) )T *
k | | Ne /
AN
= I e e R I
rJ
M1 M7 M4
M7 = 0.0:
7 A e e O |
l M1 = = = = M1
M7 > 0.0
D O O O
) O e e A e |
1 M1 M7 M7 M7 M7

03.2007




SCHUCO Makro 516
Makro 516 (Reihen-)Bohrung Links/Rechts
BS000516 0104 LOA M1... M2... M3... M4 ...
LOE
LUA
LUE
(Programmierung nur auf Seite Links zulassig)
N2 N4
,7§ S
ffffffffffffffff e ]

M2

@

@

M1

M4

M4

M4

M4

N5 = Eintauchoffset links
N6 = Eintauchoffset rechts
N7 = Vorschub in Prozent

08.2004




S:HU:D Schiuco — PBZ Makro 517

INTERNATIONAL

Makro 517 Reihenlangloch m.autom. Aufteilung

BS ..... 517 01 07 . . . M1... M2... M3... M4... M5... M6..M7...
|—olle Seiten

M5 = Tiefe Langloch

- M i M6 -—

M7 = Anzahl der Langlécher

Stand : 15.03.2000



Makro 518

-4
SCHUCO Schico — PBZ

INTERNATIONAL

Makro 518 Reihenbohrun
m. qutom. Aufteilung

BS ..... 518 01 06 . . . M1... M2... M3... M4... M5... M6...
L—<:1I|e Seiten

M6 = Anzahl der Bohrungen

MS

00— 06— ¢

M4 = Bohrungstiefe je Wandung

—— M2

M3

Stand : 15.03.2000



scHUCO

M1

M8

M8 M8

M8

Makro 519
Makro 519 (Reihen-)Bohrung mit Senkung
BS000519 01 08 oo M1 M2, M3.... M4.... M5.... M6... M7 ... M8 ...
\alle Seiten
M7 = Anzahl der Bohrungen
N1 = Eintauchoffset
N2 = Vorschub in Prozent
M4
M6
ffffffffffffffffffffffff _—————
Y | )
® © L8 : ’
\2) 7
N W } .
=] L N
M1 M8
M8 = 0.0:
M1 = = = = M1
M8 > 0.0

01.2004




makro_520

scHUCO Makro

520

Makro 520 Kreisnut

alle Seiten

BS000520 01 07 ... M1 ... M2 ... M3 ... M4 ..

. M5... M6... M7 ...

Serie: | siehe Zchng.:

alle Serien

a0
@)
Xé
0

180

270

Stand: 04.03.2003

M7 = Frastiefe

M1 : X-Maly Kreismittelpunkt
M2 : Y-Mal} Kreismittelpunkt
M3 : Radius Kreisnut

M4 : Anfangswinkel Kreisnut
M5 : Fraswinkel Kreisnut

M6 : Frasbreite

M7 : Frastiefe




\makro 521

r

SCHUCO

INTERNATIONAL

Schiico - PBZ

Makro 521

Makro 521
BS ..... 52101 07. ..

Kreisnut durch mehrere Wandungen
M1...M2...M3...M4...M5...M6...M7...

L alle Seiten

90

\ ccw

180 0

270

M1/M2

M1 :
M2 .
M3 :
M4 :

M5

M7

M7 = Frastiefe je Wandung

X-Mass Kreismittelpunkt
Y-Mass Kreismittelpunkt
Radius Kreisnut
Anfangswinkel Kreisnut

: Fraswinkel Kreisnut
M6 :

Frasbreite

. Frastiefe je Wandung




\makro 522

r

SCHUCO

INTERNATIONAL

Schiico - PBZ

Makro 522

Makro 522
BS....5220107...

Kreisnut ( Ausrdumzyklus )
M1...M2...M3...M4...M5...M6...M7...

L alle Seiten

90

\ ccw

180 0

270

M1/M2

M1 :
M2 .
M3 :
M4 :

M5

M7

M7 = Frastiefe je Wandung

X-Mass Kreismittelpunkt
Y-Mass Kreismittelpunkt
Radius Kreisnut
Anfangswinkel Kreisnut

: Fraswinkel Kreisnut
M6 :

Frasbreite

. Frastiefe je Wandung




\makro 523

7

SCHLUCO

INTERNATIONAL Schiico - PBZ Makro 523

Makro 523 Kreisnut (Ausraumzyklus)

durch mehrere Wandungen
BS ... 52301 07... M1...M2...M3...M4...M5...M6...M7...

L alle Seiten

90

\ ccw

180 0

270

M7 = Frastiefe je Wandung

M1 : X-Mass Kreismittelpunkt
M2 : Y-Mass Kreismittelpunkt
M3 : Radius Kreisnut

M4 . Anfangswinkel Kreisnut
M5 : Fraswinkel Kreisnut

M6 : Frasbreite

M7 : Frastiefe je Wandung




SCHI‘:'ICD Makro 524

Makro 524 Rechtecktasche mit Eckbohrungen

BS000524 0107 ... M1... M2... M3... M4 ... M5.... M6.... M7 ...

\—Alle Seiten Serie | siehe K-Zeichnung

M3
W2
C\ ' d
[/ /
M7 = Bohr- und Fréstiefe
— — — — - — — — - — — §
| M6
g [
| N
=

M1

N1 = Eintauchoffset

N2 = Eintauchoffset auf 2. Wandung
N3 = Eintauchoffset auf 3. Wandung
N4 = Eintauchoffset auf 4. Wandung
N5 = Vorschub in Prozent

05.2003
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SCHLUICO

INTERNATIONA L Schuco - PBZ Makro 526

Makro 526 Reihengewindebohrung

BS ..... 526 0108... M1... M2... M3... M4... M5... M6... M7... M8 ...
L alle Seiten

L M1 M7

M3 = Art 1=Metrisch (z.Z. nur 1 méglich )
M4 = Gewindegroesse (M 3 - M10 )

M5 = Bohrungstiefe

M6 = Gewindetiefe

M8 = Anzahl der Bohrungen

\makro 526

Stand : 04.04.2002




,%TEF!:'HQJE Schico — PBZ Makro 530
Makro 530 Strecke frasen
BS ..... 530 01 06 . . . X,o.. Yo X Y, D... T
L alle Seiten
T = [rastiefe

Strecke

Offsetwert aus Tabelle

01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshullkurve
alle Profile

Anzahi Eintrage : 2

N1 : O : Eintauchoffset

N2 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 30.05.1995



SsCHUICO

INTERNATIONAL

Schuco —

PBZ Makro 531

Makro 531

BS

Offsetwert aus Tabelle

01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshullkurve
alle Profile

Anzahl Eintrége : 5

N1 : O : Eintauchoffset

N2 : O : Eintauchoffset auf 2. Wandung
N3 : O : Eintauchoffset auf 3. Wandung
N4 : O : Eintouchoffset auf 4. Wandung

N5 : 100 : Vorschubfaktor

Strecke

Strecke frasen

durch mehrere Wandungen

531 01 06 . . . X,ooo Yoo Xpo Yoo D... T..
L—olle Seiten

T = Frastiefe je Wandung

Stand : 30.05.1995




scHUCO

Makro

532

Makro 532 Ausklinkung frasen

BS000532 01 03

OLA M1... M2 ... M3...

ORA
OLE
ORE

Serie

siehe K-Zeichnung

Bearbeitungshullkurve
Kollisionshullkurve

Schnitt A-A

M3

7

4
4 -

—

> —=

(

M1

N1 = Eintauchoffset
N2 = Vorschub in Prozent

07.2005




A\ /4

SCHUCO Makro 536
Makro 536 Bohrung Links/Rechts
BS000536 0108 LOA M1... M2... M3... M4... M5... M6.. M7.. MS...
LOE
LUA
LUE Y-Position
X-Position
M5 M6
4 i
7 |
o || B N <
= | } =
] |
]

M7 = Eintauchoffset links
M8 = Eintauchoffset rechts
N1 = Vorschub in Prozent

06.2004




7
SCHLUICO Schiico — PBZ Makro 540

INTERNATIONAL

Makro 540 Sdgeschnitt

BS ..... 540 01 03 . . . M1... M2... M3..
L—olle Seiten

Waagerechter Schnitt

Waagerechte Schnitte in X-relativ diirfen nicht von Seite

3 = Oben programmiert werden. M1
YrelativA
o < S
= \
! ;
) _ !
) ' Xrelotiv L
M1 = Z — Position
Sgeblatt M2 = Eintauchtiefe
o M3 = Schnittrichtung ¢ 1 = X-relativ
0 = Y-—relativ )

Senkrechter Schnitt Ségeblatt

z.B. : Einschnitt AOR i

I B

- \Stgeblatt / \
o '

+

fett———— M1
\

[ngg——

M3 = 0

—=! M2

4
7/ k
¢

relativ A

A ——

W ——

7777777

—{—
relativ
Offsetwert aus Tabelle M1 = X — Position
01 Basismakro Sdgeschnitt M2 = Eintauchtiefe
alle Profile . .
Anzah! Eintrége : 1 M3 = Schnittrichtung ¢ 1 = X-relativ
N1 : 100 : Vorschubfaktor = Y-—relativ )

Stand : 16.07.99



\\ /4

SCHUCO Makro 541
Makro 541 Einschnitt von Oben in X-Richtung
BS000541 0105 RAO M1... M2... M3... M4... M5...
REO
LAO Serie | siehe K-Zeichnung

il

LEO
Kollisionshtllkurve

Bearbeitungshullkurve

Scheibenfraserbreite

/780heibenfréser
- | - | T &

M3

M1 |

02.2005




SCHI‘:ICD Makro 542
Makro 542 Sageschnitt / Hinterschnitt
BS000542 01 04 X M1 ... M2..M3.. M4 ..
" alle Seien Serie: |siehe Zchng.
alle Serien

waagerechter Schnitt in Y-Richtung:

M2 | ~—— Hinterschnitt = 0
M i
HMH ‘ N
= 2
g  Hinterschnitt = 1
2
:© M3 =0
§ M4 = Hinterschnitt
©
e
O
N
—
Y-Richtung X-Richtung

M3 = Schnittrichtung (0 = X-Richtung, 1 = Y-Richtung)

M1

X-Richtung von Seite OBEN nur bei PBC zulassig

M

\\\7 . e
Nﬂt’ Hinterschnitt = 1
=

—Hinterschnitt = 0

M3 =0

M4 = Hinterschnitt

Y-Richtung X-Richtung

03.2003




SsCHLUICO Schico — PBZ Makro 560

INTERNATIONAL

Makro 560 Gewindebohrung

BS ..... 560 01 05 . . . M1... M2... M3... M4... M5...
l—olle Seiten

(" [

M4
|reent——

SSRE
n
QMZ ——*

y s

M1 : X—Mass Gewindebohrung
M2 : Y—Mass Gewindebohrung
M3 : Gewindeart

1 = metrisch
2 = Zoll
3 = Feingewinde

M4 : Gewindedurchmesser
M5 : Gewindetiefe

Offsetwert aus Tabelle

01 Eintauchoffset ab Bearbeitungshillkurve
alle Profile

Anzahl Eintrdge : 2

N1 : O : Eintouchoffset

N2 : 100 : Vorschubfaktor

Stand : 02.06.1995



\-=-4

SCHUCO

INTERNATIONAL

Schico - PBS/C

Makro 600

Makro 600 Bohrung schrag im Raum

BS ... 600 xx 06 RAO M1 .... M2 .... M3

.. M4 .. M5 ... M6 ...

\ alle Seiten

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

Makro auf Bearbeitungshullkurve

M5 = Neigungswinkel
M6 = Drehwinkel

Fraser

M2

M1

makro 600

Stand : 13.02.2002



SCHUCO

INTERNATIONA L Schico - PBS/C

\-=-4

Makro 610

Makro 610 Rechtecktasche schrag im Raum

BS ..... 610 xx 06 RAO M1.. M2 ....M3 ... M4 .. M5...M6 ... M7 ... M8...
\ alle Seiten

Kollisionshuellkurve

Bearbeitungshuellkurve

Makro auf Bearbeitungshillkurve

M7 = Neigungswinkel
M8 = Drehwinkel

Fraser

M2

T S M4
‘ . M5

l M3

makro 610

M1

Stand : 13.02.2002



scHUCO Makro

Makro 640 Schréagschnitt

BS ... 010106 .. M1 ... M2 ... M3 ... M4 .... M5 .... M6 ...

alle Seiten

M1 = Offset

M2 = Z-Position

M3 = Eintauchtiefe
M4 = Lange

M5 = Neigungswinkel

M6 = Richtung 0=>» Y-Relativ
1-> X-Relativ

a— / Sageblatt

M6 = Richtung, hier: 0

01.2005


stamme
01.2005


\ makro 641

=4

SCHUOCO

INTERNATIONAL

SCHUCO-PBS Makro 641

Makro 641

umlaufender Schragschnitt

BS ..... 01 01 04 AOR M1 ... M2 ... M3 .... M4 ...

AOL
EOR M1 = horizontaler Winkel
EOL M2 = vertikaler Winkel
M3 = X-Offset
M4 = Schnitttiefe Vollmaterial
wirkt umlaufend
M4
Scheibenfréaser
M4

M1 muf3 mind. M1
5 Grad grof? sein

o
—

<+
= I ( ;:;
;_r -{.":'
”)r 3 i
.:‘5;. - :"; __,-//
f {:fr o e
~F
."’/-I
e

Stand: 06.03.02




\\ /4

SCHUCO Makro 643

Makro 643 schrager Sageschnitt

BS0006430105 AOLM1..M2...M3...M4...M5 ... M6 ...

AOR
EOL Serie | siehe K-Zeichnung
EOR
alle
Kollisionshtillkurve Schnitt A-A
Bearbeitungshillkurve
U0 o
=
77 7
A
M1 $
— w0
y =
s A ,
L] . ?

M4

M6 = Schnittrichtung (0 =Y, 1 = X)

05.2009




SCHUCO

INTERNATIONAL

=4

SCHUCO-PBS Makro 670

Schifterschnitt mit und ohne Vorfrasen

M3 ... M4 ... M5 .... M6 ...

M1 = Winkel horizontal
M2 = Winkel vertikal
M3 = Breite Auflage
M4 = Hohe Auflage
M5 = H6he Vollmaterial

M6 = 0 =>» vorfrdsen (mit Programmstopp)
1 = schachteln
2 =>» scannen (bei PBS _keine Funktion)

N1 = Vorschub frasen seitlich
N2 = Vorschub frasen oben
N3 = Vorschub sagen

N4 = Zustelltiefe vorfrasen (Zustellung pro Ar-
beitsgang, wirkt nur auf N7)

N5 = Aufmalf vorfrasen (standardméanidig
0,5mm-1mm, Aufmal fir anschliessende
Bearbeitung mit Scheibenfraser)

N6 = Materialstarke seitlich
N7 = Materialstarke oben

Makro 670
BS ..... 01 01 06 OAR M1 .... M2 ...
OAL
OER
OEL
~A
® 2y
N6 || o
ﬁﬂﬂ(ﬁ_ﬂ w i
A |
g
o M3 »
00

M2

\makro 670

Stand: 06.03.02




\makro 671

A= 4
E : HD:E SCHUCO-PBS Makro 671

INTERNATIONAL

Makro 671 Stufen-Schifterschnitt
BS....01 01 02 OAR M1 ... M2 ... M3 ...

OAL

OER

OEL

M1 = Winkel horizontal
M2 = Winkel vertikal
M3 =vorfrsen0=nein 1 =ja

N1 = H’he erste Stufe
N2 = Breite erste Stufe
N3 = H’he zweite Stufe
N4 = Breite zweite Stufe

6

L L -t
Wenn einstufig geklinkt werden soll, sind die Werte N1 und
ﬂ N2 auf "0" zu setzen. Verwenden Sie in diesem Fall nur die
Tabellenwerte N3 und N4 zum Programmieren der Klinkung.

Achtung:

e N7

N3

- um mit diesem Makro arbeiten zu kédnnen, muf3 der Profilstab, der bearbeit wer-
den soll rechtwinklig zugesagt sein!

- beim Bearbeiten in gednderter Spannlage sind die Winkel M1 und M2 umzurechnen
(Flachenwinkel in Ebenenwinkel).

Schaftfraser

Achtung;
2 ist ein [Ebenenwinkel!

N1

Stand: 06.03.02




scHUCO Makro 680

Makro 680 Raute ausraumend mit Neigwinkel

(nicht fur PBZ)
BS0006800109 ... M1.... M2... M3... M4.... M5.... M6.... M7 .... M8... M9 ...
xalleSeiten
M1
o)
<
M6 = Tiefe
Y5 [

M2
/

/
—"

M9 = Ausraumend 0=N, 1=J
N1 = Eintauchoffset
N2 = Vorschub in Prozent

06.2005



scHUCO Makro

700

Makro 700 Befestigungsbohrungen Kupplungsprofil

BS000700 01 01 ORA M1 ...

Serie: . siehe Zchng.:
RS 120 K 10367
Bearbeitungshullkurve
Kollisionshullkurve
= N1 N3 N2
= = 2
%@ ————————— o S —————) -

N5 = Bohrtiefe

N8 = Vorschub in Prozent

12.2006




'makro_701

\=4

SCHUCO

INTERNATIONAL

Schico - PBZ Makro 701

Makro 701 Klinkung T-Verbinder u. Kupplungsprofil

BS ... 701 OX 02 ALO M1.. M2 ... Serie: | siehe Zchng.
éﬁg RS 120 K 10367
ERO RS 120 K 10377
—g S Bearbeitungshuellkurve

/ Kollisionshuellkurve

N1 = Maschinentyp (1=PBZ, 2=PBS, 3=PBC)

M1

M1

e

M2

g

M1 M1

Stand 20.06.2002




scHUCO Makro

702

Makro 702 Entwasserungsbohrungen d. mehrere Wandungen

BS0007020102 ... M1... M2 ...

\—alle Seiten

WA

V)
AN
N8

M2

M1

/[NZ = Bohrtiefe

2

— o)
DZI =z

g

Achtung: kurze WZ-Halterung und N3 = Bohrtiefe

langes WZ einsetzen

N6
N7

I

N9 = Vorschub in Prozent

09.2005




scHUCO -

Makro 703 T-Verbinderbohrung Blendrahmen

BS000703 01 01 RAU M1 ...

T

L | |

N5 . . N2
|
™
N
—
=
N6 N1
6 = Bohrtiefe
3 = Bohrtiefe

N7 = Eintauchoffest Innenschale
N8 = Vorschub in Prozent
N9 = Eintauchoffest Aussenschale

08.11.2010



'makro_704

-~ 4

SCHUL O Schuco - PBZ

INTERNATIONAL

Makro 704

Makro 704 Bohrungspaar fur T-Verb. und Laufwagen

BS ... 704 0X 02 OLA M1... M2 ..

/ Kollisionshuellkurve

) [
=
\ Bearbeitungshuellkurve

Serie: | siehe Zchng.

RS 120 K10367

Makro auf Bearbeitungshiillkurve

[ I
N1 | =
B | o
C
N4 = Bohrtiefe

N2

Stand 05.03.2002




scHUCO

Makro

705

Makro 705 Befestigungsbohrungen fur Auflaufbremse

BS000705 01 02

ORE
OLA
OLE

ORA M1 ... M2 ...

Kollisionshtllkurve

Bearbeitungshullkurve

Serie

siehe K-Zeichnung

Royal S 120+

N6 = Bohrtiefe
N7 = Vorschub in Prozent

&
P
L;L N5
™
z
-
S Ref. Punkt
{
s N1
[a]
=

K15032

06.2004




706

sSCcHUCO Makro

Makro 706 Aussparung e-slide

BS000706 01 03 ORA M1... M2... M3..
8EAE Serie siehe K-Zeichnung
OLE Royal S 120+ K15270
Bearbeitungshillkurve

Kollisionshullkurve

N2
. g
M3 =0 3
N - |«
y s 3
Te)
p4
— o
= ] . NG
M3 = 1 ‘ M2 ‘
RO
——

N10 = Eintauchoffset Frasung
N12 = Vorschub in Prozent

09.2005



.24

SCHUCO

MTERNAT DN AL Schiico - PBZ Makro 707

Makro 707 Bohrungen abnehmbare Handkurbel

BS ..... 707 0X 02 RAU Ml... M2.... Serie: | siehe Zchng.

RS 120 K10374

Kollisionshuellkurve

) [
i
\ Bearbeitungshuellkurve

E N5 = Eintauchoffset
N7 = Vorschubfaktor

M I
[ ] :ﬁ;\ ri\ér—m
AR
Jg%g ' |
C

'makro_707

Stand 11.12.2001



-~ 4

SCHUCO

MNTERNAT I ONAL Schuco - PBZ Makro 708

Makro 708 Langloch Griffschale / Zusatzverriegelung

BS ..... 708 0X 02 RAU M1.... M2.... Serie: | siehe Zchng.
RS 120 K10373/4
K10426

/ Kollisionshuellkurve

. - N4 = Eintauchoffset
N6 = Eckenradius *

N7 = Vorschubfaktor

* erhalt der Parameter N6 einen Wert > 0, wird
statt Langloch eine Rechtecktasche generiert.

) [
=
\ Bearbeitungshuellkurve

N5

Wenn N1 gleich N2 ist, wird eine Bohrung bearbeitet !

T T
Jg %L :
ﬁ =

'makro_708

Stand 20.06.2002




.24

SCHUCO

MTERNAT DN AL Schiico - PBZ Makro 709
Makro 709 T-Verbinderbohrung Blendrahmen
BS ..... 709 0X 01 RAU Ml...M2... Serie: | siehe Zchng.
RS 120 K10426
Kollisionshuellkurve
/ Bearbeitungshuellkurve
_._l_..
2
_._l_..
=
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA S —

'makro_709

M2

Stand 11.12.2001




scHUCO Makro

710

Makro 710 Offnungsbegrenzer Schiebesysteme

siehe K-Zeichnung

Kollisionshillkurve
— %earbeitungshﬂllkuwe

N11
N8

N5

BS0007100102 RUA M1 ... M2.. Serie
LUA R 1S 120
RUE oya
LUE

N1

N12 = Eintauchoffset
N13 = Vorschub in Prozent

K %ﬁkmo = Bohrungstiefe
| N9 N7 = Bohrungstiefe
g NG N4 = Bohrungstiefe
N3 N2 = Bohrungstiefe
| |
M1

K 15029

03.2004




sCcCHUCO Makro

711

Makro 711 Aussparung Controller e-slide

BS0007110102 ROA M1... M2...

siehe K-Zeichnung

ROE Serie
LOA
LOE Royal S 120+

Bearbeitungshillkurve

Kollisionshullkurve

M1 N1

M2
N5

N6

N4

N9 = Vorschub in Prozent

N8 = Eintauchoffset Frasung

K15270

N7

09.2005




scHUCO

Makro

712

Makro 712 Stirnseitige Ausklinkung

ROE
LOA
LOE

BS00071201 02 ROA M1 ...

Kollisionshiy Bearbeitungshllkurve
I — -1

M2 ...
Serie siehe K-Zeichnung
Royal S 18 K15096
) (M1)
| 3
w N e
| o
| =
|
i M4
M1

N1 = Vorschub in Prozent

09.2005




scHUCO

Makro 713

Makro 713 Aussparung fur Schlosser und SchlielRplatten

Bearbeitungshillkurve
Kollisionshillkurve

U

M2

J

B plepms]

nach innen
ﬁ offnend

N4
N1

M2

N9

|
|
|
|
|
|
|

/H;Ref.-Punkt

D

C

S 2

M1

|
|
|
E
|
J

nach aussen

N6

offnend

N8 = Frastiefe
N11 = Vorschub in Prozent

25.05.2010



A\ /4

SCHUCO

Makro

714

Makro 714 Aussparung fur SchlofRer u. Schliel3platten

BS000714 01 02
ORE

ROA
ROE

OAR M1 .... M2 ...

Bearbeitungshiillkurve

f /Kollisionshﬂllkurve

nach innen
offnend

/
{ \
/

N14

nach aussen
offnend

Serie

‘ siehe K-Zeichnung

N1

N8
/’4\\
-+
\\:F/
|
N10

N13

N5
N9

N7

Ref.-Punkt ‘

N4 = Tiefe

M1 (Griffsitz)

03.2007




A\ /4

SCHUCO Makro 716
Makro 716 Turdrucker Flagel
BS000716 01 02 LEO M1.... M2 ... Serie siehe K-Zeichnung
LAO Royal S 65
REO Royal S 70
RAO Royal S 65N
FIRESTORP I
Bearbeitungshllkurve Royal S 120

/ollisionshijlllkurve

N9 / N11 ®
N8 /N10 /

M2

N3

N4

N18

N19

N1

N15 = Vorschub in Prozent

@/ﬁBohrtiefe N7
|
|

T N14

Bohrtiefe N6

AN
prd
Wo

Ref.-Punkt

BNET

03.2007




scHUCO

Makro 717

Makro 717 Verfahranlage

N4 = Senktiefe

N7 = Bohrtiefe 1.Wand
N9 = Bohrtiefe 2. Wand
N11 = Bohrtiefe 3. Wand
N12 = Vorschub in Prozent

Schnitt A-A

N8

M1

N5

o
z
|
|
\
|
|
:%:
2 | S
|
,,,@,,, _
I
- . _ E

01.07.2009



scHUCO

Makro 720

Makro 720 Befestigungsbohrung oben PASK

Kollisionshullkurve

ﬁearbeitungsh[]llkurve

N2 | N3

N4

N1

L0

AN

S,

N6 = Bohrtiefe
N8 = Eintauchoffset
N9 = Vorschub in Prozent

05.2011



scHUCO -

Makro 721 Befestigungsbohrung unten PASK

Kollisionshullkurve
ﬁearbeitungshtlllkurve

N5

N6 = Bohrtiefe ‘
N10 = Eintauchoffset

N11 = Eintauchoffset 2. Wand Bohrung 1

N12 = Eintauchoffset 2. Wand Bohrung 2

N13 = Eintauchoffset 2. Wand Bohrung 3 - 5

N14 = Vorschub in Prozent

N5

|
i iNG = Bohrtiefe

*B1 = Bohrung 1

05.2011



scHUCO -

Makro 722 Handhebel-Garnitur PASK

Kollisionshullkurve
Bearbeitungshullkurve

Bohrtiefe N8 |

N4

‘«:D
vs]
o
3
E_D:.
D
Z
\‘
SacE

>

N3

NS
Z
(o]

WL/

Schnitt A-A Schnitt B-B

N12
N10

N14 = Vorschub in Prozent

05.2011



scHUCO vatro 125

Makro 723 Befestigung Schere/Eckwinkel PASK

Kollisionshullkurve

Bearbeitungshullkurve

N3

N2
M1 N1

M2

N4 = Bohrtiefe

N5 N5 N6

05.2011



scHUCO

Makro 724

Makro 724 Klinkung flache Bodenschwelle

Bearbeitungshullkurve

N3

N1

M2

M1

N4 = Vorschub in Prozent

05.2011



scHUCO

Makro

739

Makro 739 Aussparung E-Offner Turblendrahmen

RAO
REO

BS000739 01 02

M1... M2...

Bearbeitungshllkurve
Kollisionshllkurve

N5

N13

N21

N29

Eintauchoffset N36

M2

N8 = ausraumend

N16 = ausraumend

Serie

| siehe K-Zeichnung

N32 = ausraumend
(j=1/n=0)

N
"

(N38)

|
(D
-/

N26 |

N31

N28 = Tiefe |
/\/77

RN
N

N25

B

N10 |

N7

(j=1/n=0)

N30

N1

N4 = Tiefe:
N12 = Tiefe/

6

e

N14

N33

(j=1/n=0)

N24 = ausraumend

(j=1/n=0)

N20 = TiefeJ

W( Y,

N~
= Tiefe o
Wt
N38

N35

N39 = Vorschub in Prozent

N22

N17

03.2007




A\ /4

sCHUCO Makro 750

Makro 750 Klebereinspritzbohrung Blendrahmen

BS000750 01 01 LAO M1 ... Serie: siehe Zchng.:

LEO
Royal S
Firestop Il
Schiico AWS

Bearbeitungshallkurve

/Kollisionshﬂllkurve

N5

FED- N8 = Bohrtiefe

JU]
B: ~

N4 = Bohrtiefe

[C__5C
L
26
N2

N10 e

©
6 QO N8=Bohricfe

- “
) 2

N11 N4 = Bohrtiefe

N2

M1 N1

03.2006



A\ /4

ScCHUCO Makro 751
Makro 751 Nagelbohrung Blendrahmen
BS000751 01 01 LAO M1 ... Serie: | siehe Zchng.:
LEO
Bearbeitungshullkurve Royal S
Firestop Il
/Kollisionshi]llkurve
| N5 |
N10
N~
ﬂkrﬂ 20 L' - ‘
© r
“r—[ O — N8=Bohriefe
< b —
J?{qg N9 -
B :
| |
N‘ —— - ——{)-— N4 = Bohrtiefe
= ) Zz | - *
J N11 f N1
M1 —
N1 ‘ gL N5 i
L |
| IR 7|5 N8 = Bohriefe
T
(a2]
A ' =
N11 - R N4 =3 Bohrtiefe
e e w
M1 N1 |

N12 = Vorschub in Prozent

03.2006




scHUCO -

Makro 752 Entwaéass./Belilft. sichtb. Blendrahmen

BS000752 01 01 ORA M1...

ORE
g
— '3
Nl
2
|
, .
K |
ol |
& 3
t |
1
N2
IR /(\\
Bl z 2
J

N

N9

M1

N5 = Frastiefe
N10 = Vorschub in Prozent

09.11.2010



sCHUCO Makro 753

Makro 753 Entwasserung/Bellftung verd. Blendrahmen

BS000753 01 02 LAO M1 ... M2.. Serie: siehe Zeichnung.:

LEO
RAO
Ni
=
“ % "
N5 = Frastiefe
| N7
e £3 —
@C:
N6 N6
i — |

REO
=,

N8 = Vorschub in Prozent

Bearbeitungshillkurve

/—KollisionshUIIkurve

M1

|

I

N4

N4

N2

07.2006



SCHt"CD Makro 757

Makro 757 Klinkung frasen
BS000757 01 03 ORA M1 ... M2 .... M3 ... Serie siehe K-Zeichnung
OLA
ORE
OLE
— Kollisionshullkurve
H///Bearbeltungshullkurve
|
'
z
Schnitt A-A ] ﬂjﬁ
A < A
- F-—— ] o
P DA
I — =
N\
W2 ) )
Nullpunkt
N2 = Eintauchoffset
N3 = Vorschub in Prozent

10.2006



A\ /4

sCHUCO Makro 760

Makro 760 Bohrung fur Entwasserungsrohrchen

BS000760 01 02 LAO M1 ... M2.... Serie: siehe Zeichnung.:
LEO
RAO
REO

Kollisionshtillkurve

Ne

N2 = Tiefe

&b

N1
\
N7

N9 = Vorschub in Prozent

07.2006



A\ /4

SCHUCO Makro

770

Makro 770 Bohrungspaar schrag im Raum

BS0007700103 ORA M1... M2... M3...

Kollisionshllkurve

— Bearbeitungshillkurve

)

M3

Serie

| siehe K-Zeichnung

AWS 57 RO

N7

K1000080
K1000081
K1000082
K1000083

N2 = Bohrtiefe M2 M1

_ 4

N8 = Vorschub in Prozent

05.2008




N6

scHUCO

Makro 780

Makro 780

Ausnehmung Vento Therm

N7

N8

N3

N1

Ref.-Punkt

| I ——|

—td

N3

M1

N5 = Eintauchoffset
N9 = Vorschub in Prozent

M2

19.05.2010



vy

SCHUCO

Makro 802

Makro 802 Klebereinspritzbohrung Fensterfligel

BS000802 01 01

LAO M1 ...
LEO

N11

N8 = Bohniefe\

Lo}
=z

N9

Bearbeitungshllkurve

Kollisionshtillkurve

*l/Bearbeitungshi]IIkurve

N1

N4 = Bohrtiefe

N7

N6

N3

M1

N2

N12 = Vorschub in Prozent

01.07.2009



scHUCO Makro 803

Makro 803 Entwasserung/Beluftung Glasfalz Fensterflugel AWS

BS000803 01 03 LAU M1 .... M2.... M3... Serie siehe K-Zeichnung
LEU
RAU AWS K18107
REU

Kollisionshiillkurve

*\/Bearbeitungsh[]llkurve

N1

|
|
|
- %

Py
pid

N
=z

Ref.-Punkt

J1C

N4

— M3 = Frastiefe

Ij_] - —Cxo—— —foe o

N4
AN
M1 =

i Ns [T =
N4

M2

N6 = Vorschub in Prozent

03.2006



scHUCO Makro 504

Makro 804 Nagelbohrung Fensterfligel Royal S

BS000804 01 01 LAO M1 ... Serie siehe K-Zeichnung

LEO

Kollisionshullkurve

*\/Bearbeitungsh[]llkurve

|
|
|
'y

Bearbeitungshillkurve
RN N . B
| |
c S
z P
N7 N3
N6 N2 |
] o T
Z
-—N4 = Bohrtiefe
ol se
N8 = Bohrtiefe
2 z
| | |
=

N12 = Vorschub in Prozent

07.2006



scHUCO

Makro 813

Makro 813 Aussparung fur Schlosser und Schliel3platten

Bearbeitungshillkurve
Kollisionshillkurve

U

M2

J

B plepms]

nach innen
ﬁ offnend

N4
N1

M2

N9

|
|
|
|
|
|
|

/H;Ref.-Punkt

D

C

S 2

M1

|
|
|
E
|
J

nach aussen
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