Sonderkonstruktion K('_:INIG

BVH: Haus der Physik | Fensterelemente Verarbeiter: Metallbau Fritscher
Programmversion: SchiiCal 2025 R3 System: Schiico AWS 90.SI+
Bearbeiter: Clemens Schwarzinger Tel: +43 1 98130-236
Version: 03 Abgabedatum: 23.04.2026 | 19.05.2026 | 28.05.2026
Artikellbersicht
Sonder- Halbschale Halbschale SchiCal .
Artikel innen auRen Artikel RIS Rl
9665806 9664520 9665805 9665806 Blendrahmen
9665808 9664520 9665807 9665808 Blendrahmen

Bemerkungen:
= Die gelieferten Daten sind flr die Verwendung in der Arbeitsvorbereitung (Fertigungslisten und

Sageansteuerung) erstellt und gepruft. Fir die Ansteuerung von Profilbearbeitungszentren beachten Sie bitte
die speziellen Hinweise.

= Artikelinformationen, wie z.B. Preis, VE sind vor Bestellung mit unserem Einkauf abzuklaren und
gegebenenfalls im MenU ,Artikelverwaltung” anzupassen. Zum Zeitpunkt der Implementierung teilweise noch
nicht bekannt!

Zur Eingabeunterstutzung wurden Referenzelemente mit entsprechenden technischen Einstellungen angelegt (siehe
SchuCal Datensicherung). Diese sind vor der Verwendung auf die jeweilige Einbausituation zu andern und zu prufen.
Die Eingabe erfolgt grundsatzlich analog Standard-Profilsystemen.

Die Daten wurden auf die Referenzelemente in der oben angefihrten Version abgestimmt, jegliche Abweichung (z.B.
Glasstarken oder Profile) sind durch den Anwender zu prufen.

Wir haben die Eingabe sorgsam durchgefiihrt, ibernehmen aber fiir die Richtigkeit und Vollstandigkeit der
Ergebnisse keine Gewahr. Um eine einwandfreie Serienproduktion sicherzustellen, ist die Fertigung eines
Musterelementes durch den Verarbeiter, sowie eine ausfihrliche Datenpriifung unbedingt erforderlich. Fiir etwaige
Fragen stehen wir gerne zur Verfugung.
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Sonderkonstruktion KONIG

Hinweise zur Elementeingabe

=  Eckverbinder:
o Es werden die Eckverbinderartikel ,EV_Dummy“ und ,EV_Dummy_2“ ermittelt. Diese sind nur fir die

MCO-Maschinenansteuerung erforderlich und kdnnen auf den Ausgabelisten ignoriert werden.
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o Profilbezugsmaf anpassen:
Das Profilbezugsmaf kann ggf. auf die AuRenkante angepasst werden

Rollladenfihrung hinzufiigen L4
Pfostenprofil von innen hinzufiigen L4
Blindfligel von innen hinzufiigen L4

4 ProfilbezugsmaB

Profilbezug Freies Mal

Profilbezugsmal 10 L4
4 Material bearbeiten (& | [0 | Blockbearbeitung
» Artikalnr sinnshen .2
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Hinweise zur Elementeingabe - V02 (19.05.2026)

MCO-Bearbeitungen:

= Blendrahmen 9665806: Klinkung unten fur Fensterbank/Lisene
Bearbeitungsgruppe ,V8 HdAP Klinkung BL unten“ mit Funktion ,wie gespeichert” einfligen

Bearbeitung L)
~ [ suchen |2
Text

4 N Blendrahmen rechts 2 9665806
[ [ =V ride Klinkung BL urnten |

i [Hlverbinder 235096
- [H verbinder EV_Dummy
- [H verbinder EV_Dummy
- [ verbinder EV_Dummy_2
1> [ verbinder EV_Dummy 2

© T Blendrahmen oben 3 9665808

4 ' Blendrahmen links 4 9665206

B=Klinkung 74.5 x 75 x 109.5*

~ ?‘ suchen |,D 3
4 Bearbeitung Blockbearbeitung
Name V& HdP Klinkung BL unten
Grundelement Klinkung ©
#uf angrenzendes Profil @.. [
Artikel
4 Bezugspunkt AuBen
DINEN 12519
Rlulinnlt Drafilanfann 1 7.0 =

= Blendrahmen 9665806: Bearbeitungen fir 130kg Drehband
Bearbeitungen fur 4x Drehband werden Uber die folgende Bearbeitungsgruppe hinzugefugt.
Sollten nur 3 Drehbander zur Ausfihrung kommen, kann die Bearbeitungsgruppe angepasst werden:

Bearbeitung > 3
~ | suchen |2 o
Text

4 ¥ Blendrahmen links 4 9665806*
L

I 1
- mVS HdP 4x Drehband 130kg AWS30*
Verbinder 2B5096
v [Mlverbinder £y bummy
v [Alverbinder £\ Dummy
v [Alverbinder Ev|pummy_2
v [ verbinder ev bummy 2
4 [ Riegel 1 441200*

& Entwasserungely/Beluftungen, Anfang*

~ | P suchen \ el
4 start Knoten 2 (Z: 399)
Differenzma (start) KammermaB (Z:37) B
Abstand zum Start erste | [l 415 | ] l
4 Ende Profilende ( Z: 2650 )
DifferenzmaB (Ende) KammermaB (Z: -79.5 )
Abstand zum Ende letzte ...\[ll 41.5 [ ]

bl Bearbeitungen

Anzahl Bearbeitungen 4 ]

Start- und Endbearbelung. 7

Endbearbeitung spiegelh [
4 Profilkoordinatensystem

X 631

o Element mit Fixfeld unten:

Bearbeitungsgruppe ,V8 HAP 4x Drehband 130kg AWS90“ mit Funktion ,,An Knoten 2“ hinzuflgen
o Element ohne Fixfeld:

Bearbeitungsgruppe ,V8 HAP 4x Drehband 130kg AWS90“ mit Funktion ,An Knoten 1“ hinzuflugen
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Sonderkonstruktion

Hinweise zur Elementeingabe - VO3 (28.05.2026)
T-Verbindung Profil 9665808:

Erganzung T-Verbinder (Eigenfertigung) inkl. MCo-Bearbeitungen
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Sonderkonstruktion KONIG

Referenzelemente

Objekt: V8 Haus der Physik | Fensterelemente
Position: 01
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Sonderkonstruktion K('_:lNIG

Bedingungen zur Implementierung von Sonderartikel

INTEGRATION von SONDERARTIKEL (Profile/Zubehér/Beschlage)
zur ARBEITSVORBEREITUNG in SchiiCal

Software Service fiir Sonderartikel (SchiiCal Implementierung)
1. Leistungsumfang Integration SchiiCal Arbeitsvorbereitung (exkl. Maschinenansteuerung)

1.1 Integration Profile:
In der angeflhrten Pauschale je Profil It. beiliegendem Angebot sind die Kosten fur die Programmierung
des Sonderprofils und dessen Einsatz in bis zu 2 unterschiedliche Elementtypen in einem Bauvorhaben
in SchuCal enthalten. Eine Elementtype definiert sich bspw. durch unterschiedliche Glasstarken,
Profilkombination und/oder unterschiedliche Offnungsarten (Offnungsarten = nach auien oder innen
offnend, ein- oder mehrfligelig).

1.2 Integration Beschlage/Zubehor:
In der angeflhrten Pauschale je Artikel It. beiliegendem Angebot sind die Kosten flr die Programmierung
von Sonderbeschlagen, Sonderzubehér oder kundenspezifischen Beschlagen fir die Eingabe dieses
Artikels in SchiiCal Artikelgruppen.

Eine Integration von kundenspezifischen Tlrbeschlagsartikeln in den SchiCal Turbeschlags-manager
bedarf einer separaten Prifung und wird nach Beauftragung nach Aufwand zu einem Stundensatz von
EURO 118,- berechnet. Die Daten sind fur die zur Zeit der Implementierung aktuellen Programmversion
gultig. Nach einem Programmupgrade ist ein neuerlicher Import in SchiiCal mit den gelieferten
Importdateien erforderlich (siehe Dokumentation zum Artikel). Eine eventuell erforderliche Anpassung
nach einem SchuCal Programmupgrade wird nach Beauftragung nach Aufwand zu einem Stundensatz
von EURO 118,- berechnet.

Der Anwender hat somit die Moéglichkeit Ausgabelisten so wie bei den SchiCal Standardsystemen auch flr
Sonderkonstruktionen (vorbehaltlich einer Machbarkeitsstudie und Einschrédnkungen It. Angebot) zu
generieren. Es sind dies:

e Massenzusammenstellung e Zuschnittsoptimierung

e Bestellmengenliste e Zuschnittszusammenstellung
e (Glaszusammenstellung e Elementibersicht

e  Stuckliste e Glasplane

e Kalkulation e Ausfachungsplan

[ ]

Positionsskizze
Zusatzliche Elementtypen werden nach Aufwand zu einem Stundensatz von EURO 118,- berechnet.

Die fur die Abarbeitung an der Maschine (SchiCam) erforderlichen Geometriedaten werden in SchuCal zur
Verfugung gestellt und kdnnen durch den Anwender selbststandig exportiert und an der Maschine installiert
werden.

2. Leistungsumfang Maschinenansteuerung

2.1 SchiCal-Maschinenansteuerung Sonderprofile:
Zusétzlich gibt es die Moglichkeit Sonderprofile fur die SchiCal-Maschinenansteuerung (MCo) zu
implementieren. Diese Leistung ist im vorliegenden Angebot nicht enthalten. Ist eine derartige
Implementierung gewlinscht, so wird diese separat angeboten. Die diesbezlgliche Programmierung wird
nach vorangegangener Prifung und einem daraus resultierenden Angebot zu einem Stundensatz von
EURO 118,- nach Aufwand berechnet. Im Falle einer Beauftragung wird die Programmierung fir SchiCal
MCo It. den Schico Verarbeitungszeichnungen ausgefihrt. Die mechanischen Bearbeitungen werden in
SchuCal automatisch generiert bzw. werden diese ggf. mit SchiCal MCo-Filter angepasst und um
Bearbeitungslisten erganzt. Die Maschinenansteuerung ist mit den gelieferten Daten vor der
Serienfertigung anhand eines Musterelements zu prifen und werden danach ggf. angepasst.
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2.2 SchiiCal-Maschinenansteuerung kundenspezifische Beschlage (Fremdbeschlage):
Weiters besteht die Moéglichkeit, kundenspezifische Beschlage flr die Maschinenansteuerung zu
implementieren. Diese Leistung wird in einem separaten Angebot beschrieben.

2.3 Auftragsabarbeitung auf der Maschine (SchiCam):
Hilfestellung fur die Abarbeitung an der Maschine kann durch den Technischen Kundendienst
(Maschinen und Werkzeuge) im Rahmen der ,Aligemeinen Bedingungen Technischer Kundendienst*
(einzusehen auf www.alukoenigstahl.com) erfolgen.

3. Bedingungen fiir die Implementierung

Fur die Integration von Sonderkonstruktionen gelten die ,Aligemeinen Geschaftsbedingungen - Abteilung
Software Service - Vermietung Software” sowie die hier vorliegenden Bedingungen fur die Integration von
Sonderartikel. In Fallen von Widersprichen gehen letztere ersteren vor. Die Angebotslegung, Bestellung,
Machbarkeitsprifung, sowie Integration von Sonderartikeln erfolgt ausschlieflich unter Zugrundelegung der
Allgemeinen Geschaftsbedingungen sowie der Bedingungen flr die Integration von Sonderartikeln,
abweichende Bedingungen des Auftraggebers werden ausdricklich nicht anerkannt. Im Einzelfall
abweichende Regelungen gelten nur, wenn sie schriftlich vereinbart wurden.

Bei der Implementierung von Sonderartikeln (Sonderprofile/-zubehér/-beschlage) werden ausschlieflich
Systemteile, welche von AKS geliefert werden, berlcksichtigt. Zubehorteile, wie Befestigungsmaterialien,
Dammstoffe etc. von Fremdanbietern werden nicht erfasst, ausgenommen kundenspezifische
Beschlagsartikel, dies bedarf eines separaten Angebots (siehe folgend).

Bei der Implementierung von kundenspezifischen Beschlagsartikeln werden die Beschlagsteile nach Vorgaben
des Auftraggebers (detaillierte Einbauzeichnungen und Angaben der erforderlichen mechanischen
Bearbeitungen) erfasst.

Wir weisen darauf hin, dass aus programmiertechnischen Grinden bei Sonderkonstruktionen teilweise
Unterschiede gegenlber einer Standardsystemeingabe auftreten konnen. Diese Unterschiede sind vor allem
bei vulkanisierten Dichtungsrahmen (nicht ermittelbar), Verglasungen (Glasklotze, Glasauflage,
Glasleistenhalter sind gegebenenfalls manuell aus den Fertigungslisten zu I6schen), Beschlagsermittlungen
(Sonderbeschlége werden (ber Beschlagsgruppen berechnet) oder Schiebekonstruktionen zu
bericksichtigen. Weitere Einschrankungen hangen von der jeweiligen Konstruktion ab und kénnen erst nach
einer entsprechenden Machbarkeitsprufung, welche nach der Beauftragung durch den Kunden durchgefuhrt
wird, im Detail definiert werden.

31 Vor der endglltigen Beauftragung zur Durchfiihrung der Integration der Sonderartikel ist jedenfalls
eine Machbarkeitspriufung vorzunehmen. Diese Machbarkeitsprufung erfolgt erst im Zuge der
Beauftragung durch den Auftraggeber unter Vorliegen aller notwendigen und vom Auftraggeber
freigegebenen Detailzeichnungen (Fertigungs- und Ausfuhrungsplédne). Nach erfolgreicher
Durchfihrung der Machbarkeitsprifung wird AKS dem Auftraggeber bekannt geben, ob die
gewlinschte Integration realisierbar ist.

3.2 Die angelegten Sonderartikel sind ausschliefllich flir die vom Auftraggeber in den  Detailplanen
definierten Anwendungsfallen anwendbar.

33 Die Sonderprofile sind ausschlieflich fir die Arbeitsvorbereitung, sprich fur die Erstellung von
Stlcklisten und Materialauszigen verwendbar. Daten fur die Maschinenansteuerung sind im
beiliegendem Angebot je Profil nicht inkludiert. Eine MCO-Datenaufbereitung kann bei Bedarf separat
angeboten werden.

Die angebotenen Leistungen sind nur in Verbindung mit der von AKS zur Verfugung gestellten
Softwarelésungen SchiuCal verwendbar.

34 Die an den Auftraggeber gesendeten Daten/Ergebnisse wurden sorgfaltig Gberprift, fur die Richtigkeit
Ubernimmt ALUKONIGSTAHL jedoch keine Gewahr - es gelten diesbezuglich unsere Allgemeinen
Verkaufs- und Lieferbedingungen.

3.5 Eventuelle im Nachhinein durch den Auftraggeber gewlnschte oder durch den Auftraggeber

hervorgerufene Anderungen werden nach separater schriftlicher Beauftragung nach Aufwand zu
einem Stundensatz von EURO 118,- berechnet.
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SchiCal Daten - VO3

Wir haben die Eingabe sorgsam durchgefihrt, Gbernehmen aber fur die Richtigkeit und Vollstandigkeit der Ergebnisse
keine Gewahr. Um eine einwandfreie Serienproduktion sicherzustellen, ist die Fertigung eines Musterelementes
durch den Verarbeiter, sowie eine ausfihrliche Datenprifung unbedingt erforderlich.

Hinweise zum Import:

1.
2.
3.
4

5.

Datei Uber den folgenden Link herunterladen und ausfihren
SchiiCal schliefRen
V8_HdP-Fensterelemente_SchueCalProfildaten_V03.exe ausfiihren

Nur bei Erstinstallation erforderlich:
Bearbeitungsgruppen ,V8_HdP_Bearbeitungsgruppen_AWS90-Elemente.zip“ importieren

SchuCal starten

Durch den Download der Daten nehme ich die o0.g. Hinweise/Bedingungen zur Kenntnis: Link
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http://www.sws.alukoenigstahl.com/Content/V8Projects/V8_HdP-Fensterelemente_SchueCalDatenPackage_V03.zip

